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v EN 14700: E Z Fe8
£ OK Weartrode 50 T

Opis: Otulina: zasadowa

Elektroda do regeneracji zuzytych czesci maszyn

0 wymaganej twardosci napawanej powierzchni Suszenie: 250 -350°C/2h

stanie surowym minimum 50 HRC. Wytwarza

martenzytyczne stopiwo odporne na korozje i Prad spawania: =(+)

zuzycie w podwyzszonej temperaturze (do ok.
500°C). Nadaje sie do napawania watkéw, kot
zebatych, gniazd zaworéw ze staliwa, mieszadet,
podajnikéw $limakowych, nozy, czerpakdw, rolek
gasienicowych oraz elementéw narazonych na

Pozycja spawania: m

Wptyw temperatury i czasu odpuszczania
na twardos$¢ stopiwa:

udar i obcigzenie kompresyjne, np.. matryc, HRC
krawedzi tngcych, oprzyrzadowania pras. 60
Typowy skitad chemiczny stopiwa (%): PO S (T SR [ - i
C Si Mn Cr 04—t
0,20 0,3 0,6 12,7 20 | e odpuszezanie 1h |
|
- . N Tt
Wiasnosci napoiny: o ' | I
Twardoé{: ,s.topi,wg (3. \_Narstwa): 42 - 53 HRC 0 100 200 300 400 500 600 °C
Odporno$¢ na Scieranie metal-metal:  bardzo dobra
Odporno$¢ na zuzycie w podw.temp.:  bardzo dobra
Odpornos¢ na korozje: bardzo dobra
Obrabialnoé¢: tylko
szlifowanie
Parametry technologiczne:
Srednica | Diugosé Prad Uzysk Czas Uzysk Szt./kg Wydajnosé
stopiwa stapiania | elektrody stopiwa stopiwa
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg/h)

2,0 300 50-70 120 56 0,63 125 0,50

2,5 350 60 - 80 110 55 0,59 77 0,90

3,2 450 90-110 115 80 0,71 34 1,30

4,0 450 140 - 160 115 106 0,71 22 1,60




