£Z OK Tubrodur 35G M

EN 14700: T Fel

E79

Opis:

Rutylowy drut rdzeniowy wytwarzajgcy stopiwo
martenzytyczne Cr-Mn. Przeznaczony do napawania
kot tocznych, ogniw gagsiennic, rolek przenosnikow
tasmowych, walcéw, watkdw itp. Na ogét nie wymaga
podgrzewania wstepnego. Zalecane jest wyzarzanie
odprezajgce watkow w temperaturze 500-600°C.

Dopuszczenia:

Wtasnos$ci stopiwa:

Twardosé: 32 - 40 HRC

Obrabialnos¢: dobra

Odpornos$¢ na udar: dobra

Odpornos¢ na scieranie metal - metal: bardzo dobra

Parametry technologiczne:

Typ wypetnienia:
rutylowy

Gaz ochronny:
C1 (EN SO 14175)

Prad spawania: =(+)

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

C Si Mn

Cr

0,20 1,10 1,40

Pozycje spawania:

-l

1,47

Srednica Prad Napiecie Przeptyw Predkosc¢ Wydajnosé
spawania tuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (/min) (m/min) (kg/h)
16 | 250-350 | 28-34 | 20 | 50-126 | 24-68



