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£Z5 OK Tubrodur 15CrMn O/G %

Rutylowy drut rdzeniowy wytwarzajgcy stopiwo marten-
zytyczno - austenityczne, utwardzalne zgniotem.
Stosowane do napawania stali weglowej, nisko-
stopowej oraz stali o zawartosci ok.13% Mn. Przez-
naczony do regeneracji kruszarek, mtotéw, krzyzownic
w torach kolejowych, elementéw maszyn do prac ziem-
nych itp.

Dopuszczenia:
DB 82.039.10

Parametry technologiczne:

rutylowy

Gaz ochronny:
drut samoosfonowy, ewent. C1 (EN ISO 14175)

Typ stopu:
14% Mn, 16%Cr

Prad spawania: =(+)

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):
C Si Mn Cr Ni Mo '

030 05 135 160 1,75 080 0,65

Pozycje spawania:

-

Srednica Prad Napiecie Uzysk Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku stopiwa podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (%) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 250 28 - 37 78 6,5-21,5 33-72
1,6 200 - 330 24 - 33 80 50-120 3,7-8,0




