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Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut na bazie niklu z dodatkiem stopowym ok. 3% Ti,
do spawania czystego niklu (min. 99,6% Ni), niklu
przerobionego plastycznie oraz niklu o obnizonej
zaw. wegla. Stosowany w szerokim zakresie aplikacji
wymagajacych odpornosci na agresywne media.

11,12, 13

Prad spawania: =(+)

Tvypowy sktad chemiczny spoiwa (%):
C Si Mn Ni Fe Ti Cu

001 050 04 90 004 31 0,01
Dopuszczenia:
TUV 12658, 12664
Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz Rn Rpo.2 As KV (J)/°C
badan MPa MPa % +20
EN | I | 410 200 | 25 | 130
Parametry technologiczne:
gd Prad Napiecie Przeptyw Predkosc¢ Wydajnos¢
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 | 100-200 | 21-27 15 | 60-130 | 25-55
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