SFA/AWS A5.4: (E310Mo-16)

=l OK 310M0-L ENISO 3581-A: E25222NLR12
Opis: Otulina: rutylowo - zasadowa
Elektroda do faczenia i platerowania stali typu 25%
Cr, 22% Ni, 2% Mo. W petni austenityczne stopiwo Suszenie: 200°C/2h
ma doskonatg odporno$¢ na bardzo agresywne
media (np. w instalacjach mocznika) oraz jest Prad spawania;
niewrazliwe na pekanie na gorgco. Elektroda jest L, .
Twardos¢ stopiwa: ~ 195 - 247 HV

dopuszczona do budowy i naprawy instalacii
mocznikowych w procesie stamicarbon. Czesto jest
uzywana do okresowych prac naprawczych stali AlSI
316L w instalacjach mocznika, w celu uzyskania
doskonatej odpornosci na korozje.

Dopuszczenia:

wania: EEEE

Pozycij

Inn ne:
FN 0
Temp. miedzysciegowa: < 150°C

Snamprogetti  Ureaplantas
Stamicarbon  Ureaplantas
T k: hemiczny stopiwa (%):
C Si Mn Cr Ni Mo N
<0,04 030 42 250 220 22 0,15
Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Rm B As(A;) KV (J)/°C
badan MPa MPa % +20
ISO TZ0 623 442 34 54
AWS TZ0 550 - 650 >350 (>30) >40
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica [ Diugosé Prad Napie Uzysk Czas Uzysk Szt./kg | Wydajnosé
stopiwa | stapiania | elektrody| stopiwa | stopiwa
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (kg/h)
25 300 55-70 24 100 52 0,72 77 0,90
3,2 350 70 - 100 24 100 62 0,56 50 1,10
4,0 350 100 - 140 25 100 62 0,55 33 1,70
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