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NICORE 55

EN ISO 1071: (~T C NiFe-1 M)

E89

Opis:

Metaliczny drut rdzeniowy wytwarzajgcy stopiwo zela-
Przeznaczony do spawania zeliwa
szarego, ciggliwego i sferoidalnego. Umozliwia tgcze-
nie zeliw ze stalami i innymi materiatami. Stosowany

zo-niklowe.

takze do napawania i napraw wad w odlewach.

Dopuszczenia:

Typ wypetnienia:
metaliczny

Gaz ochronny:
M12 (EN ISO 14175)

=)

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

C Si Mn Ni Fe Cu
1,04 0,71 023 453 53,0 0,02
Pozycje spawania:
=
Typowe wiashosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo,2 As
badan MPa MPa %
EN | 120 | M12 ~500 | | 12
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Uzysk Przeptyw Predkos¢ Wydajnos¢
spawania fuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (%) (I/min) (m/min) (kg/h)
12 | 220-250 | 28-30 | 97 | 20 | 74-91 | 38-44



