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&5 Dual Shield 110C Vs’ revszrcizne
Opis: Typ wypetnienia:
Drut rdzeniowy z wypetnieniem topnikowym rutylowym, rutylowy
przeznaczony do spawania stali o wysokiej wytrzy-
mato$ci, z min. granicg plastycznosci do 690 MPa. Gaz ochronny:
Stopiwo ma dobrg udarnos¢ w ujemnych temperaturach C1 (EN ISO 14175)
(do -60°C) oraz niskg zawarto$¢ wodoru dyfundujacego.
Drut przeznaczony jest do uzycia w osfonie gazowej z Typ stopu:
CO,. niskostopowy Ni-Mo
Dopuszczenia: Prad spawania: =)

Zawartos$¢ wodoru:

<5ml/100g stopiwa

Typo ktad chemiczny stopiwa (%):

© Si Mn Ni Mo
0,055 0,39 1,21 2,30 0,40
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Typowe wiasno$ci mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Gaz Rm Rpo A KV (J)/°C
badan MPa MPa % -60
Aws | T20 | ci g0 | 761 | 18 [ 60

TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napigcie Uzysk Przeptyw Predkosc¢ Wydajnosé
spawania tuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (v) (%) (Vmin) (m/min) (kg/h)
12 | 100-300 | 21-32 | 85 | 20 | 82-145 | 13-58



