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OK Tubrod 15.27 to w peni zasadowy, elektrodowy drut rdzeniowy, przeznaczony do spawania stali o duej wytrzymaoci na rozciganie, takich jak HY100. Metal 
spoiny zawiera 2,5Ni, dziki czemu cechuje go dobra udarno w temperaturach do -50°C. Przy uyciu drutu OK Tubrod 15.27 mona spawa we wszystkich pozycjach; 
przy spawaniu pionowo w gór jest stosowane spawanie ukiem zwarciowym, które mona udoskonali wprowadzajc proces synergicznego spawania prdem pulsujcym. 
Jako gaz osonowy jest stosowany Ar+20%CO2.

Dane techniczne

Klasyfikacje SFA/AWS A5.29 : E110T5-GM 

EN ISO 18276-A : T 69 5 Mn2.5Ni B M21 3 H5 

Prd spawania DC-

Wodór dyfundujcy < 5 ml/100g

Rodzaj stopu Low alloy high strength steel (HY100)

Gaz osonowy M21 (EN ISO 14175)

Typowe waciwoci mechaniczne

Warunki Granica plastycznoci Wytrzymao na rozciganie Wyduenie wzgldne

M21 shielding gas

Po spawaniu 750 MPa 820 MPa 21 %

Udarno Charpy V

Warunki Temperatura testu Udarno KV

M21 shielding gas

Po spawaniu -40 °C 120 J

Po spawaniu -50 °C 80 J

Typowy skad chemiczny stopiwa %

C Mn Si Ni

M21 shielding gas

0.06 1.6 0.5 2.5

Dane wydajnoci stopiwa

rednica A V Prdko podawania drutu Wydajno stopiwa

1.2 mm 120-300 A 16-32 V 4.0-15.0 m/min 1.7-6.5 kg/h


