STAL NIESTOPOWA

ELEKTRODY OTULONE (SMAW)

OK 48.00
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OK 48.00 jest niezawodn, uniwersaln elektrod niskowodorow do stali niestopowych i niskostopowych. OK 48.00 jest elektrod przeznaczon do spawania we
wszystkich pozycjach, oferujc stabilny uk, niezawodno i niezmienne waciwoci mechaniczne. Umoliwia wykonanie wszystkich spoin od warstwy graniowej po lico,
niezalenie od zadania, gruboci ani warunkéw spawania.

Dane techniczne

Klasyfikacje SFA/AWS A5.1: E7018 H4 R
EN ISO 2560-A: E 42 4 B 42 H5

Aprobaty ABS : 3Y H5
BV :3Y H5
CE : EN 13479
DB :10.039.12
DNV-GL : 3 YH5
LR : 3Y H5
PRS :3Y H5
RINA : 3Y H5
UKCA : EN 13479
vdTUOV : 00690

Zatwierdzenia s oparte na lokalizacji fabryki. Aby uzyska wicej informaciji, skontaktuj si z ESAB.

Prd spawania DC+(-)

Wod6r dyfundujecy < 4.0 ml/100g
Rodzaj stopu Carbon Manganese
Rodzaj otuliny Basic covering

Typowe waciwoci mechaniczne

Warunki Granica plastycznoci Wytrzymao narozciganie Wyduenie wzgldne
ISO
Po spawaniu 475 MPa 565 MPa 29 %

Udarno Charpy V

Warunki Temperatura testu Udarno KV
AWS

Po spawaniu -30 °C 130J

ISO

Po spawaniu -40 °C 1153

Typowy skad chemiczny stopiwa %
C Mn Si
0.06 11 0.5

Dane wydajnoci stopiwa

rednica A \% Sprawno (%) Czas upalania Wydajno stopiwa
elektrody przy 90% | maks.

1.6 x 300 mm 30-55 A 24V 59 % 50 sec 0.38 kg/h

2.0 x 300 mm 55-90 A 22V 65 % 45 sec 0.63 kg/h

2.5 x 350 mm 70-110 A 24V 67 % 57 sec 0.96 kg/h

3.2 x 350 mm 90-140 A 23V 70 % 68 sec 1.24 kg/h

3.2 x 450 mm 90-140 A 23V 73 % 85 sec 1.33kg/h

4.0 x 350 mm 120-190 A 24V 70 % 75 sec 1.63 kg/h
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Dane wydajnoci stopiwa

rednica A \% Sprawno (%) Czas upalania Wydajno stopiwa
elektrody przy 90% | maks.

4.0 x 450 mm 120-190 A 24V 71 % 92 sec 1.76 kg/h

5.0 x 450 mm 190-260 A 24V 75 % 99 sec 2.61 kg/h

6.0 x 450 mm 220-340 A 26V 80 % 97 sec 3.88 kg/h

7.0 x 450 mm 280-410 A 27V 79 % 104 sec 4.83 kg/h
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