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Zarejestruj nowy system Hypertherm

Korzysci zwigzane z rejestracja

VI Bezpieczenstwo: Dzieki rejestracji bedziemy mogli skontaktowaé sie z Tobg w sytuacii, gdy
okaze sie konieczne przekazanie informacji o kwestiach zwigzanych z bezpieczenstwem
i jakoscig.

[V Szkolenia: Dzieki rejestracii zyskasz bezptatny dostep do szkolen online z zakresu naszych
produktow za posrednictwem Hypertherm Cutting Institute — Instytutu ciecia Hypertherm.

VI Potwierdzenie wiasnosci: Dzigki rejestracji bedziesz dysponowaé dowodem wiasnosci
w przypadku wystapienia szkody ubezpieczeniowe;.

Aby szybko i tatwo sig zarejestrowac, przejdz pod adres www.hypertherm.com/registration.

W razie jakichkolwiek probleméw zwigzanych z rejestracja produktu wyslij wiadomos$¢ e-mail pod adres
registration@hypertherm.com.

Do przysziego wykorzystania

Numer seryjny:

Data zakupu:

Dystrybutor:

Uwagi dotyczace serwisu:

Powermax, SYNC, SmartSYNC, FastConnect, i Hypertherm to znaki handlowe firmy Hypertherm, Inc. i moga by¢ zastrzezone
w Stanach Zjednoczonych i innych krajach. Wszystkie inne znaki handlowe sg wiasnoscig odpowiednich podmiotéw.

Troska o $rodowisko naturalne to jedna z podstawowych wartoéci firmy Hypertherm. Dazenie do realizacji tego celu jest niezwykle
wazne w kontekscie sukcesu naszego i naszych klientow. Staramy sig zmniejsza¢ negatywny wptyw na $rodowisko we wszystkich

naszych dziataniach. Dodatkowe informacje: www.hypertherm.com/environment.

© 2021-2022 Hypertherm, Inc.
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Hypertherm, Inc.

21 Great Hollow Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)

603-643-5352 Fax (All Departments)
info@hypertherm.com (Main Office)

800-643-9878 Tel (Technical Service)
technical.service@hypertherm.com (Technical Service)
800-737-2978 Tel [Customer Service)
customer.service@hypertherm.com (Customer Service)

Hypertherm México, S.A. de C.V.

52 55 5681 8109 Tel

52 55 5681 7978 Tel
soporte.tecnico@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Plasmatechnik GmbH

Sophie-Scholl-Platz 5

63452 Hanau

Germany

00 800 33 24 97 37 Tel

00 800 49 73 73 29 Fax

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)

00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (Singapore] Pte Ltd.

Solaris @ Kallang 164

164 Kallang Way #03-13

Singapore 349248, Republic of Singapore

65 6841 2489 Tel

65 6841 2490 Fax

marketing.asia@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Japan Ltd.

Level 9, Edobori Center Building

2-1-1 Edobori, Nishi-ku

Osaka 550-0002 Japan

81 6 6225 1183 Tel

81 6 6225 1184 Fax

htjapan.info@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Europe B.V.

Laan van Kopenhagen 100

3317 DM Dordrecht

Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)

00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.

B301, 495 ShangZhong Road

Shanghai, 200231

PR China

86-21-80231122 Tel

86-21-80231120 Fax

86-21-80231128 Tel (Technical Service)
techsupport.china@hypertherm.com (Technical Service)

South America & Central America: Hypertherm Brasil Ltda.
Rua Bras Cubas, 231 — Jardim Maia

Guarulhos, SP — Brasil

CEP 07115-030

55 11 2409 2636 Tel

tecnico.sa@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Korea Branch

#3904. APEC-ro 17. Heaundae-gu. Busan.

Korea 48060

82 (0)51 747 0358 Tel

82 (0)51 701 0358 Fax
marketing.korea@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Pty Limited

GPO Box 4836

Sydney NSW 2001, Australia

617 3103 1695 Tel

617 3219 9010 Fax

au.sales@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd

A-18 / B-1 Extension,

Mohan Co-Operative Industrial Estate,

Mathura Road, New Delhi 110044, India

91-11-40521201/ 2/ 3 Tel

91-11 40521204 Fax

htindia.info@hypertherm.com (Main Office)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hc’ Informacje o szkoleniach oraz zasoby edukacyjne znajduja sie w witrynie Hypertherm Cutting

HYPERTHERM

Institute (HCI) (Instytut cigcia Hypertherm) pod adresem www.hypertherm.com/hci.



Al

ENGLISH
WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety

instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning

Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

MPEOYMPEMOEHWE! MNMpean na paboTtute ¢ KoeTo 1 Aa e obopynsaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUWA
npoayKT, ,MHcTpyKuma 3a 6esonacHocT 1 cboreercTane” (80669C), , MHCTpyKumA
3a 6ezonacHocT u cvoteercTame Ha Waterjet” (80943C) w , MHcTpyruma

3a npeaynpexaeHmne 3a pagnodecrora” (80945C).

npO,Cl,yHT‘bT MOXe Oa e C'bI'IpOBO,D,eH OT KOMKA Ha p'bHOBOFLCTE!aTa B el'leKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Teaun B eneKTpoHeH Gpopmar ca AOCTbMHM CbLLo Ha yebcanta
H1. MHOro PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE HA HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MPOEIAOMNOIHZH! Mpw Béoete oe Aertoupyia omnolovdnnote eEoMMOp6 TG
Hypertherm, SiaBaote ¢ 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kal GTO
eyxelpidio aopdAeiac kai oupudppwong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpidio npoeibonorioewy yia g
pabioouyvétnreg (80945C).

To npoiov pmnopei va ouvodeletal anod avtiypada twv eyXeEPBinwv o€ NAEKTPOVIKY
Kat éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTOMO HAG.
MoAAd eyxepibia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAWOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpeénostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manuélu pro bezpecnost

a dodrzovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
rédiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronicke i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pa vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikényvében, a Biztonségi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabdlykévetési kézikényvben (80943C) és a Radidfrekvencids
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in Ihrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei

Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbiicher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (B #&5E/JAPANESE)

L | Hypertherm #3835 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 2L
EAVTSAT VAR ZaT7)V1(80669C), U4 —2—T Ty h@ﬁ%&:l
VTS A7 A (80943C), BREKEL | (80945C) HHHM; L
HEAEOIOE—IX. EF 74+—< v b, £IEMRNE L?iuuhlﬂmzﬂ’l?
WEY, BFAE—ZYET T TV A MCEBHINTOET, HBEZDEL
I& www.hypertherm.com/docs IC CHEEDEETTHARLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine véib pdhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad voivad tootega kaasas olla elektrooniliselt vai trikituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (2+=0{/KOREAN)

Z1! Hypertherm HH|E At85t7| Tof| ME MBEAMet o™ AU ™ &=
A1%4(80669C), WEIS T 9l FE & HEM(80430) 22lm P4 Fui
Z1 dEAM(80945C)0f Lot ol oFd x|2lg 2O AAlS.
MR HAm QIME FAo 2 MY AL 0| MED HH MSE = A&t
TR AHEE Hypertherm BIAFO|EOM EAl &= Qlo MHM AHE
www.hypertherm.com/docs 0|1 0424 21012 XIS ELict.

FI (SUOMI/FINNISH)
VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kaytt6a lue tuotteen

kayttooppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden

késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana séhkgisessa ja tulostetussa
muodossa. Sihkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kdyttoppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheids-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av handbekene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pé nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere spréak pd www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotgczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowe;j.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w réznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sékerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprék pad www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também séo encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (a1 Ine/THAI)

Afiau! Aaun1slduaglnsaiuay Hypertherm vivvng TsaduaAuusiidiuadIu
Uaansslugfianis1diud gllasruanulasadauaznislfjiifiniu (80669C), dfia
drumulasadsuazn1sUifiaudmsunisidiasiassuuiamasidn (80943C)

uar gladfiauliainuaiuiiing (80945C) n1s WUftifiauaAuuninsuaIu
Uaaadoarvdiwalitinnisuialdurdaiinainuieviasaalnsal
dundiailusluuudidnvsainduasuuudsiniazgnuuusindau iy
wandun duigiialugduuudidnnsaiinduasnansiausiuazdiiuigiiasig

9 lunannuaranisiuda i Wusn1sumsulas www.hypertherm.com/docs
waI518NFE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantad

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tiparit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKCE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu’nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta (riinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMNCb! Mepen, paboToit ¢ ntobeim o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKLUMAMK MO 6e30MacHOCTH, NPEACTaBNEHHBIMU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NoCTaBAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, B PykoBoacTBe no 6e30macHoOCTH 1
coorsercTauto (80669C), B PyrosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcTBe 10 NMpeaynpesaeHHio o
pagmnodactorHom 1asnyyeHmnn (80945C).

Konun pykoBoACTB, KOTOpbIE NOCTaBAAIOTCA BMECTE C NMPOAYKTOM, MOTYT 6biTb
NPEACTABNEHbI B ANEKTPOHHOM U BYMaHOM BUAE. DNEKTPOHHbIE KOMUK TaKKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Lienblit pAa, pyKoBOACTB AOCTYMHbI HA HECKOMbKMX
AsbIKax No cceinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham ctia ban, S&'tay An toan
va Tuan thu (80669C), S 'tay An toan va Tuén thd Tia nude (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan thi cac huwdng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hoéc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién tir cling c6 trén trang web ctia chung t6i. Nhiéu sé tay c6 s&n bang nhiéu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs.

ZH-CN (/& &3 /CHINESE SIMPLIFIED)

5 EREEMEEREZE, BRESSTFMH. (ReMEMETFM
(80669C). (KRR EFIENETFMY (80943C) UK (SHHRESFMY
(80945C) HHIREHRIEI.

B 7= IR AL A F TR AR FRRFNED RIRR A A& X . B FIARRBERITHN
i FRE. REFMESMIEZTEA, ¥ M www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a sulade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu st dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Priroéniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nasem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razliénih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom proditajte
uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod, Priruéniku o bezbednosti

i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti i usaglasenosti Waterjet
tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem o radio-frekvenciji (80945C).
Y3 npounsBoa, ce UCropyuyjy Komnuje NPUPYYHUKA y ENEKTPOHCKOM MK WTaMnaHoM
dopmary. EnektpoHcke Konuje cy Takohe focTynHe Ha Hawem Be6-cajty. MHorm
NPUPYYHULM Cy OCTYMHK Ha BULLE je3uKa Ha aapeck www.hypertherm.com/docs.

ZH-TW (% M 3Z/CHINESE TRADITIONAL)

B4 | £21EE Hypertherm 321881 , BARBELERTFMANRZLETR ,
BIE (REFMERERFM) (80669C) ., (KkINZHEFERERFM)
(80943C) , SR (EREHEERERAKRFM) (80945C ),
EFRANFIREMEARTEEREE R L. BOAUHERMOEETREFR
Fi, ZfEY LENSEEFESHAERSETM, FEH

www.hypertherm.com/docs.
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Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC)

Wprowadzenie

Urzadzenia firmy Hypertherm oznaczone symbolem CE wyprodukowano
zgodnie z normg EN 60974-10. W celu zapewnienia kompatybilnosci
elektromagnetycznej urzadzenia nalezy zainstalowac i uzywaé zgodnie

z przedstawionymi dalej informacjami.

Wymogi przewidziane przez normg EN 60974-10 moga nie wystarczac
do catkowitego wyeliminowania zaktécen wystepujacych, gdy urzadzenia
znajduja sie w bliskim sgsiedztwie zrédet zaktdcen lub gdy majg bardzo
duzg czuto$¢. W takich przypadkach moze by¢ konieczne zastosowanie
innych $rodkéw ograniczajgcych zaktocenia.

Sprzet tngcy zaprojektowano wytgcznie do uzytku w srodowisku
przemystowym.

Instalacja i obstuga

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i korzystanie z urzadzenia
plazmowego zgodnie z instrukcjami producenta.

W przypadku wykrycia zaktdcen elektromagnetycznych
odpowiedzialno$¢ za rozwigzanie tego problemu wspolnie

z pracownikami pomocy technicznej zapewnianej przez producenta
spoczywa wylgcznie na uzytkowniku. W niektorych sytuacjach dziatanie
zapobiegawcze moze polega¢ wytacznie na ponownym uziemieniu
obwodu tngcego (patrz Uziemianie elementu obrabianego). W innych
przypadkach moze oznaczaé koniecznos$¢ zaprojektowania ekranu
elektromagnetycznego zakrywajacego zrodto zasilania i miejsce pracy,
wspotpracujgcego z odpowiednimi filtrami wejsciowymi. W kazdej
sytuacji zaktocenia elektromagnetyczne nalezy ograniczy¢ do poziomu,
ktory nie powoduje wystgpowania dalszych problemow.

Analiza obszaru

Przed zainstalowaniem urzadzenia uzytkownik powinien przeprowadzi¢
analiz¢ sgsiadujgcego obszaru pod wzglgdem wystepowania
potencjalnych problemow elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujace kwestie:

a. inne kable zasilajgce, kable sterujace, kable sygnatowe
i telefoniczne znajdujace sie powyzej i ponizej sprzetu
tnacego lub przylegajace do niego

b. nadajniki i odbiorniki radiowe i telewizyjne
¢. komputery i inne urzadzenia sterujgce

d. elementy istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa takie jak
zabezpieczenia sprzgtu przemystowego

e. zdrowie osob, na przyktad w przypadku korzystania
z rozrusznikdw serca czy aparatow stuchowych

f. urzadzenia uzywane do kalibracji i pomiaréw

g. odporno$¢ pozostatych urzadzen znajdujgcych sig
w srodowisku roboczym — w celu zapewnienia zgodnosci tych
urzadzen moze by¢ wymagane zastosowanie dodatkowych
$rodkdéw bezpieczenstwa

h. pora dnia, podczas ktorej sg wykonywane czynnosci zwigzane
z cigciem oraz pozostate operacije

Wielkos$¢ analizowanego obszaru zalezy od konstrukcji budynku oraz
innych wykonywanych w nim czynnosci. Otaczajacy obszar moze by¢
wigkszy niz wynikajacy z przyjetych zatozen.

Metody ograniczania emisji
Zasilanie sieciowe

Sprzet tnacy nalezy podtaczy¢ do zasilania sieciowego zgodnie

z zaleceniami producenta. W przypadku wystgpowania zaktocen

moze by¢ konieczne zastosowanie dodatkowych $rodkéw ostroznosci,
takich jak filtrowanie napigcia sieciowego.

Nalezy rozwazy¢ zastosowanie ekranowania (metalowe;j rurki lub
odpowiednika) kabla zasilania trwale zainstalowanego sprzetu tnagcego.
Ekranowanie nalezy zapewni¢ na cafej diugosci kabla. Ekran nalezy
podtaczyé do sieciowego zrédia zasilania urzadzenia do cigcia w taki
sposdb, aby zapewni¢ dobry styk elektryczny miedzy kanatem kablowym
a obudowg zrodta zasilania cigcia.

Serwisowanie sprzetu tnacego

Sprzet tnacy nalezy okresowo serwisowaé zgodnie z zaleceniami
producenta. Podczas dziatania sprzetu tngcego wszystkie drzwiczki
dostgpowe i serwisowe powinny by¢ zamknigte i prawidtowo
zabezpieczone. Sprzetu tngcego nie wolno w zaden sposdb
modernizowa¢. Nie dotyczy to modyfikacji wykonywanych zgodnie

z pisemnymi instrukcjami przedstawionymi przez producenta. Na przyktad
nalezy zgodnie z zaleceniami producenta serwisowac i regulowaé
przerwy iskrowe zaptonu tuku oraz urzadzenia stabilizujgce.

Kable tngce

Kable tngce powinny by¢ mozliwie najkrétsze oraz poprowadzone
wspdlnie na podiodze lub w jej poblizu.

Spajanie ekwipotencjalne

Nalezy rozwazy¢ spojenie wszystkich metalowych komponentow
instalacji tngcej oraz komponentdéw, ktére do niej przylegaja.

Jednak przytaczenie metalowych komponentéw do elementu
obrabianego zwigksza ryzyko porazenia operatora pradem,

gdy ten jednoczesnie dotknie metalowego komponentu i elektrody
(dyszy gtowicy laserowe;j).

Operator powinien by¢ odizolowany od wszystkich spojonych
komponentow metalowych.

Bezpieczeristwo i zgodnosé
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Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC)

Uziemianie elementu obrabianego

W sytuacjach, gdy element obrabiany nie jest uziemiony w celu
zapewnienia bezpieczenstwa elektrycznego lub ze wzgledu na swoj
rozmiar i umiejscowienie (np. kadtub okretu lub stalowa konstrukcja
budynku), przytaczenie elementu obrabianego do masy moze

w niektérych przypadkach ograniczy¢ emisje. Nalezy zachowac
ostroznos¢, aby zapobiec sytuacji, w ktorej uziemienie elementu
obrabianego zwigksza ryzyko wystgpowania obrazen u osob lub
uszkodzen sprzetu elektrycznego. Tam, gdzie to wymagane, przytaczenie
elementu obrabianego do masy nalezy wykona¢ w sposob bezposredni.
W krajach, w ktorych jest to zabronione, przytaczenie mozna zapewnic
przez zastosowanie odpowiednich reaktancji pojemnosciowych
dobranych zgodnie z przepisami krajowymi.

Uwaga: Ze wzgledow bezpieczenstwa obwadd tngcy mozna uziemi¢ lub
nie. Zmiana projektu uziemienia moze by¢ autoryzowana wylgcznie przez
osobeg, ktorej wiedza jest wystarczajgcg do oceny, czy taka modyfikacja
nie stwarza wiekszego ryzyka odniesienia obrazen (na przyktad przez
zapewnienie obwodu zwrotnego pradu cigcia réwnolegtego, co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia obwodow tnacych innych urzadzen).
Dalsze wytyczne podano w normie IEC 60974-9, Urzadzenie

do spawania fukowego, rozdziat 9: Instalacja i uzytkowanie.

Ekranowanie i ostanianie

Problemy dotyczace zaktdcen mozna ograniczy¢ przez selektywne
ekranowanie i ostanianie kabli oraz urzadzen wystepujacych

w sgsiadujgcym obszarze. W niektérych zastosowaniach mozna
rozwazy¢ ekranowanie catej instalacji do ciecia plazmowego.
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Gwarancja

Uwaga

W przypadku wymiany podzespotéw systemu Hypertherm producent
zaleca korzystac¢ z oryginalnych czesci firmy Hypertherm. Wszelkie
uszkodzenia lub obrazenia wynikajgce z zastosowania podzespotéw
innych niz oryginalne czegsci firmy Hypertherm nie podlegajg warunkom
gwarancji udzielanej przez firme Hypertherm i bedg traktowane jako
wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania produktu firmy Hypertherm.

Operator ponosi wytaczng odpowiedzialnos$c¢ za bezpieczne uzytkowanie
Produktu. Firma Hypertherm nie moze ani nie udziela zadnych zapewnien
badz gwarancji dotyczacych bezpiecznego korzystania z produktu

w srodowisku uzytkownika.

Informacje ogéine

Firma Hypertherm, Inc. gwarantuje, ze jej Produkty sg wolne od wad
materiatowych i produkcyjnych przez czas okreslony ponizszymi
warunkami: jesli firma Hypertherm zostanie powiadomiona o wadzie:

(i) dotyczacej zasilacza plazmy w okresie dwoch (2) lat od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem zasilaczy marki Powermax, w przypadku ktorych
okres ten wynosi trzy (3) lata od daty odebrania produktu, (i) dotyczace;j
palnika i przewodow w okresie jednego (1) roku od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem krotkiego palnika HPRXD ze zintegrowanym
przewodem, w ktérego przypadku okres wynosi sze$¢ (6) miesigcy

od daty odebrania produktu, dotyczacej zespotéw podnosnika palnika
w okresie jednego (1) roku od daty odebrania produktu, dotyczacej
produktow Automation w ciggu jednego (1) roku od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem systemow EDGE Connect CNC,

EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC,
EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC i ArcGlide THC, dla ktorych
okres ten wynosi dwa (2) lata od daty odebrania produktu, oraz (jii)
dotyczacej komponentow lasera $wiattowodowego Hylntensity w okresie
dwéch (2) lat od daty odebrania produktu, z wyjgtkiem gtowic lasera

i przewodow dostarczania wigzki, dla ktorych okres ten wynosi jeden (1)
rok od daty odebrania produktu.

Wszystkie silniki, akcesoria do silnikow, alternatory i akcesoria
do alternatoréw innych firm sg objete gwarancjami ich producentow.
Niniejsza gwarancja ich nie dotyczy.

Niniejsza gwarancja nie dotyczy pozostalych zasilaczy marki Powermax,
ktore sg uzywane z przetwornicami fazowymi. Dodatkowo firma
Hypertherm nie udziela gwarancji na systemy uszkodzone w wyniku
dostarczenia napigcia zasilajgcego o nieodpowiednich parametrach,
wynikajacych z zastosowania przetwornic fazowych badz z jakosci
wejsciowego napiecia sieciowego. Niniejsza gwarancja nie obejmuje
Produktu, ktory zostat nieprawidtowo zainstalowany, zmodyfikowany lub
zniszczony w inny sposob.

Firma Hypertherm zapewnia naprawe, wymiang i regulacje Produktu jako
jedyny i wytaczny srodek zapobiegawczy, tylko jesli niniejsza gwarancja
jest prawidiowo przestrzegana i stosowana. Firma Hypertherm
zobowigzuje sig do bezptatnej naprawy, wymiany lub regulacji wszystkich
wadliwych Produktéw objetych warunkami niniejszej gwaranciji,

ktore po uprzedniej autoryzaciji (ktora nie zostanie nieudzielona bez
uzasadnionego powodu) i prawidtowym zapakowaniu zostang zwrécone
do siedziby firmy Hypertherm (Hanover, New Hampshire) lub

do autoryzowanego punktu serwisowego firmy Hypertherm po optaceniu
przez uzytkownika wszystkich kosztéw zwigzanych z ubezpieczeniem

i dostawg. Firma Hypertherm nie odpowiada za zadne naprawy, wymiany
i regulacje Produktu objete warunkami niniejszej gwarancji, z wyjatkiem
wykonywanych w mys| niniejszego paragrafu i po udzieleniu wyraznej
pisemnej zgody przez Hypertherm.

Przedstawiona tutaj gwarancja jest typu wytacznego i pozostaje

w zgodzie z wszelkimi innymi gwarancjami (wyrazonymi bezposrednio,
domniemanymi, ustawowymi) lub wynikajacymi z nich nastgpstwami
dotyczgcymi Produktu oraz ze wszystkimi innymi dorozumianymi
gwarancjami i postanowieniami dotyczacymi jakosci, przydatnosci
handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu badz zwigzanymi

z nienaruszeniem praw innych osob. Powyzsze stwierdzenie stanowi
jedyny i wytaczny srodek zapobiegawczy dotyczacy jakiegokolwiek
naruszenia warunkow gwarancji przez firme Hypertherm.

Dystrybutorzy i sprzedawcy OEM moga oferowac inne lub dodatkowe
gwarancje, ale nie sg oni upowaznieni do udzielania zadnej dodatkowe;j
ochrony gwarancyjnej ani do skfadania jakichkolwiek zapewnien, ze taka
ochrona jest udzielana zgodnie z warunkami gwarancji udzielanej przez
firme Hypertherm.

Zabezpieczenie patentowe

Z wyjatkiem przypadkow produktéw niewyprodukowanych przez firme
Hypertherm lub wyprodukowanych przez osobe spoza firmy Hypertherm
w sposob niezgodny ze specyfikacjami firmy Hypertherm, a takze

w przypadku konstrukcji, proceséw, rozwigzar i kombinacji
niezaprojektowanych lub rzekomo zaprojektowanych przez firme
Hypertherm, firma Hypertherm ma prawo na swoj wiasny koszt broni¢
lub wspiera¢ uzytkownika w kazdej rozprawie lub postgpowaniu
wytoczonemu przeciwko niemu w zwigzku z naruszaniem jakichkolwiek
patentéw podmiotow trzecich przez produkt firmy Hypertherm uzywany
samodzielnie lub w potgczeniu z innym produktem niedostarczonym
przez firmeg Hypertherm. W przypadku zaobserwowania jakichkolwiek
dziatan lub grozb dziatan potaczonych z rzekomym naruszeniem

(w kazdym przypadku nie pdzniej niz czternascie (14) dni po uzyskaniu
wiedzy o takim dziataniu lub grozbie dziatania) nalezy powiadomi¢ firme
Hypertherm. Firma Hypertherm jest zobowigzana do obrony uzytkownika
przed roszczeniami, prowadzonej pod wytaczng kontrolg firmy
Hypertherm oraz we wspétpracy z podmiotem zagrozonym
postepowaniem odszkodowawczym.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

W zadnej sytuacji firma Hypertherm nie odpowiada przed
jakakolwiek osoba lub jakimkolwiek podmiotem za szkody
przypadkowe, wynikowe, bezposrednie, posrednie ani moralne
(z uwzglednieniem m.in. utraty zysku) niezaleznie od tego, czy
taka odpowiedzialnos¢ wynika z naruszenia warunkéw umowy,
prawa o odpowiedzialnosci bezposredniej, prawa o czynie
niedozwolonym, naruszenia warunkéw gwarancji,
niedochowaniu okreslonego celu lub innego, nawet jesli
powiadomiono o mozliwosci wystepowania takich szkod.
Hypertherm nie odpowiada za zadne szkody Dystrybutora
wynikajace z czasu przestoju, utraconej produkcji lub
utraconych zyskéw. Zamiarem Dystrybutora i firmy Hypertherm
jest, aby to postanowienie bylto interpretowane przez Sad jako
najszersze ograniczenie dopuszczalne przez obowigzujace
prawo.

Bezpieczeristwo i zgodnosé

15



Gwarancja

Przepisy krajowe i lokalne

Krajowe i lokalne przepisy dotyczace instalacji wodociggowych

i elektrycznych majg pierwszenstwo przed wszelkimi instrukcjami
znajdujgcymi si¢ w niniejszym podrgczniku. W zadnym przypadku firma
Hypertherm nie jest odpowiedzialna za obrazenia 0séb ani uszkodzenia
wiasnosci spowodowane naruszeniem wytycznych lub wykonywaniem
czynnosci roboczych w nieodpowiedni sposob.

Zastrzezenie odpowiedzialnosci

W zadnym przypadku jakakolwiek odpowiedzialnosé firmy
Hypertherm za jakiekolwiek roszczenia lub postepowania
prawne (sadowe, arbitrazowe, nadzorcze lub innego typu)
wynikajace lub zwigzane z uzytkowaniem Produktu,
niezaleznie czy wynikaja one z naruszenia warunkéw umowy,
prawa o odpowiedzialnosci bezposredniej, prawa o czynie
niedozwolonym, naruszenia warunkéw gwarancji,
niedochowaniu okreslonego celu lub innego, nie przekroczy
tacznie kwoty zaptaconej za Produkt, ktéry stanowi podstawe
takiego roszczenia.

Ubezpieczenie

W kazdej sytuaciji uzytkownik powinien mie¢ zapewnione odpowiednie
ubezpieczenie, ktdrego typ i zakres ochrony wystarcza do skutecznej
obrony i nienarazania firmy Hypertherm na szkody wynikajace

z jakichkolwiek zdarzen zwigzanych z uzytkowaniem produktow.

Przeniesienie praw

Wszelkie prawa wynikajgce z tresci niniejszej gwarancji mozna przeniesé
wyltacznie w potgczeniu ze sprzedazg wszystkich lub prawie wszystkich
posiadanych $rodkéw trwatych lub kapitatu akcyjnego na nastgpce, ktéry
akceptuje wszystkie warunki i postanowienia niniejszej Gwarancji.
Warunkiem akceptaciji przeniesienia praw przez firme Hypertherm jest
pisemne poinformowanie jej przez uzytkownika o tym fakcie w terminie
trzydziestu (30) dni przed nastgpieniem przeniesienia. W przypadku
niedotrzymania terminu powiadomienia firmy Hypertherm i nastepujgcego
pdzniej zadania akceptacji niniejsza Gwarancja ulega anulowaniu

i uniewaznieniu, a uzytkownik traci jakiekolwiek prawo korzystania

z gwarancji firmy Hypertherm.

Zakres gwarancji obejmujacej produkty
strumienia wody

Produkt Lista czesci

27 miesigcy od daty wysytki lub 24 miesigce
od daty potwierdzenia instalacji lub

4000 godzin, zaleznie od tego, co nastapi
wczesniej

Pompy HyPrecision

15 miesiecy od daty wysytki lub 12 miesigcy
od daty potwierdzenia instalacji, zaleznie
od tego, co nastgpi wczesniej

System usuwania
$cierniwa
PowerDredge

15 miesigcy od daty wysytki lub 12 miesigcy

od daty potwierdzenia instalacji, zaleznie
od tego, co nastapi wczesniej

System recyklingu
Scierniwa EcoSift

15 miesigcy od daty wysytki lub 12 miesigcy
od daty potwierdzenia instalacji, zaleznie
od tego, co nastgpi wczesniej

Urzadzenia do
pomiaru $cierniwa

Sitowniki 15 miesigcy od daty wysytki lub 12 miesigcy
pneumatyczne od daty potwierdzenia instalacji, zaleznie
wigczania/wytagczania  od tego, co nastgpi wczesniej

zaworow

Otwory diamentowe 600 godzin uzytkowania z filtrem
nasadowym i zgodno$¢ z wymogami

Hypertherm dotyczacymi jakosci wody

Niniejsza gwarancja nie obejmuje materiatéw eksploatacyjnych.
Materialy eksploatacyjne to m.in. odporne na wysokie cisnienie
uszczelnienia wodne, zawory zwrotne, sitowniki, zawory spustowe,
uszczelki niskocisnieniowe, przewody wysokoci$nieniowe, nisko-

i wysokoci$nieniowe filtry wody oraz worki do zbierania $cierniwa.
Wszystkie silniki, akcesoria do pomp, zbiorniki zsypowe, akcesoria

do zbiornikow zsypowych, osuszacze, akcesoria do osuszaczy, rury

i akcesoria do rur innych firm sg objete gwarancjami ich producentow.
Niniejsza gwarancja ich nie dotyczy.
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Gdzie szukac informacji

Ten podrecznik operatora zawiera nastgpujgce informacje dotyczace zasilaczy plazmy
Powermax65/85/105 SYNC oraz palnikow rgcznych SmartSYNC™:

Informacje dotyczace specyfikacji, parametréw, instalacji oraz ustawiania
Instrukcje uzytkowania dotyczace zasilacza plazmy oraz palnika
Instrukcje dotyczace cigcia, przebijania i ztobienia

Informacje dotyczace konserwacji i rozwigzywania problemow

Informacje na ten temat znajduja si¢ w nastepujacych dokumentach:

Safety and Compliance Manual (Podrecznik bezpieczeristwa i zgodnosci) (80669C)

Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Przewodnik po tabelach danych ciecia
systemu Powermax65/85/105 SYNC) (810500MU)

Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Przewodnik dotyczacy czesci systemu
Powermax65/85/105 SYNC) (810490)

Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik cigecia
zmechanizowanego w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480)

Dokumenty te znajdujg sie na pamigci USB dotgczonej do zasilacza plazmy. Dokumentacja
techniczna jest dostepna pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Dokumentacja techniczna jest aktualna w dniu jej wydania. Sg mozliwe
jej pézniejsze zmiany. Najnowsze wersje opublikowanych dokumentow
mozna znalez¢ pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Powermax65/85/105 SYNC Podrecznik operatora 810470PL 17



Gdzie szukaé informacji
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC oraz
Powermax105 SYNC to przenosne zasilacze plazmy,
ktore moga by¢ uzywane do wielu zastosowan Zztobienia
oraz cigcia recznego i zmechanizowanego.

Systemy Powermax SYNC oferujg nastepujace funkcje:

m Do ciecia metali przewodzacych, takich jak
stal migkka, stal nierdzewna czy aluminium
wykorzystujg powietrze lub azot.

m Do cigcia stali nierdzewnej wykorzystujg gaz F5.

m  Oferujg 2 procesy ztobienia: maksymalne
usuwanie i maksymalna kontrola.

m Natezenie pradu wyjsciowego (A) mozna
wyregulowa¢ z poziomu palnika recznego
SmartSYNC.

m  Umozliwiajg stosowanie wktadu jednoczes$ciowego zamiast catego zestawu materiatow
eksploatacyjnych.

m  Automatycznie ustawiajg tryb pracy, prad wyjsciowy (A) i cisnienie gazu w zalezno$ci
od instalowanego typu palnika SmartSYNC i wkiadu Hypertherm.

m  Rejestrujg dane dotyczgce wktadu, umozliwiajgc monitorowanie jego trwatosci i odbieranie
powiadomien o konieczno$ci wymiany.

m  Blokuja palniki SmartSYNC bez koniecznosci przestawiania przetacznika zasilacza plazmy
w potozenie wytgczenia (OFF).

m  Umozliwiajg szybkg wymiane uzywanych palnikow SmartSYNC dzigki systemowi
FastConnect™ (szybkie odigczanie).

Powermax65/85/105 SYNC Podrecznik operatora 810470PL 19



Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Sprawdzenie kompletnosci dostarczonych komponentow systemu

1 Dokumentacja:

= Pamie¢ USB z dokumentacja techniczng
i bezpieczenstwa

= Podrecznik szybkiego ustawiania
= Skrocona instrukcja obstugi
* Przewodnik po wykresach ciecia
= Etykieta kodow usterek

2 Zasilacz plazmy

3 Zigczki wlotu gazu odpowiednie do regionu

i

0 [ poo————m-080

Kabel zasilajacy bez wtyczki

Wiacznik zdalny (opcja — tylko w konfiguracjach
zmechanizowanych)

Przewod roboczy z zaciskiem roboczym,
zaciskiem C lub zaciskiem pierécieniowym

Palnik reczny 15° lub 75° z przewodem lub palnik
zmechanizowany o pefnej diugosci i palnik rgczny
180° z przewodem

Zestaw startowy wktadow

Petna lista dostepnych wktadéw do cigcia i zlobienia znajduje sie
w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Przewodnik
dotyczacy czesci systemu Powermax65/85/105 SYNC) (810490).
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Postepowanie w przypadku braku lub uszkodzenia komponentéw

m Reklamacje dotyczace uszkodzen powstatych podczas transportu

O Jesli system zostat uszkodzony podczas transportu, reklamacije nalezy kierowaé¢

do przewoznika.

0 Nalezy sprawdzi¢ numer modelu oraz numer seryjny systemu, umieszczone na tabliczce
znamionowej z tytu zasilacza plazmy. Przykiad tabliczki znamionowej: Odczytywanie
specyfikacji systemu z tabliczki znamionowej na stronie 28.

o Uzyskac kopie listu przewozowego od firmy Hypertherm.

m Reklamacje dotyczace brakujacych lub uszkodzonych komponentow

0 Nalezy sie skontaktowaé z dystrybutorem produktow marki Hypertherm, autoryzowanym
serwisem lub najblizszym biurem firmy Hypertherm wymienionym na okfadce niniejszego

podrecznika.

Konfiguracje systemu

Systemy Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC oraz Powermax105 SYNC to uniwersalne
zasilacze plazmy, ktore automatycznie dostosowujg sie do zmiennego napigcia. Dostepne
sg nastepujace konfiguracje systemu:

Model

Konfiguracje Napiecia pradu zmiennego

Powermax65 SYNC
i

200-480 V (jednofazowe)
200-600 V CSA

200-600 V (tréjfazowe)

Powermax85 SYNC 380V CCC/ 400V CE 380V /400 V (tréjfazowe)
200-600 V CSA 200-600 V (trojfazowe)
Powermax105 SYNC 230-400 V CE 230-400 V (trojfazowe)
380V CCC/400VCE 380V /400 V (trojfazowe)

INFORMACJA

Powermax.

wejéciowego napiecia sieciowego.

Nie wolno uzywac przetwornikéow fazowych do zasilania tréjfazowego zasilacza plazmy

Firma Hypertherm nie udziela gwarancji na systemy uszkodzone w wyniku dostarczenia zasilania
o nieodpowiednich parametrach, wynikajacych z zastosowania przetwornic fazowych badz z jakosci

Powermax65/85/105 SYNC Podrecznik operatora 810470PL

21



Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Parametry znamionowe zasilaczy plazmy Hypertherm

Powermax65 SYNC

Znamionowe napiecie obwodu

CSA, jednofazowe, trojfazowe

otwartego (U,)

296 VDC CSA

CE/CCQC, trojfazowe | 270 V DC CE/CCC

Charakterystyka wyjsciowa* Opadajaca
Znamionowy prad 20-65 A
wyjsciowy (1,)

Znamionowe napiecie 139V DC

wyjsciowe (U,)

Cykl pracy przy 40°C**

CSA | 50% przy 65 A, 230-600 V, jedno/trojfazowe
40% przy 65 A, 200-208 V, jedno/trojfazowe
100% przy 46 A, 230-600 V, tréjfazowe
CE/CCC | 50% przy 65 A, 380 V / 400 V, tréjfazowe
100% przy 46 A, 380 V / 400 V, trojfazowe

Temperatura robocza

Od -10°C do 40°C

Temperatura przechowywania

Od -25°C do 55°C

Wspotczynnik mocy
200-480 V CSA, jednofazowe
200-600 V CSA, trojfazowe

380V CCC/400VCE, | 0,94

0,99-0,97
0,94-0,73

trojfazowe
Zuzycie energii w stanie bezczynnosci 28 W
(systemy CE)
Sprawnos¢ zrédta zasilania przy maksymalnej | 91,2%

znamionowej mocy wyjsciowej (systemy CE)

R... — stosunek zwarcia (tylko systemy CE/CCC)

U, — V, prad zmienny, RMS, tréjfazowe | 400 V AC
R,.. | 296,4
Klasyfikacja emisji EMC wg CISPR 11 (tylko systemy CE/CCC)*** ‘ Klasa A

Napiecie wejscia (U,) / prad wejsciowy (I,) przy napieciu znamionowym (U, yaks. 1o maks)
(Zobacz Podtgczenie zasilania elektrycznego na stronie 38)

CSA, jednofazowe, CSA, tréjfazowe, CE/CCCH ™, trojfazowe,

50 Hz /60 Hz 50 Hz /60 Hz 50 Hz / 60 Hz

200V: 52 A 200V: 32A 380V: 155 A

208V: 50 A 208V: 31 A 400V: 15 A

240V: 44 A 240V: 27 A

480V: 22 A 480V: 13 A
600V: 13 A
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Typ gazu Powietrze Azot Fottt

Jakos¢ gazu Czysty, suchy, bezolejowy, Czystos¢ 99,95% Czystos¢ 99,98%
zgodny z wymogami normy (F5 = 95% azotu [N,],
ISO 8573-1, Klasa 1.4.2 5% wodoru [H,])
Zobacz strona 54.

Zalecane szybkosci przeptywu
gazu wlotowego

Ciecie | 210 slpm przy minimum 5,9 bara (85 psi)
Ztobienie z maksymalnym usuwaniem | 210 slpm przy minimum 4,8 bara (70 psi)

Ztobienie z maksymalng kontrolg | 210 slpm przy minimum 4,8 bara (70 psi)

*

*k

Przedstawiana w formie wykresu napigcia wyjsciowego w zaleznosci od natgzenia pradu wyjéciowego.

Wiecej informacji na temat cyklu pracy i parametréw IEC podano na tabliczce znamionowej z tytu zasilacza plazmy.

“* OSTRZEZENIE: To urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do eksploatacji w budynkach mieszkalnych, w ktérych

+

T

energia elektryczna jest doprowadzana z sieci niskiego napigcia. W takich budynkach istnieje ryzyko powstania
problemdw z kompatybilnoscia elektromagnetyczng w zwigzku z wystepowaniem zaktocen przewodzonych
i wypromieniowywanych.

Urzadzenie spetnia wymogi normy IEC 61000-3-12, o ile moc zwarciowa S jest rowna co najmniej 6160 kVA

w miejscu doprowadzenia zasilania z sieci zewnetrznej. Instalator lub uzytkownik urzgdzenia ma obowigzek upewni¢
sig, zasiggajac informacji u operatora sieci dystrybucyjnej, ze urzadzenie jest podigczone do zasilania o mocy
zwarciowej Sg, rownej co najmniej 6160 kVA.

Urzadzenia spetniajg wymogi normy IEC 61000-3-11, o ile impedancja zrédta zasilania Zmaks. nie
przekracza 0,201. Instalator lub operator urzgdzenia powinien sig upewni¢ (w razie koniecznosci potwierdzi¢
u operatora sieci dystrybucyjnej), ze urzadzenie jest podtaczone do zrodta zasilania o impedanciji rownej

co najmniej 0,201.

Gaz F5 jest zalecany wytacznie do ciecia stali nierdzewnej. Zobacz temat Ciecie stali nierdzewnej gazem F5
w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik cigcia zmechanizowanego
w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Powermax85 SYNC

Znamionowe napiecie obwodu
otwartego (U,)

CSA, jednofazowe, trojfazowe
CE/CCC, trojfazowe

305V DC CSA
270 V DC CE/CCC

Charakterystyka wyjsciowa*

Opadajaca

Znamionowy prad wyjsciowy (l,)

25-85 A

Znamionowe napiecie
wyjsciowe (U,)

143V DC

Cykl pracy przy 40°C**
CSA

CE/CCC

60% przy 85 A, 230-600 V, trojfazowe

60% przy 85 A, 480 V, jednofazowe

50% przy 85 A, 240 V, jednofazowe

50% przy 85 A, 200-208 V, trojfazowe

40% przy 85 A, 200-208 V, jednofazowe

100% przy 66 A, 230-600 V, jednofazowe/tréjfazowe

60% przy 85 A, 380 V /400 V, trojfazowe
100% przy 66 A, 380 V /400 V, trojfazowe

Temperatura robocza

Od -10°C do 40°C

Temperatura przechowywania

Od -25°C do 55°C

Wspoétczynnik mocy

200-480 V CSA, jednofazowe | 0,99-0,96
200-600 V CSA, trojfazowe | 0,94-0,76
380 VCCC/ 400V CE, tréjfazowe | 0,94
Zuzycie energii w stanie bezczynnosci (systemy CE) | 26 W
Sprawnos¢ zrodia zasilania przy maksymalnej 91,9%

znamionowej mocy wyjsciowej (systemy CE)

R... — stosunek zwarcia (tylko systemy CE/CCC)
U, — V, prad zmienny, RMS; trojfazowe | 400 V AC
R.. 2094
Klasyfikacja emisji EMC wg CISPR 11 (tylko systemy CE/CCC)*** ‘ Klasa A

Napiecie wejscia (U,) / prad wejsciowy (I,) przy napieciu znamionowym (U, yakss l> maks)

(Zobacz Podtgczenie zasilania elektrycznego na stronie 38).

CSA, jednofazowe, 50 Hz / 60 Hz CSA, tréjfazowe, 50 Hz / 60 Hz | CE/CCCH 1, trojfazowe, 50 Hz / 60 Hz
200V: 70A 200V: 42 A 380V: 205 A
208V: 68 A 208V: 40A 400V: 195A
240V: 58 A 240V: 35A
480V: 29 A 480V: 18A
600V: 17 A
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Typ gazu Powietrze Azot F5ttt
Jakosé gazu Czysty, suchy, bezolejowy, Czystos¢ 99,95% Czystos¢ 99,98%
zgodny z wymogami normy (F5 = 95% azotu [N,],
ISO 8573-1, Klasa 1.4.2 5% wodoru [H,])
Zobacz strona 54.

Zalecane szybkosci przeptywu gazu wlotowego
Ciecie

Ztobienie z maksymalnym usuwaniem

Ztobienie z maksymalng kontrolg

210 slpm przy minimum 5,9 bara (85 psi)
210 slpm przy minimum 4,8 bara (70 psi)
210 slpm przy minimum 4,8 bara (70 psi)

* Przedstawiana w formie wykresu napigcia wyjsciowego w zaleznosci od natgzenia pradu wyj$ciowego.

** Wiecej informacji na temat cyklu pracy i parametrow IEC podano na tabliczce znamionowe;j z tytu zasilacza plazmy.

“* OSTRZEZENIE: To urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do eksploatacji w budynkach mieszkalnych, w ktérych
energia elektryczna jest doprowadzana z sieci niskiego napigcia. W takich budynkach istnieje ryzyko powstania
probleméw z kompatybilnoscia elektromagnetyczng w zwiazku z wystgepowaniem zakiocen przewodzonych

i wypromieniowywanych.

t Urzadzenie spetnia wymogi normy IEC 61000-3-12, o ile moc zwarciowa S jest réwna co najmniej 4353 kVA
w miejscu doprowadzenia zasilania z sieci zewngtrzne;. Instalator lub uzytkownik urzagdzenia ma obowigzek upewnic¢
sig, zasiggajac informacji u operatora sieci dystrybucyjnej, ze urzadzenie jest podtaczone do zasilania 0 mocy

zwarciowej S, rownej co najmniej 4353 kVA.
+

Urzadzenia spefniaja wymogi normy IEC 61000-3-11, o ile impedancja zrodta zasilania Zmaks. nie

przekracza 0,201. Instalator lub operator urzgdzenia powinien sig upewni¢ (w razie koniecznosci potwierdzic
u operatora sieci dystrybucyjnej), ze urzadzenie jest podigczone do zrodia zasilania o impedancji réwne;

co najmniej 0,201.

t Gaz F5 jest zalecany wytgcznie do ciecia stali nierdzewnej. Zobacz temat Ciecie stali nierdzewnej gazem F5
w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik cigcia zmechanizowanego
w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Powermax105 SYNC

Znamionowe napiecie obwodu
otwartego (U,)

200-600 V CSA
230-400 V CE
380V CCC
400V CE

300V DC
288V DC
286 VDC
286 VDC

Charakterystyka wyjsciowa*

Opadajaca

Znamionowy prad wyjsciowy (1,)

30-105 A

Znamionowe napiecie
wyjsciowe (U,)

160 VDC

Cykl pracy przy 40°C**
200-600 V CSA

230-400 V CE

380V CCC

400V CE

80% przy 105 A, 480-600 V, trojfazowe
70% przy 105 A, 240V, trojfazowe
549% przy 105 A, 208 V, trojfazowe
50% przy 105 A, 200V, trojfazowe
100% przy 94 A, 480-600 V, tréjfazowe
100% przy 88 A, 240 V, trojfazowe
100% przy 77 A, 208V, tréjfazowe
100% przy 74 A, 200 V, trojfazowe
80% przy 105 A, 400 V, trojfazowe
70% przy 105 A, 230V, trojfazowe
100% przy 94 A, 400 V, trojfazowe
100% przy 88 A, 230 V, trojfazowe
80% przy 105 A, 380 V, trojfazowe
100% przy 94 A, 380 V, trojfazowe
80% przy 105 A, 400 V, trojfazowe
100% przy 94 A, 400 V, trojfazowe

Temperatura robocza

Od -10°C do 40°C

Temperatura przechowywania

Od -25°C do 565°C

Wspoétczynnik mocy
200-600 V CSA, trojfazowe
230-400 V CE, trojfazowe
380 V CCQC, trojfazowe
400 V CE, trojfazowe

0,94-0,77
0,94-0,92
0,94
0,94

Zuzycie energii w stanie bezczynnosci

(systemy CE)
230-400VCE |40 W
400V CE | 27 W
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Sprawnos¢ zrédta zasilania przy maksymalnej
znamionowej mocy wyjsciowej (systemy CE)

230-400 V CE | 91,0%

400V CE | 91,9%

R, — stosunek zwarcia
(tylko systemy CE/CCC)

U, —V, prad zmienny, RMS, trojfazowe | 230-400 V 400V
R | 235,4 176,9
Klasyfikacja emisji EMC wg CISPR 11 (tylko systemy CE/CCC)*** Klasa A

Napiecie wejscia (U,) / prad wejsciowy (I,) przy napieciu znamionowym (U, yakss l> maks)
(Zobacz Podtgczenie zasilania elektrycznego na stronie 38).

CSA, tréjfazowe, CE, trojfazowe, CE™ t/CCC, trojfazowe,
50 Hz /60 Hz 50 Hz /60 Hz 50 Hz / 60 Hz
200V: 58A 230V: 50A 380V: 30A
208 V: 56 A 400V: 29A 400V: 28 A
240V: 49A
480V: 25A
600V: 22A
Typ gazu Powietrze Azot F5+%
Jakos¢ gazu Czysty, suchy, bezolejowy, Czystos¢ 99,95% Czystos¢ 99,98%
zgodny z wymogami normy (F5 = 95% azotu [N,],
ISO 8573-1, Klasa 1.4.2 5% wodoru [H,])
Zobacz strona 54.

Zalecane szybkosci przeptywu gazu wlotowego
Cigcie | 260 slpm przy minimum 6,2 bara (90 psi)

Ztobienie z maksymalnym usuwaniem | 260 slpm przy minimum 4,8 bara (70 psi)

Ztobienie z maksymalng kontrolg | 260 slpm przy minimum 4,8 bara (70 psi)

* Przedstawiana w formie wykresu napigcia wyjsciowego w zaleznosci od natgzenia pradu wyj$ciowego.
** Wiecej informacji na temat cyklu pracy i parametrow IEC podano na tabliczce znamionowej z tytu zasilacza plazmy.

“* OSTRZEZENIE: To urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do eksploatacji w budynkach mieszkalnych, w ktorych
energia elektryczna jest doprowadzana z sieci niskiego napigcia. W takich budynkach istnieje ryzyko powstania
probleméw z kompatybilnoscia elektromagnetyczng w zwigzku z wystepowaniem zaktocen przewodzonych
i wypromieniowywanych.

t Urzadzenie spetnia wymogi normy IEC 61000-3-12, o ile moc zwarciowa S jest rbwna co najmniej 4730 kVA
w miejscu doprowadzenia zasilania z sieci zewnetrznej. Instalator lub uzytkownik urzagdzenia ma obowigzek upewnié
sie, zasiggajac informacji u operatora sieci dystrybucyjnej, ze urzadzenie jest podigczone do zasilania o0 mocy
zwarciowej S, rownej co najmniej 4730 kVA.

* Ten produkt jest zgodny z technicznymi wymogami normy IEC 61000-3-3 i nie podlega warunkowemu podtaczeniu.

t

s

Urzadzenie spetnia wymogi normy IEC 61000-3-12, o ile moc zwarciowa S, jest rowna co najmniej 2114 kVA
w miejscu doprowadzenia zasilania z sieci zewngtrznej. Instalator lub operator urzadzenia ma obowiazek upewni¢
sig, zasiggajac informacji u operatora sieci dystrybucyjnej, ze urzadzenie jest podtagczone do zasilania 0 mocy
zwarciowej S, rownej co najmniej 2114 kVA.

# Gaz Fb5 jest zalecany wytacznie do cigcia stali nierdzewnej. Zobacz temat Ciecie stali nierdzewnej gazem F5
w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik cigcia zmechanizowanego
w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Odczytywanie specyfikaciji systemu z tabliczki znamionowej

Umieszczona z tylu zasilacza plazmy tabliczka znamionowa zawiera 2 zestawy parametrow:

m  Parametry HYP to parametry znamionowe zasilaczy plazmy Hypertherm. Informuja
o mozliwosciach systemu wyznaczonych w testach wewnetrznych Hypertherm.

m  Parametry IEC to minimalne wartosci znamionowe, ktore musi spetnia¢ system w celu
zachowania zgodnosci z wymaganiami normy |[EC 60974-1.

Tabliczki znamionowe w systemach CSA, CE oraz CCC nieznacznie sie réznia.

".. e~ -". P o PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/
"l’"c’ LHGII _0
Przyktadowa [Powermax65 SYNC™|P/N: 083340
H Plasma cutting system S 20A / 88V- 65A / 106V
tabliczka 9
namionowa ;‘13’52;:?;2;';“ ——— | X@40°C | 50% | 60% | 100%
z i W - - -
Lebanon, NH 03766, USA Uo HYPl2 | 65A 59A 46A _o
CSA Engineered and Assembled in USA HYP U2 | 138V | 139V | 139V
Country of Origin: USA M | 296V IEC 12 65A 59A 46A
Systeme de coupage plasma w&&
Hypertherm, Inc. S 20A/ 108V - 65A / 126V
71 Heater Road =
Lebanon, NH 03766, Etats-Unis — X@40°C 50% 60% 100%
Congulet_a_ssemblé aux _Etars-unis HYP I2 65A 59A 46A
Pays d'origine : Etats-Unis & U 0 HYP U2 139V 139V 139V 4.
CAN/CSA E60974-1 | ANSIIEC 60974-1 IEC I2 65A 59A | 46A
UL60974-1 h 296V | iecu, 126V | 124V | 118v
S —
P1=5.2 kWh/h Ps = 0 Whih 5 ——————
' 50,6; Hz HYPl4 | PF@HYPlY u}m& 3o ‘]ﬁa‘; IECH o4
sp@ ' ‘ 200-480V,1~ |52-22A] .99-97 | 41-17A | 48-20A | 34-13A /
200-480V,3~ [32-13A] .94-91 | 25-11A | 29-12A | 21-9A
c us| RoHS 500V,3~ | 13A | .73 A | 12A 9A
".. = o _". o ne o PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/
HYNGILUIGIIT —Q
Przykladowa [Powermax6s SYNC™|P/N: 083331
= —
tabliczka |Plasma cutting system [s| IEC: 20A/88V-65A/106V HYP: 20A/139V-65A/139V
Jnamionowa '7"1"39"“:":“;'(;‘“' X@40°C | 50% | 60% ] 100%
leater RO -———
Lebanon, NH 03766, USA Uo HYPIz | 65A | B9A | 46A _o
CE/CCC Engineered and Assembled in USA ":;z :Jz 1635!2’ 1:;2’ 1::/:’
e A "
;g?;;;ﬁ;% 270V IECU2 | 106v | 104v | g8V
S
i IEC: 20A/108V-65A/126V HYP: 20A/139V-65A/139V
718 R REHH A
HEFH 1t 03766 —— [ Xe40°C | 50% | 60% | 100%
i, HYP I2 65A 59A | 4sA _o
EERiRaE Uo |[Hypuz | 130v | 130v | 130v
ENG0974-1 GB15579.1-2013 270V IEC I2 65A 59A | 46A
ENG60974-10 Class A | GOST 12.2-007.0-75 IECU2 | 126v | 124v | 118V
GOS: 12'2\'/3?]7:'75 D U ECOPH IP23CS 210664 REVC
P1=4.9 KWhih s=0
PF( IECI IECI IECI IECI
A soiay Hz| HYPHmax| HYPler HYP@i1 cuting| gougmer | cutting
380V | 15.5A | 10.9A| .94 | 12.5A | 14.5A | 8.8A | 10.3A 4
A q 400V | 15A | 106A] .94 | 12A | 14A | 8.5A | 9.9A 0
RoHS H005 20 | |

1 Numer seryjny, kod kreskowy i data produkgji 3 Parametry znamionowe ztobienia plazmowego

2 Parametry znamionowe ciecia plazmowego 4 Parametry znamionowe zasilacza plazmy

HYP = Parametry ustalone wewnetrznie
w Hypertherm

PF = Wspoétczynnik mocy

U0 = Znamionowe napiecie jatowe (V)
IEC = Parametry wg Miedzynarodowej Komisiji
Elektrotechnicznej (IEC, International
Electrotechnical Commission)

U1 = Napigcie wejscia (V)
U2 = Umowne napiecie spawania (V)
I, = Prad wejsciowy (A) X = Cykl pracy (%)

I, = Umowny prad spawania (A)
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Odnajdywanie numeru czeSci dla swojego systemu

Numer czgsci zasilacza plazmy znajduje sig w poblizu gérnej czesci tabliczki znamionowe;.

PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/

"-.nnu‘knum«s

'll'_’lGl (7]

Powermax65 SYNC

Plasma cutting syst
Hypertherm, Inc.

71 Heater Road

Lebanon, NH 03766, USA
Engineered and Assembled i
Country of Origin: USA

IEC: 20A/88V-65A/106V HYP: 20A/139V-65A/139V
X@40°C 50% 60% | 100%

v | hypr [ esa 59A 46A

Uo HYPU2 | 139v | 139v | 139v
[ ] IEC I2 65A 59A 46A

270V IEcuz | 106v | 104v | 9sv

|
7%1 ig;gz%m IEC: 20A/108V-65A/126V HYP: 20A/139V-65A/139V
s X@40°C | 50% 60% 100%

zggﬁﬁ & T T T TIhYPiz | e5A | 59A | aea
l Uo | Hyru: 139v | 139v

139V
EN60974-1 GB15579.1-2013 270V IEC I2 65A 59A 46A

EN60974-10 Class A | GOST 12.2-007.0-75 IEC U2 126V 124V | 118V

GOST 12.2:007.8-75 | N> {6 AL COO-{BH= IP23CS 210664 REVC
U

P1=4.9 kWh/h Ps =0 Wh/h Tre EC'1max ECHmax EC|1eff EC|1eff

1
A 50/60 Hz| HYPMmax| HYPlerr HYPI4| cutting” | gouging | cutting |gouging
380V | 15.5A | 10.9A| .94 | 12.5A | 14.5A | 8.8A | 10.3A
A A 400V 15A 10.6A | .94 12A 14A 8.5A | 9.9A

RoH$S H005 20

Surowce kluczowe

Surowiec kluczowy Komponenty zawierajgce wiecej niz 1 gram
Antymon Przewody palnika

Boksyt Radiatory, metalowe obudowy

Borany Wszystkie ptytki z obwodami drukowanymi
Magnez Radiatory, metalowe obudowy

Krzem metaliczny Radiatory, metalowe obudowy

Stront Wentyl
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Symbole i oznaczenia

Na tabliczce znamionowej produktu moze sig znajdowaé co najmniej jedno z ponizszych oznaczen. Z powodu
roznic i sprzecznosci przepiséw obowigzujgcych w roznych krajach nie wszystkie oznaczenia majg
zastosowanie do kazdej wersji produktu.

Symbol S

Symbol S wskazuje, ze zasilacz i palnik nadajg sie do uzytku w $rodowisku o zwigkszonym ryzyku
porazenia pradem i sg zgodne z wymogami normy |IEC 60974-1.

Oznaczenie CSA

Produkty ze znakiem CSA sg zgodne z wymogami przepiséw bezpieczenstwa obowigzujgcymi

w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie. Te produkty zostaty ocenione, przetestowane i zatwierdzone
przez organizacje CSA-International. Produkt moze by¢ takze oznaczony przez jedno z krajowych
laboratoriéw testowych (NRTL, Nationally Recognized Testing Laboratories) akredytowanych
zaréwno w Stanach Zjednoczonych, jak i Kanadzie, np. UL lub TOV.

(T2
@

Oznaczenie CE

Oznaczenie CE stanowi deklaracje producenta o zgodnosci produktu z dyrektywami i normami
obowigzujgcymi w Unii Europejskiej. Z europejskimi dyrektywami sg zgodne tylko te wersje
produktéw, ktére zostaly opatrzone oznaczeniami CE na tabliczkach znamionowych.
Obowiazujace dyrektywy moga obejmowac europejska Dyrektywe niskonapigciowa, Dyrektywe
w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC, European Electromagnetic Compatibility),
Dyrektywe w sprawie urzagdzen radiowych (RED, Radio Equipment Directive) oraz Dyrektywe
dotyczgca ograniczenia uzycia niektorych substancji niebezpiecznych (RoHS, Restriction

of Hazardous Substances). Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w europejskiej deklaracii
zgodnosci CE.

NN
/M M

RoHS

Oznaczenie Euroazjatyckiej Unii Celnej (CU)
Wersje produktéw z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci EAC sg zgodne z wymogami

bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do Rosji,
Biatorusi i Kazachstanu.

Oznaczenie GOST-TR

Wersje produktéw z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci GOST-TR sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacych eksportu do krajow
Federacji Rosyjskiej.

=1
==
—

o
v

Oznaczenie RCM

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem RCM spetniajg wymogi przepisow
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) i przepisow bezpieczenstwa obowigzujacych
przy sprzedazy do Australii i Nowej Zelandii.

Oznaczenie CCC

Oznaczenie China Compulsory Certification (CCC) wskazuje, ze produkt byt testowany i zostat
uznany jako zgodny z przepisami bezpieczenstwa obowigzujgcymi przy sprzedazy do Chin.

Oznaczenie UkrSEPRO

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci UkrSEPRO sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do Ukrainy.

Serbskie oznaczenie AAA

- @00 P

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz serbskim oznaczeniem AAA s3 zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacych eksportu do Serbii.

=
S
S

Hg
>
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

” Oznaczenie RoHS
Oznaczenie RoHS informuje, ze produkt spefnia wymagania dyrektywy Unii Europejskiej
RoHS dotyczacej ograniczenia uzycia niektérych substancii niebezpiecznych (RoHS, Restriction
of Hazardous Substances).
U K Oznaczenie UKCA w Wielkiej Brytanii

C n Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnoséci UKCA sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz ROHS dotyczacymi eksportu
do Wielkiej Brytanii.

Symbole IEC

O ile ma to zastosowanie, na tabliczce znamionowej, etykietach, przetacznikach, diodach
kontrolnych LED oraz ekranie LCD moga sie pojawia¢ nastepujace symbole.

Prad staty (DC)

— — — Potaczenie zasilania
D pradem zmiennym

Prad zmienny (AC)
Zestyk zewnetrznego
przewodu ochronnego
(uziemienia)

Ciecie palnikiem

plazmowym

| Zasilanie wtgczone (ON)

Zasilanie wytgczone
O &

A-COAD zasilace inwertorowy —

jedno- lub trojfazowy

Charakterystyka
pragdowo-napigciowa
,opadajaca”

Ciecie ptyt metalowych

Ciecie siatki / materiatu
perforowanego

-

0
i
1
1
1

Ztobienie

[v
r
:
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Poziomy hatasu akustycznego

Hafas wytwarzany przez ten system plazmowy moze przekroczyé dozwolone poziomy hatasu
akustycznego okreslone przez przepisy krajowe i lokalne. Podczas cigcia i zlobienia nalezy zawsze
stosowac¢ odpowiedni sprzet ochrony stuchu. Wszystkie pomiary hatasu akustycznego zaleza

od specyficznych warunkéw otoczenia, w ktorych jest uzywany system. Patrz temat Hafas moze
uszkodzi¢ stuch w dokumencie Safety and Compliance Manual (Podrecznik bezpieczeristwa

i zgodnosci) (80669C).

Dodatkowo mozna zapoznac sie z kartami charakterystyki hafasu akustycznego odnoszacymi sie
do systemu, ktore sa dostepne do pobrania pod adresem www.hypertherm.com/docs. W polu
wyszukiwania nalezy wpisa¢ data sheet (karta charakterystyki).

Specyfikacje identyfikacji czestotliwosci radiowej (RFID)
Bezprzewodowy system komunikacji bliskiego zasiggu RFID Hypertherm zawiera nastepujace
komponenty:
m  Pasywny tag RFID we wkiadzie Hypertherm

m Radiowe urzagdzenie nadawczo-odbiorcze na plytce z obwodami drukowanymi (PCB)
w palniku SmartSYNC:

0 Czestotliwosc robocza: 13,56 MHz
0 Protokot: ISO/IEC 15693
0 Maksymalny zasieg: 8 mm

0 Maksymalna moc transmisji: 104 mW
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Specyfikacje cigcia

Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Zalecana wydajnos¢ ciecia — cigcie reczne

Grubos¢ materiatu

Zalecana wydajnosé

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

125 mm/min*

Wydajnos¢ ciecia przy 500 mm/min* 19 mm 25 mm 32 mm
Wydajnos¢ cigcia przy 260 mm/min* | 25 mm 32 mm 38 mm
Mozliwos¢ odcinania przy 32 mm 38 mm 51 mm

* Szybkosci dotyczace mozliwosci cigcia nie oznaczajg zawsze maksymalnych szybkoéci. Sg to szybkosci,
jakie nalezy uzyska¢ w celu zachowania parametrow znamionowych przy tej grubosci.

Zalecana wydajnos¢ przebijania

Grubos¢ materiatu

Wydajnos¢ przebijania

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Przy cieciu recznym lub
zmechanizowanym z programowalnym
kontrolerem wysokosci palnika

16 mm

19 mm

22 mm

Przy cigciu zmechanizowanym bez 13 mm 16 mm 19 mm
programowalnego kontrolera

wysokosci palnika
Maksymalne szybkosci ciecia (stal miekka)

Maksymalna szybkos$¢ ciecia*®

Grubos¢ materiatu Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
6 mm 3683 mm/min 5080 mm/min 5588 mm/min
13 mm 1270 mm/min 1778 mm/min 2413 mm/min
19 mm 610 mm/min 914 mm/min 1270 mm/min
25 mm 305 mm/min 533 mm/min 762 mm/min
32 mm Nie dotyczy 330 mm/min 508 mm/min

* Maksymalne szybkosci ciecia uzyskano na podstawie prob przeprowadzonych w laboratoriach firmy Hypertherm.
Rzeczywista szybkos¢ ciecia zalezy od roznych czynnikow wystepujacych podczas cigcia.

Powermax65/85/105 SYNC

Podrecznik operatora

810470PL
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Wydajnos¢ ztobienia

65 A 85A 105 A
Maksymalne usuwanie — szybko$c¢ 4,0 kg/godz. 8,2 kg/godz. 8,6 kg/godz.
usuwania metalu w przypadku
stali miekkiej
Maksymalna kontrola — szybkosc¢ 2,3 kg/godz. 4,8 kg/godz. 7,2 kg/godz.
usuwania metalu w przypadku
stali migkkiej

Ustawianie zasilacza plazmy

& OSTRZEZENIE

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Nigdy nie cig¢ pod lustrem wody ani nie zanurza¢ palnika w wodzie. Porazenie pradem
moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata.

& OSTRZEZENIE

TOKSYCZNE WYZIEWY MOGA SKUTKOWAC OBRAZENIAMI CIALA LUB SMIERCIA

Niektore metale, w tym stal nierdzewna, moga podczas cigcia wytwarza¢ toksyczne
wyziewy. Nalezy sig¢ upewni¢, ze zapewniono odpowiednig wentylacje, dzigki ktorej
jakos$¢ powietrza spetnia wszystkie lokalne i krajowe regulacje oraz normy. Wiecej
informaciji znajduje sie w dokumencie Safety and Compliance Manual

(Podrecznik bezpieczeristwa i zgodnosci) (80669C).

Zasilacza plazmy nie wolno uzywaé¢

]
w warunkach deszczowych ani $nieznych.

m  Zasilacz plazmy nalezy umiesci¢ w poblizu
przetacznika odtgczenia linii lub gniazdka
sieciowego odpowiedniego do instalacji:
Zasilacz plazmy wyposazony jest w kabel
zasilajacy o diugosci 3 m.

]

W celu zapewnienia odpowiedniej wentylacji

wokot zasilacza plazmy nalezy pozostawi¢
pas wolnej przestrzeni o szerokosci

co najmniej 0,25 m.

Odstep:
> 0,25 m

ﬁ

¥ Qe

o E@E ¢
—
]
———
——

N
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m  Przed uzyciem zasilacz plazmy nalezy
ustawi¢ na stabilnej i rownej powierzchni.
Zasilacz plazmy moze si¢ przewrocic, jesli
zostanie ustawiony pod katem wigkszym
niz 10°.

m Zasilacza plazmy nie nalezy klas¢ na boku.
Mogtoby to zablokowa¢ cyrkulacje powietrza
niezbedna do chtodzenia komponentéw
wewnetrznych.

Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Powermax65/85/105 SYNC Podrecznik operatora 810470PL
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Wymiary i masy zasilacza plazmy

Powermax65 SYNC i Powermax85 SYNC

Rysunek 1 — Wymiary i masy systemow Powermax65 SYNC i Powermax85 SYNC
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A
[
.
430 mm
N
N
- .
A 4 LT i —
< P
483 mm

233 mm

Tabela 1 — Wymiary i masy systemow Powermax65 SYNC i Powermax85 SYNC z kablami zasilajacymi

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

200-600 V CSA

380V CCC/400VCE

200-600 V CSA

380V CCC/400VCE

24,3 kg

20,6 kg

272 kg

235 kg

Aby uzyska¢ informacje o masach palnikow recznych, zobacz Wktad do
ciecia ciggnietego na stronie 111. Informacje na temat masy palnika
zmechanizowanego mozna znalez¢ w dokumencie Powermax65/85/105
SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik ciecia
zmechanizowanego w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Powermax105 SYNC
Rysunek 2 — Wymiary systemu Powermax105 SYNC
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Tabela 2 — Masa systemu Powermax105 SYNC z kablem zasilajagcym

200V - 600V CSA

230V -400V CE

380V CCC/400VCE

39.7 kg

39.5 kg

36.2 kg

Masy przewodu roboczego

Przewéd roboczy Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
76 m 1,3 kg 1,6 kg 2,3 kg
15m 2,3 kg 3,0 kg 4,2 kg
23 m 3,1 kg 4,2 kg 6,1 kg

Aby uzyska¢ informacje o masach palnikdow rgcznych, zobacz Wktad do
ciecia ciggnigtego na stronie 111. Informacje na temat masy palnika
zmechanizowanego mozna znalez¢ w dokumencie Powermax65/85/105
SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik ciecia
zmechanizowanego w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Powermax65/85/105 SYNC

Podrecznik operatora

810470PL
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Podtaczenie zasilania elektrycznego

W celu okreslenia wymiaru przewodu zasilajgcego oraz warunkéw instalacji nalezy uzy¢ parametrow
pradu wejsciowego ustalonych przez firme Hypertherm. Parametry Hypertherm sa oznaczone
symbolem HYP na tabliczce znamionowej z tylu zasilacza plazmy. Do celow zwigzanych z instalacjg
nalezy wykorzysta¢ wyzszg warto$¢ natezenia pradu wejsciowego HYP. Przykiad tabliczki
znamionowej: Odczytywanie specyfikacji systemu z tabliczki znamionowej na stronie 28.

INFORMACJA

Obwod nalezy zabezpieczy¢ bezpiecznikami zwtocznymi oraz przetgcznikiem odfgczenia linii
o odpowiednich parametrach.

Maksymalne napiecie wyjsciowe zalezy od napiecia wejscia oraz natezenia pradu w obwodzie.
Poniewaz warto$¢ poboru pradu zmienia si¢ w czasie uruchamiania, zalecamy stosowanie
bezpiecznikéw zwiocznych. Bezpieczniki zwtoczne wytrzymujg krotkotrwaty wzrost natezenia pradu
do wartosci przekraczajacej nawet dziesigciokrotnie warto$¢ znamionowa bezpiecznika.

INFORMACJA

Nie wolno uzywac¢ przetwornikéw fazowych do zasilania tréjfazowego zasilacza plazmy
Powermax.

Firma Hypertherm nie udziela gwarancji na systemy uszkodzone w wyniku dostarczenia zasilania
o nieodpowiednich parametrach, wynikajacych z zastosowania przetwornic fazowych badz z jakosci
wejsciowego napiecia sieciowego.

ontaz przefacznika odtgczenia linii

m  Przetgcznik odigczenia linii nalezy
stosowa¢ w kazdym zasilaczu
plazmy, tak aby operator mogt
w naglym wypadku szybko wytgczy¢
zasilanie urzadzenia.

m  Przetgcznik nalezy umiescic
w miejscu fatwo dostgpnym dla
operatora. Instalacja musi by¢
wykonana przez uprawnionego
elektryka i zgodnie z odpowiednimi
przepisami krajowymi oraz lokalnymi.

m  Wartos¢ pradu wylaczenia
przetacznika musi by¢ réwna
co najmniej wartosci znamionowe;
bezpiecznikoéw dotyczacej
pracy ciagte;.

m  Przetgcznik musi takze:
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

O lzolowa¢ sprzet elektryczny i odtgcza¢ wszystkie przewody pod napigciem, gdy znajduje
sie w potozeniu wytgczenia (OFF)

0 Miec jedno potozenie wytgczenia (OFF) i jedno potozenie wigczenia (ON), wyraznie
oznaczone symbolami O (wytaczony/OFF) i | (wtaczony/ON)

o By¢ wyposazony w zewnetrzny uchwyt umozliwiajgcy zablokowanie go w potozeniu
wytgczenia (OFF)

o By¢ wyposazony w mechanizm zabezpieczajgcy petnigcy funkcjg wytacznika zatrzymania
awaryjnego

o By¢ wyposazony w zatwierdzone bezpieczniki zwloczne — zalecane wartosci
bezpiecznikéw mozna znalez¢ w temacie Konfiguracje napigcia na stronie 40
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Wymagania dotyczace uziemienia

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, prawidtowe] obstugi oraz w celu
zminimalizowania skutkow zaktocen elektromagnetycznych zasilacz plazmy nalezy
odpowiednio uziemic.

-

m |nstalacja jednofazowa musi by¢ poprowadzona przewodami trojzytowymi z przewodem
ochronnym (uziemiajgcym) w kolorze zielonym lub zielono-zottym. Musi takze spetnia¢
wymogi krajowych i lokalnych przepisow. Nie podigczaé do instalacji z kablami
2-przewodowymi.

m Zasilacz plazmy nalezy uziemi¢ kablem zasilajgcym zgodnie z przepisami krajowymi
i lokalnymi.

m Instalacja trojfazowa musi by¢ poprowadzona przewodami czterozylowymi z przewodem
ochronnym (uziemiajgcym) w kolorze zielonym lub zielono-zéttym. Musi takze spetnia¢
wymogi krajowych i lokalnych przepisow.

Wiecej informacji na temat uziemienia zawiera dokument Safety and Compliance Manual
(Podrecznik bezpieczeristwa i zgodnosci) (80669C).

Informacje na temat systemdw ciecia zmechanizowanego zawiera temat Najlepsze praktyki
dotyczace uziemienia i ekranowania zaktécerit EMI w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (Podrecznik cigcia zmechanizowanego w systemie
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Znamionowe parametry wyj$ciowe (moc cigcia) zasilacza plazmy

Moc ciecia zasilacza plazmy zalezy bardziej od mocy wyj$ciowej niz od natezenia pradu
wyjsciowego. Znamionowe parametry wyjsciowe systemow sg nastepujace:

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Maksymalny prad wyjsciowy

20-65 A

25-85 A

30-105 A

Maksymalne znamionowe 139V DC 143V DC 160V DC
napiecie wyjsciowe
Moc ciecia 9,0 kW 12,2 kW 16,8 kW

Aby obliczy¢ wyrazong w watach (W) moc ciecia, nalezy pomnozy¢ maksymalny prad wyjsciowy (A)
przez maksymalne znamionowe napiecie wyjsciowe (V DC): Przykiad:

65 Ax 139 V DC = 9035 W (9,0 kW)
Konfiguracje napiecia

Zasilacz plazmy automatycznie dobiera sposob dziatania do biezgcego napiecia wejscia. Nie trzeba
zmienia¢ podtgczenia kabli ani konfiguracji komponentow. Nalezy jednak wykona¢ ponizsze
czynnosci:

m  Zamontowac¢ Hypertherm wktad na palniku. Zobacz Krok 3 — Montaz wktadu na stronie 64.
m  Upewnic sig, ze prad wyjéciowy (A) jest odpowiedni do zainstalowanego wkiadu. W razie
potrzeby ustawi¢ prad wyjsciowy za pomoca pokretta regulacyjnego na panelu przednim.

Zobacz Krok 6 — Regulacja pradu wyjsciowego (A) i trybu pracy, jesli to konieczne
na stronie 70.
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Aby uzywac zasilacza plazmy z petng wydajnoscia oraz ze znamionowym cyklem pracy (zobacz
Zapobieganie przegrzaniu na stronie 81), nalezy odpowiednio dobra¢ parametry sieci elektrycznej.
W ponizszych tabelach podano maksymalne znamionowe parametry wyjsciowe dotyczace
typowych napie¢ wejscia. Parametry wyjsciowe zalezg od grubosci elementu obrabianego

i 3 ograniczone przez moc wejsciowa zasilacza plazmy.

Zalecane parametry i rozmiary bezpiecznika obwodu uwzgledniajg
impulsowe zmiany wartosci pragdu wej$ciowego wystepujace podczas
rozciggania tuku plazmowego. Rozcigganie fuku plazmowego jest
powszechne w takich zastosowaniach, jak ztobienie.

Powermax65 SYNC

Konfiguracje CSA (jednofazowe)

Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* 200-208 V 230-240V 480V
Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci 52 A/50A 44 A 22 A
(65 A x 139V DC = 9,0 kW)
Natezenie pradu wej$ciowego podczas rozciggania tuku 74 A 74 A 38 A
Bezpiecznik (zwtoczny) 80 A 80 A 40 A

* Tolerancja napieciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.

Konfiguracje CSA (trojfazowe)

Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* 200-208 V 230-240V 400V 480-600 V
Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci
(65 A x 139V DC = 9,0 kW) 32A/31A 27 A 15 A 13 A
Natezenie pradu wejsciowego podczas 45 A 45 A 27 A 23 A
rozciggania tuku
Bezpiecznik (zwtoczny) 50 A 50 A 30A 25 A

* Tolerancja napigciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.

Konfiguracje CE/CCC (trojfazowe)

Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* 380V 400V
Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci (65 A x 139 V DC = 9,0 kW) 15,5 A 15 A
Natezenie pradu wejsciowego podczas rozciggania tuku 27 A 27 A
Bezpiecznik (zwtoczny) 30 A 30 A

* Tolerancja napigciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.
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Powermax85 SYNC

Konfiguracje CSA (jednofazowe)

Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* 200-208 V 230-240V 480V
Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci 70A/68A 58 A 20 A
(85 A x 143V DC = 12,2 kW)

Natezenie pradu wejsciowego podczas rozciggania tuku 98 A 98 A 50 A
Bezpiecznik (zwtoczny) 100 A 100 A 50 A

* Tolerancja napieciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.

Konfiguracje CSA (trojfazowe)

Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* 200-208 V 230-240V 400V 480V 600V

Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci

(85 A x 143V DC = 12,2 kW) 42 A/ 40A 35 A 21 A 18 A 17 A
Natezenie pradu wejsciowego podczas 60 A 60 A 38 A 31 A 30 A
rozciggania tuku

Bezpiecznik (zwtoczny) 60 A 60 A 40 A 30 A 30 A

* Tolerancja napieciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.

Konfiguracje CE/CCC (trojfazowe)

Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* 380V 400V
Prad wejéciowy przy znamionowej wydajnosci (85 A x 143 V DC = 12,2 kW) 20,5 A 19,6 A
Natezenie pradu wejsciowego podczas rozciggania tuku 38 A 38 A
Bezpiecznik (zwtoczny) 40 A 40 A

* Tolerancja napigciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.
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Powermax105 SYNC

Konfiguracje CSA (trojfazowe)

Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* 200V 208V 240V 480V 600V
Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci
(105 A x 160V DC = 16,8 kW) S8 A 56 A 49 A 25 A 22 A
Natezenie pradu wej$ciowego podczas rozciggania tuku 82 A 82 A 78 A 40 A 35A
Bezpiecznik (zwtoczny) 80 A 80 A 80 A 40 A 40 A
* Tolerancja napieciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.
Konfiguracje (tréjfazowe) 230-400 V CE
Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* 230V 400V
Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci (105 A x 160 V DC = 16,8 kW) 50 A 29 A
Natezenie pradu wej$ciowego podczas rozciggania tuku 80 A 46 A
Bezpiecznik (zwtoczny) 80 A 50 A
* Tolerancja napieciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.
Konfiguracje (tréjfazowe) 380 V CCC / 400 V CE
Napiecie wejscia przy 50 Hz / 60 Hz* CccCc380V CE 400V
Prad wejéciowy przy znamionowe] wydajnosci (105 A x 160 V DC = 16,8 kW) 30 A 28 A
Natezenie pradu wejsciowego podczas rozciggania tuku 42 A 44 A
Bezpiecznik (zwtoczny) 50 A 50 A
* Tolerancja napigciowa wszystkich modeli wynosi +10% / —15%.
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Przygotowanie kabla zasilajacego i wtyczki

Instalowanie wtyczki zasilajgcej

Do wszystkich zasilaczy plazmy Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC i Powermax105 SYNC
jest dotagczany tréjfazowy kabel zasilajgcy o diugosci 3 m i o nastepujacych specyfikacjach.
Zobacz Rysunek 3 na stronie 45.

Kabel zasilajgcy nie jest wyposazony we wtyczke. Aby korzystac¢ z zasilacza plazmy,

nalezy zleci¢ montaz zatwierdzonej wtyczki na koncu kabla zasilajgcego uprawnionemu
elektrykowi (lub podtaczy¢ kabel zasilajacy do przetgcznika odigczenia linii), zgodnie z przepisami
krajowymi i lokalnymi.

Model Konfiguracje Kabel zasilajacy
200-600 V CSA 4-przewodowy kabel zasilajgcy
o przekroju 8 AWG
Powermax65 SYNC
380V CCC/400V CE 4-przewodowy kabel zasilajgcy
HO7RN-F* o przekroju 2,5 mm?
200-600 V CSA 4-przewodowy kabel zasilajacy
o przekroju 8 AWG
Powermax85 SYNC
380V CCC/400V CE 4-przewodowy kabel zasilajacy
HO7RN-F* o przekroju 4 mm?
200-600 V CSA 4-przewodowy kabel zasilajacy
o przekroju 6 AWG
Powermax105 SYNG 230-400 V CE 4-przewodowy kapel zasilajacy
HAR o przekroju 10 mm?
380V CCC/400V CE 4-przewodowy kabel zasilajgcy
HO7RN-F* i HAR o przekroju 6 mm?

* Kabel zasilajgcy typu HO7RN-F to zharmonizowany, wytrzymaly, gigtki, izolowany guma, czarny przewodnik
z ostong neoprenowg, zgodny z normg IEC60245-4 / EN50525, z nadrukowanym europejskim oznaczeniem
CE. Kabel HO7RN-F uzywany przez firme Hypertherm ma takze certyfikat CCC potwierdzajgcy zgodnosc
z normg GB/T 5013.4 oraz jest na nim nadrukowany symbol CCC.

Instalowanie kabla zasilajacego (w razie potrzeby)

Jesli w miejscu pracy wymagane jest zainstalowanie innego kabla zasilajgcego niz ten, ktory jest
dostarczany z systemem, nalezy sprawdzi¢ instrukcje dotyczace przygotowania kabli zasilajgcych
i ich prawidtowego podtaczenia w zasilaczu plazmy na Rysunek 3 na stronie 45.
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Rysunek 3 — Montaz kabla zasilajacego
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zasilajgcych i przewodu uziemiajacego)

Dalsze instrukcje mozna znalez¢ w jednym z ponizszych Biuletynow na temat ulepszen:

m  Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Wymiana ochrony
przed odksztatceniami i kabla zasilajacego systemu Powermax65/85 SYNC) (807020)

m  Powermax105 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Wymiana ochrony przed
odksztatceniami i kabla zasilajacego systemu Powermax105 SYNC) (810420)
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Montaz jednofazowego kabla zasilajacego (tylko system CSA) (w razie potrzeby)

Zasilacz plazmy Powermax65/85 SYNC CSA moze pracowac z zasilaniem jednofazowym,
ale zasilacz plazmowy Powermax65/85 SYNC CE/CCC — wylacznie z trojfazowym.

Aby korzystac¢ z zasilacza plazmy CSA Powermax65 SYNC przy zasilaniu jednofazowym,

nalezy zainstalowac¢ 3-przewodowy kabel zasilajgcy o przekroju 10 mm2. Aby korzysta¢ z zasilacza
plazmy CSA Powermax85 SYNC przy zasilaniu jednofazowym, nalezy zainstalowa¢ 3-przewodowy
kabel zasilajgcy o przekroju 16 mm?2. Kabel zasilajgcy moze by¢ podtgczany wytgcznie przez
uprawnionego elektryka.

Zobacz dokument Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement Field
Service Bulletin (Biuletyn na temat ulepszeri — Wymiana ochrony przed odksztatceniami
i kabla zasilajacego systemu Powermax65/85 SYNC) (807020).

Stosowanie przewodu przedtuzajacego (w razie potrzeby)

Nalezy uzywac¢ przewodu przedtuzajacego, ktéry spetnia nastgpujace wymagania:
m  Ma $rednice dobrang do diugosci przewodu i napigcia instalacji zasilacza plazmy.
m Jest zgodny z przepisami krajowymi i lokalnymi.
Zastosowanie przewodow przediuzajgcych moze sprawic, ze napiecie

wejscia obwodu bedzie mniejsze niz wymagane parametry wyjsciowe.
W wyniku tego funkcje zasilacza plazmy moga by¢ ograniczone.

W ponizszej dalej tabeli zamieszczono zalecenia w zakresie grubosci przewodow,
dotyczace roznych dtugosci i napie¢ wejscia.

Dtugosci podane w tabelach dotycza dtugosci samego przewodu
przediuzajagcego. Nie uwzgledniajg dtugosci kabla zasilajacego
zasilacza plazmy.

N
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Tahela 3 — 65 A CSA

Dtugos¢ przewodu

.. <3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
przedtuzajgcego
Napigcie wejscia Fazy Srednica przewodu przedtuzajacego
(VAC)
200-240 1 10 mm2 10 mm2 10 mm2 16 mm2 25 mm?2
480 1 4 mm2 4 mm2 4 mm2 6 mm?2 6 mm?2
200-240 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 10 mm?2 16 mm2
400/480 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
600 3 4 mm2 4 mm2 4 mm2 4 mm?2 4 mm2
Tahela 4 — 65 A CE/CCC
Dlugosc przewodu <3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
przedtuzajagcego
Napigcie wejscia Fazy Srednica przewodu przedtuzajgcego
(VAC)
380 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
400 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
Powermax65/85/105 SYNC Podrecznik operatora 810470PL
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Systemy Powermax85 SYNC
Table 5 — 85 A CSA
Dlugosc przewodu <3m 3-75m 75-15 m 15-30 m 30-45 m
przedtuzajacego
Napigcie wejscia Fazy Srednica przewodu przedtuzajacego
(VAC)
200-240 1 16 mm2 16 mm?2 16 mm?2 25 mm?2 35 mm?2
480 1 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 10 mm2 10 mm2
200-240 3 10 mm?2 10 mm?2 10 mm2 16 mm?2 25 mm?2
400/480 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
600 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm2
Tabela 6 — 85 A CE/CCC
Dlugosc przewodu <3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
przedituzajgcego
Napigcie wejscia Fazy Srednica przewodu przedituzajacego
(VAC)
380 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
400 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
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Systemy Powermax105 SYNC

Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Tahela 7 — 200-600 V CSA

Dlugos¢ przewodu <3m 3-75m 75-15 m 15-30 m 30-45 m
przedtuzajgcego
Napigcie wejscia Fazy Srednica przewodu przedtuzajacego
(VAC)
200-240 3 16 mm2 16 mm2 16 mm2 25 mm?2 35 mm2
480-600 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
Tabela 8— 230-400 V CE
Dlugosc przewodu <3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45 m
przedtuzajacego
Napigcie wejscia Fazy Srednica przewodu przedtuzajacego
(VAC)
230 3 16 mm? 16 mm? 16 mm? 25 mm? 25 mm?
400 3 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm?
Tahela9 — 380V CCC/ 400V CE
Dlugos¢ przewodu <3m 3-75m 75-15 m 15-30 m 30-45 m
przedtuzajgcego
Napigcie wejscia Fazy Srednica przewodu przedtuzajacego
(VAC)
380 3 10 mm2 10 mm2 10 mm2 10 mm?2 10 mm2
400 3 10 mm2 10 mm2 10 mm2 10 mm?2 10 mm2
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Stosowanie generatora (w razie potrzeby)

W przypadku uzywania generatora nalezy dopilnowac¢ ponizszych kwestii:

m  Nalezy uzywac tylko generatora, ktory spetnia wymagania zasilacza plazmy.
Zobacz Systemy Powermax65 SYNC i Powermax85 SYNC na stronie 51 oraz Systemy
Powermax105 SYNC na stronie 52.

m  Prad wyjsciowy (A) nalezy dobra¢ odpowiednio do parametrow, wieku i stanu generatora.
Zobacz Krok 6 — Regulacja pradu wyjsciowego (A) i trybu pracy, jesli to konieczne
na stronie 70.

m  Gdy wymagana jest petna rozciagliwo$c¢ tuku, na przyktad podczas ztobienia, nalezy
stosowac jeden z nastepujacych zalecanych generatoréw. Te generatory uwzgledniajg
impulsowe zmiany wartosci pradu wejsciowego wystepujace podczas rozciggania
tuku plazmowego.

0 Generator 15 kW do systemu Powermax65 SYNC
a Generator 20 kW do systemu Powermax85 SYNC
a Generator 30 kW do systemu Powermax105 SYNC

m W razie awarii ustaw przetgcznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytgczenia
(OFF) (0). Odczekac okoto 1 minute przed przestawieniem przetgcznika zasilania
w potozenie wigczenia (ON) (1.

Problemy z linig napiecia zasilania (kody usterek 0-13-0, 0-60-n oraz
0-61-0) moga wystepowaé czesciej w przypadku niektorych generatorow.
Zobacz Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z zasilaniem generatorami
na stronie 151.
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Systemy Powermax65 SYNGC i Powermax85 SYNC

Generatory uzywane z systemami Powermax65 SYNC i Powermax85 SYNC muszg spetniac
wymogi, ktore zawiera Tabela 10 i Tabela 11.

Tabela 10 — Wymagania dotyczace napiecia

CSA Jednofazowe: 50 Hz / 60 Hz, 230 V AC / 240 V AC*
Tréjfazowe: 50 Hz / 60 Hz, 200-600 V AC
CE/CCC Trojfazowe: 50 Hz / 60 Hz, 380 V AC / 400 V AC

*

W przypadku niektorych generatorow jest konieczne 4-przewodowe potaczenie jednofazowe (na przyktad
NEMA 14-50R). W takiej sytuacji w celu podigczenia wtyczki 3-przewodowego kabla zasilajgcego (NEMA
6-50P) zasilacza plazmy do 4-przewodowego zlacza generatora nalezy zastosowac adapter. Aby uzyskac
wiecej informacji, zobacz Montaz jednofazowego kabla zasilajgcego (tylko system CSA) (w razie potrzeby)
na stronie 46.

Tabela 11 — Wymagania dotyczace napedu silnikowego

Moc znamionowa silnika Prad wyjépcliaozvgyzasilacza Wydajnosé (rozciggliwos$é tuku)
20 kW 85 A Petna
15 kW 70 A Zmniejszona
15 kW 65 A Petna
12 kW 65 A Zmniejszona
12 kW 40 A Petna
8 kW 40 A Zmniejszona
8 kW 30A Petna
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Systemy Powermax105 SYNC

Generatory uzywane z systemami Powermax105 SYNC musza spetnia¢ wymogi, ktore zawiera

Tabela 12 i Tabela 13.

Tabela 12 — Wymagania dotyczace napiec

ia

200-600 V CSA

Trojfazowe, 50/60 Hz, 200-600 V AC

230-400V CE

Tréjfazowe, 50/60 Hz, 230-400 V AC

380V CCC/400V CE

Tréjfazowe, 50/60 Hz, 380 V AC / 400 V AC

Tabela 13 — Naped silnikowy wymagania

Moc znamionowa silnika Prad wyjsciowy zasilacza plazmy | Wydajnosé (rozciggliwosé tuku)

30 kW 105 A Petna

22 5-25 kW 105 A Zmniejszona
20 kW 85 A Petna
15 kW 70 A Zmniejszona
15 kW 65 A Petna
12 kW 65 A Zmniejszona
12 kW 40 A Petna
8 kW 40 A Zmniejszona
8 kW 30 A Petna
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Podtaczenie zasilania gazem

A OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO EKSPLOZJI

Jesli cisnienie gazu przekroczy 9,3 bara (135 psi), putapka filtru w zasilaczu plazmy moze
wybuchna¢. Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego cisnienia gazu wynoszgcego
9,3 bara (135 psi).

Zobacz rysunek na strona 54.

1. Uzywac wytgcznie wezy gazu obojetnego o odpowiedniej srednicy wewnetrzne] @.

a W przypadku wezy krétszych niz 15 m wewnetrzna srednica weza musi wynosic
co najmniej 10 mm.

a W przypadku wezy o diugosci 15—30 m wewnetrzna $rednica wegza musi wynosi¢
co najmniej 13 mm.

Nie stosowa¢ wezy o srednicy wewnetrznej mniejszej niz 10 mm.
Zastosowanie zbyt matych wezy moze skutkowaé problemami z jakoscia
ciecia i wydajnoscig ciecia.

2. Upewni¢ sig, ze zainstalowano prawidtowe ztgczki wlotu gazu.

0 Modele CSA s3 wyposazone w znormalizowang szybkoztgczke z gwintem 1/4 NPT @.
Aby zainstalowac, nalezy dokreci¢ ztgczke momentem 115 kg-cm. Ztgczka jest
dostarczona z natozonym uszczelniaczem do gwintéw.

O Modele CE/CCC sa wyposazone w adapter brytyjski do rur gwintowanych

G-1/4 BSPP z gwintem 1/4 NPT @. Aby zainstalowac, nalezy dokreci¢ adapter
momentem 104 kg-cm.

INFORMACJA

ZASTOSOWANIE TASMY PTFE MOZE SKUTKOWAC NIEDROZNOSCIA ZAWOROW,
REGULATOROW | PALNIKOW

Podczas przygotowywania potaczen nie wolno stosowac¢ tasmy PTFE. Stosowac¢ wyfacznie
uszczelniacze w plynie lub pascie na gwintach meskich.
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3. Podtaczy¢ waz gazowy do ztgczki wlotu gazu. Zobacz Wymagania dotyczace ci$nienia gazu

wlotowego (podczas przeptywu gazu) na stronie 57.
@D

Irddto zasilania gazem

Firma Hypertherm zaleca, aby sprezarki dostarczaly powietrze spetniajagce wymagania normy
ISO 8573-1:2010, Klasa 1.4.2*:

Maksymalna liczba czastek w 1,0 m3: = 20 000 przy 0,1-0,5 mikrona
= 400 przy 0,5-1,0 mikrona
= 10 przy 1,0-5,0 mikronow

Maksymalny punkt rosy cisnienia oparow wody: 3°C**

Maksymalne stezenie oleju: 0,1 mg/m? (aerozolu, ptynéw i pary)

* Wazne: Sprezarki powietrza musza usuwac olej przed dostarczeniem powietrza do systemu ciecia.

** Jesli system cigcia jest uzywany w temperaturze nizszej niz 3°C lub w przypadku watpliwosci, czy sprezarka
powietrza spetnia wymogi normy ISO dotyczacej jakosci powietrza, nalezy sie skontaktowac¢ z producentem
sprezarki powietrza.

INFORMACJA

ZABRUDZONE | ZAOLEJONE POWIETRZE MOZE DOPROWADZIC DO USZKODZENIA
PULAPKI FILTRU POWIETRZA

Smary syntetyczne zawierajace estry i uzywane w niektorych sprgzarkach powietrza moga
spowodowac uszkodzenie zywic poliweglanowych w pufapce filtru powietrza. W razie potrzeby
zastosowac¢ dodatkows filtracje gazu.
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m  Stosowac sprezony gaz z instalacji warsztatowej lub z butli.

0 Bez wzgledu na typ zasilania gazem nalezy stosowa¢ regulator wysokiego cisnienia.
Regulator musi dostarcza¢ gaz do wlotu powietrza zasilacza plazmy, zapewniajac
zgodnosc¢ ze wskazang szybkoscia przeptywu i wskazanym cisnieniem.

m  Stosowaé wyltacznie czysty gaz bez wilgoci.

a Jesli w zrodle zasilania gazem beda obecne olej, woda, opary i inne zanieczyszczenia,
moze doj$¢ do stopniowego uszkodzenia komponentow wewnetrznych.

a Skutki stabej jakosci zrodta zasilania gazem:
e Zmniejszona jako$¢ i szybko$¢ cigcia
e Zmniejszona maksymalna grubos¢ ciecia
e Zmniejszona trwato$¢ materiatdéw eksploatacyjnych

Aby unikng¢ tych problemow, nalezy stosowac opcjonalny system filtrowania powietrza.
Zobacz Dodatkowa filtracja gazu (w razie potrzeby) na stronie 59.

Butle gazu pod wysokim ci$nieniem

A OSTRZEZENIE

USZKODZENIE BUTLI GAZOWEJ MOZE SPOWODOWAC EKSPLOZJE

Butla gazowa zawiera gaz pod cisnieniem. Jesli zostanie uszkodzona, moze eksplodowac.

W przypadku regulatoréw wysokiego cisnienia nalezy przestrzega¢ wytycznych
producenta dotyczgcych bezpiecznej instalacii, obstugi i konserwacji.

Przed rozpoczgciem cigcia plazmowego ze sprgzonym gazem nalezy przeczyta¢ informacje
dotyczace bezpieczenstwa zamieszczone w dokumencie Safety and Compliance Manual
(Podrecznik bezpieczeristwa i zgodnosci) (80669C). Nieprzestrzeganie instrukciji
dotyczacych bezpieczenstwa moze skutkowac¢ obrazeniami ciata i uszkodzeniem sprzetu.

A OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO EKSPLOZJI — CIECIE Z GAZAMI PALNYMI LUB
UTLENIAJACYMI

Z systemami Powermax nie wolno stosowac¢ gazow palnych ani utleniajgcych. Moga
one wytworzy¢ warunki zagrozenia eksplozjg podczas operacji cigcia plazmowego.

Przyktadem gazu utleniajacego jest tlen. Przyktady gazow palnych to acetylen, propylen,
metan i czysty wodor. Wiecej informaciji znajduje sie¢ w dokumencie Safety and
Compliance Manual (Podrecznik bezpieczeristwa i zgodnosci) (80669C).
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Do cigcia tym zasilaczem plazmy mozna uzywa¢ wymienionych nize] gazow. Aby uzyska¢ informacje
o wymaganiach dotyczacych jakosci gazu, zobacz Parametry znamionowe zasilaczy plazmy
Hypertherm na stronie 22.

Powietrze

Azot

0 Podczas pracy z systemami Powermax NIE wolno cig¢ z uzyciem tlenu.
F5 (tylko stal nierdzewna)

0 Zobacz dokument Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik
cigcia zmechanizowanego w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Jesli jako zrodto zasilania gazem sg uzywane butle gazu pod wysokim cisnieniem, nalezy wykonac¢
ponizsze czynnosci:

Zapoznac¢ sie ze specyfikacjg producenta dotyczgcy instalacji oraz z procedurami
konserwacji regulatorow wysokiego cisnienia.

Upewni¢ sie, ze butla jest wyposazona w regulator wysokiego cisnienia o nastepujacych
parametrach:

0 Obstugiwane cisnienie wylotowe gazu rowne 9,3 bara (135 psi). Nigdy nie nalezy
przekraczaé maksymalnego ci$nienia gazu wynoszacego 9,3 bara (135 psi).

0 Ponizsze szybkosci przeptywu gazu:
e Powermax65/85 SYNC: 210 slpm
e Powermax105 SYNC: 260 slpm

Upewni¢ sie, ze zawory butli sg czyste i wolne od oleju, smaru i innych zanieczyszczen.
Otworzy¢ kazdy zawor butli na tyle, aby zostat wydmuchany caty ewentualny pyt i brud.

Prawidtowo podfaczy¢ waz zasilania do butli.
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Wymagania dotyczace cisnienia gazu wlotowego (podczas przeptywu gazu)

Przedstawiona nizej specyfikacja cisnienia gazu wlotowego ma zastosowanie do powietrza, azotu
i gazéw Fb.

Maksymalne cisnienie wlotowe

Nigdy nie wolno przekracza¢ wartosci maksymalnego cisnienia gazu, wynoszacej
9,3 bara (135 psi).

& OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO EKSPLOZJI

Jesli cisnienie gazu przekroczy 9,3 bara (135 psi), putapka filtru w zasilaczu plazmy moze
wybuchng¢. Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego ci$nienia gazu wynoszgcego
9,3 bara (135 psi).

Optymalne ci$nienie wlotowe

W celu uzyskania optymalnej wydajno$ci systemu nalezy upewnic¢ sig, ze ci$nienie gazu wlotowego
zawiera sie w przedziale od 7,6—8,3 bara (110—-120 psi) podczas przeptywu gazu.

Cisnienie gazu wlotowego nalezy utrzymywac¢ w optymalnym zakresie, aby zapewni¢, ze wydajnosc¢
systemu jest odpowiednia do wszystkich kombinacji zasilacza plazmy, diugosci przewodu palnika
oraz stosowanych proceséw ciecia i ztobienia.

Minimalne ciSnienie wlotu

W ponizszych tabelach podano minimalne wymagania dotyczace cisnienia gazu wlotowego dla
kazdego systemu Powermax SYNC. Nalezy stosowa¢ cisnienie odpowiednie do danej kombinacji
trybu pracy, typu wktadu oraz diugosci przewodu palnika.

Jesli ci$nienie gazu wlotowego spadnie ponizej tych pozioméw podczas przeptywu gazu, moze
wystapi¢ usterka. Kod usterki zwigzany z ci$nieniem wyswietlony na ekranie LCD moze dotyczy¢
powiadomienia lub stanu, ktory zatrzymuje proces ciecia. W celu usuniecia usterki firma Hypertherm
zaleca wykonanie rekomendowanych czynnosci. Zobacz Kody usterek na stronie 133 oraz
Sprawdzanie cisnienia gazu na stronie 127.

Zastosowanie dodatkowej filtracji gazu migedzy zrodtem zasilania gazem a zasilaczem plazmy
moze mie¢ wplyw na cidnienie gazu i przeptyw gazu. Aby uzyska¢ informacje na temat wymagan
dotyczacych cisnienia gazu, nalezy skonsultowac sie z producentem filtra. Firma Hypertherm
zaleca zainstalowanie manometru przeptywowego na wlocie gazu z tytu zasilacza plazmy.
Manometr ten stuzy do monitorowania cisnienia gazu na zasilaczu plazmy, po podtgczeniu
zewnetrznego systemu filtracji.
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Ciecie

Dtugos¢ przewodu palnika

76 m

15,2 m

229 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC

5,2 bara (75 psi)

5,5 bara (80 psi)

5,9 bara (85 psi)

Powermax105 SYNC

5,5 bara (80 psi)

5,9 bara (85 psi)

6,2 bara (90 psi)

Zlobienie z maksymalna kontrola

Dtugos¢ przewodu palnika

7.6 m

15m

23 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC
Powermax105 SYNC

4,1 bara (60 psi)

4,5 bara (65 psi)

4,8 bara (70 psi)

Ztobienie z maksymalnym usuwaniem

Dtugos¢ przewodu palnika

76 m

15m

23 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC
Powermax105 SYNC

4,1 bara (60 psi)

4,5 bara (65 psi)

4,8 bara (70 psi)

Zalecane szybkoS$ci przeptywu gazu wlotowego

Proces

Powermax65 SYNC
i Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Ciecie

210 slpm przy wartosci minimalnej
5,9 bara (85 psi)

260 slpm przy wartosci minimalnej
6,2 bara (90 psi)

Ztobienie z maksymalnym
usuwaniem

210 slpm przy wartosci minimalnej
4,8 bara (70 psi)

260 slpm przy wartosci minimalne;j
4,8 bara (70 psi)

Ztobienie z maksymalng kontrolg

210 slpm przy wartosci minimalnej
4,8 bara (70 psi)

260 slpm przy wartosci minimalne;j
4,8 bara (70 psi)

Informacje o szybkosciach przeptywu odpowiadajgcych konkretnym procesom ciecia

(zaleznym od typu metalu, typu gazu i natezenia pradu wyjsciowego) znajdujg sie w dokumencie
Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Przewodnik po tabelach danych ciecia systemu
Powermax65/85/105 SYNC) (810500MU).
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Dodatkowa filtracja gazu (w razie potrzehy)

Utrzymanie linii gazu w czystos$ci i suchosci jest niezwykle wazne z nastgpujacych wzgledow:

m Zapobiega uszkodzeniu komponentéw wewnetrznych przez olej, wodg, brud i inne
zanieczyszczenia.

m  Pozwala uzyska¢ optymalng jako$c¢ ciecia i trwatos¢é materiatow eksploatacyjnych.

Zabrudzone i zaolejone powietrze to glowna
przyczyna wielu czestych problemow
pojawiajacych sie w systemach Powermax.

W niektorych przypadkach moze uniewazni¢
gwarancje udzielong na zasilacz plazmy i palnik.
Zalecenia dotyczace jakosci gazu zawiera tabela

parametrow: strona 22. Putapka filtru

powietrza

Zasilacz plazmy jest wyposazony we wbudowany
filtr powietrza. Nalezy regularnie sprawdzac¢
wkiadke filtru wewnatrz putapki filtru powietrza

i wymienia¢ jg, gdy to konieczne. Zobacz
Sprawdzenie putapki filtru powietrza i wktadki
filtru na stronie 181.

Whbudowany filtr powietrza nie zastgpuje zewnegtrznego systemu filtracji. Jesli jednak praca odbywa
sie w $rodowisku o ekstremalnie wysokiej temperaturze i wilgotnosci albo jesli do przewodu gazu
dostaje sie olej, opary lub inne zanieczyszczenia, nalezy zainstalowa¢ zewnetrzny system filtracji
gazu, ktory oczysci zrédto zasilania gazem zanim gaz przedostanie sie do zasilacza plazmy.

Jest zalecane zastosowanie 3-stopniowego systemu filtru koalescencyjnego. Ponizej przedstawiono
schemat budowy systemu filtru trojstopniowego do usuwania zanieczyszczen z ukiadu

zasilania gazem.

Zasilanie Filtr wody Filtr oleju Filtr par oleju Zasilacz plazmy
gazem i czagstek
statych

System filtrujgcy nalezy instalowa¢ miedzy zrédiem zasilania gazem a zasilaczem plazmy.

Dodatkowa filtracja gazu moze wymaga¢ wiekszego cisnienia z uktadu
zasilania gazem. Wiecej informacji o zalecanej szybkosci przeptywu gazu
wlotowego i ci$nienia mozna znalez¢ w temacie Wymagania dotyczace
cisnienia gazu wlotowego (podczas przeplywu gazu) na stronie 57.
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Instalacja i ustawianie zasilacza plazmy

Hypertherm oferuje nastepujace opcjonalne zestawy filtrow zewnetrznych:

Zestaw nr 128647: Zestaw filtra powietrza do usuwania wilgoci Eliminizer @ usuwajacy
wodeg i zanieczyszczenia ze zrédia zasilania gazem. Wiecej informacji mozna znalez¢

w dokumencie Optional Air Filter Kit and Element Replacement Field Service Bulletin
(Biuletyn na temat ulepszeri — Procedura wymiany opcjonalnego zestawu filtra powietrza
oraz wktadu) (804180).

Zestaw nr 428719: Zestaw filtra powietrza do usuwania oleju @ usuwajgcy olej,

opary oleju i zanieczyszczenia ze zrédta zasilania gazem. Wiecej informacji mozna znalez¢
w dokumencie Optional Oil Removal Air Filter Kit and Element Replacement Field Service
Bulletin (Biuletyn na temat ulepszeri — Wymiana opcjonalnego zestawu filtra powietrza
do usuwania oleju oraz wktadu) (809610).

Informacje o dodatkowych czesciach zwigzanych z tymi zestawami filtrow
znajduja sie w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Przewodnik dotyczacy czesci systemu Powermax65/85/105 SYNC)
(810490).

W przypadku stosowania obu filtréw zewnetrznych nalezy je zainstalowa¢ w kolejnosci, ktérg
przedstawia Rysunek 4. Pozwoli to unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przewodu gazu.

Rysunek 4 — Opcjonalne filtry zewnetrzne Hypertherm
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Obstuga systemu plazmowego

Sprawdzenie podigczenia zasilacza plazmy do instalacji gazowej i zasilania

1. Podtgczy¢ przewdd zasilania gazem do ztgczki z tytu zasilacza plazmy. Zobacz strona 53.

0 Informacje o wymogach zrédta zasilania gazem znajduja sie w temacie Zrédto zasilania
gazem na stronie 54.

2. Upewni¢ sig, ze kabel zasilajacy zasilacz plazmy jest prawidtowo podtgczony do zasilania
elektrycznego zgodnie z przepisami krajowymi i lokalnymi. Zobacz Podtgczenie zasilania
elektrycznego na stronie 38 oraz Przygotowanie kabla zasilajgcego i wtyczki na stronie 44.
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Obstuga systemu plazmowego

Krok 1 — Podtaczenie przewodu palnika

m  Przed podtgczeniem lub
odtgczeniem palnika
nalezy zawsze ustawia¢
przetacznik zasilania
na zasilaczu plazmy
w potozeniu wytgczenia
(OFF) (0). Czerwony przycisk

m  Aby podigczy¢ palnik
reczny lub palnik
zmechanizowany, nalezy
wepchna¢ ztgcze
do gniazdka z przodu
zasilacza plazmy.
Catkowitemu podtgczeniu
zlgcza towarzyszy
kliknigcie.

m  Aby odfgczy¢ palnik, nalezy nacisng¢ czerwony przycisk na ztgczu, a nastepnie wyjac
je z gniazdka.
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Obstuga systemu plazmowego

Krok 2 — Podtaczenie przewodu roboczego i zacisku roboczego

INFORMACJA

ZASTOSOWANIE NIEPRAWIDLOWYCH PRZEWODOW ROBOCZYCH MOZE SKUTKOWAC
NIESTABILNOSCIA LUKU PLAZMOWEGO

Przewody robocze sg zatwierdzone do stosowania z konkretnym natezeniem pradu, konkretnymi
diugosciami i ztagczami. Nalezy sie upewni¢, ze przewod roboczy jest zatwierdzony do stosowania

z uzywanym zasilaczem plazmy. Zobacz dokument Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Przewodnik dotyczacy czesci systemu Powermax65/85/105 SYNC) (810490). Warto$¢ natezenia
pradu przewodu roboczego jest oznaczona w poblizu gumowej ostony ochronnej ztgcza przewodu
roboczego.

Przewdd roboczy

1. Wiozy¢ zlgcze przewodu roboczego
do gniazdka z przodu zasilacza plazmy.
Wyréwnac klucz ztgcza z otworem

na gorze gniazdka. Rowek na wycigcie na gorze

gniazdka przewodu roboczego

2. Catkowicie wlozy¢ ztacze przewodu
roboczego do gniazdka. Nalezy upewni¢
sie, ze zlacze zostato obrdécone w prawo
o ok. 1/4 obrotu i jest w petni podtagczone
i zablokowane w odpowiedniej pozyciji.

INFORMACJA

LUZNE PRZEWODY ROBOCZE MOGA SIE PRZEGRZEWAC

Kazdorazowo podczas przenoszenia przewodu roboczego lub zasilacza plazmy nalezy sprawdzi¢ zlgcze
przewodu roboczego, aby upewni¢ sieg, ze jest ono w petni podiagczone do zasilacza plazmy i nie jest
poluzowane.
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Obstuga systemu plazmowego

Zacisk roboczy

INFORMACJA

Nie mocowa¢ zacisku roboczego pod lustrem wody. Jesli zasilacz plazmy znajduje sig ponizej zacisku
roboczego, woda moze dostac sie do zasilacza plazmy przez przewdd roboczy i spowodowaé powazne
uszkodzenia.

Zacisku roboczego nie wolno mocowac do tej czesci elementu obrabianego, ktéra zostanie odcieta.

m Ciecie reczne: Podczas ciecia zacisk roboczy musi byé podiaczony do cietego elementu
obrabianego.

m Ciecie zmechanizowane: Jesli zasilacz plazmy jest uzywany z zasilaczem plazmy
z systemem cigcia zmechanizowanego, zacisk roboczy mozna podtgczy¢ bezposrednio
do stotu ciecia albo do cietego elementu obrabianego. Nalezy zapoznac¢ sig z instrukcjami
producenta urzgdzenia.

m  Nalezy sie upewnic, ze zacisk
roboczy i element obrabiany lub stét
ciecia majg zapewniony prawidtowy
styk metal do metalu.

m  Aby zapewni¢ prawidiowy styk
zacisku roboczego z elementem
obrabianym lub stotem ciecia, nalezy
usunac¢ z niego rdze, kurz, lakier,
powloki ochronne oraz pozostate
zanieczyszczenia.

m  Zacisk roboczy nalezy przymocowaé
mozliwie najblizej cietego obszaru.

Krok 3 — Montaz wktadu

A OSTRZEZENIE

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACJI — KONTAKT Z LUKIEM PLAZMOWYM
MOZE SKUTKOWAC OBRAZENIAMI CIALA | POPARZENIAMI

tuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed wymiang wktadu
nalezy wykonac jedna z ponizszych czynnosci. Jesli to mozliwe, nalezy wykona¢ pierwsza
wymieniong czynnosc.
m  Ustawic przetacznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytagczenia (OFF) (O).
LUB

m  Przestawi¢ przetacznik blokady palnika w zétte potozenie blokady (X).
Nacisna¢ spust, aby sprawdzi¢, czy palnik nie zapala fuku plazmowego.
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Obstuga systemu plazmowego

Zablokowanie palnika

Palniki SmartSYNC sg wyposazone w przetacznik, ktory umozliwia ich zablokowanie. Ten przetgcznik
blokady palnika zapobiega przypadkowemu zapaleniu palnika nawet przy wtgczonym (ON) zasilaczu
plazmy.

Nalezy go uzywac do blokowania palnika, ktory nie jest uzywany, na przykfad na czas wymiany
wkfadu Hypertherm lub w przypadku koniecznosci przeniesienia zasilacza plazmy lub palnika przy
wiaczonym (ON) zasilaczu plazmy.

Potozenie LOCK palnika:

m  Zotta etykieta z symbolem X" informuije,
ze palnik nie jest gotowy do zaptonu.

m  Skierowac palnik z dala od siebie oraz
innych osob, a nastepnie nacisng¢
spust w celu upewnienia sig, ze nie
nastgpi zapton.

Gdy palnik jest zablokowany, zaswieca
sie dioda kontrolna LED sygnalizacji
usterki, a na ekranie stanu pojawia sie
ikona czujnika nasadki palnika i kod
usterki 0-50-1.

m  MOZNA zamontowaé wkiad.

Potozenie ,gotowos¢ do zaptonu” palnika:

m  Zielona etykieta z symbolem "
informuje, ze palnik jest gotowy do zaptonu.

= NIE wymienia¢ wkiadu.

Powermax65/85/105 SYNC Podrecznik operatora 810470PL 65



Obstuga systemu plazmowego

Instalacja wkiadu

Wktady nie sg zamontowane
w fabrycznie nowych palnikach.

1. Upewni¢ sig, ze przetagcznik zasilania
na zasilaczu plazmy jest ustawiony
w potozeniu wytgczenia (OFF) (O).

2. Upewnic sie, ze przetacznik blokady
palnika na palniku znajduje sie
w zottym potozeniu blokady (X).

3. Jesli jest to nowy palnik, nalezy zdjg¢
z niego winylowa nasadke.

4. Zamontowac¢ wktad do cigcia lub
Ztobienia Hypertherm, odpowiednio
do zastosowania:

o Ciecie i przebijanie
palnikiem recznym: Zobacz
Wybor odpowiedniego
wktadu do ciecia
na stronie 94.

o Zlobienie palnikiem
recznym: Zobacz Wybor
odpowiedniego wktadu do
Ztobienia na stronie 113.

aby zamontowac.

o Ciecie, przebijanie
i ztobienie
za pomoca palnika
zmechanizowanego: Zobacz dokument Powermax65/85/105 SYNC Mechanized
Cutting Guide (Podrecznik cigcia zmechanizowanego w systemie
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Krok 4 — Ustawienie przetacznika zasilania (ON) (1)

Obstuga systemu plazmowego

Ustawi¢ przetacznik zasilania

w potozeniu wigczenia (ON) (1).
Przetacznik znajduje sie na panelu
tylnym zasilacza plazmy.

m  Jesli przetgcznik blokady
palnika znajduje sig
w zielonym potozeniu
,gotowosci do zaptonu” (v)
przy wigczonym (ON)
przetaczniku zasilania, palnik
reczny emituje wydmuch
powietrza. Zobacz
Ostrzegawcze wydmuchy
powietrza (palniki reczne)
na stronie 68.

m  Jesli przetagcznik blokady
palnika znajduje sie w zéttym
potozeniu blokady (X) przy

O

wiaczonym (ON) przetaczniku zasilania, na ekranie stanu pojawi sie kod usterki 0-50-0 lub
0-50-1 i ikona czujnika nasadki palnika. Zobacz Kody usterek i dziatanie diody LED

na stronie 69.
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Obstuga systemu plazmowego

Krok 5 — Odblokowanie palnika SmartSYNC

1. Przesuna¢ przetacznik blokady palnika
w zielone potozenie ,gotowosci

do zaptonu” (v).

2. Palnik reczny: Nacisng¢ 1 raz spust palnika,
aby aktywowac¢ ostrzegawcze wydmuchy
powietrza.

Palnik zmechanizowany: Wysta¢ polecenie
START/STOP z systemu CNC, aby zapali¢
tuk plazmowy. Brak ostrzegawczych
wydmuchow powietrza.

3. Palnik reczny: Jezeli ostrzegawcze wydmuchy
powietrza zakonczg sig, palnik jest gotowy do zapalenia fuku plazmowego.

Jesli na ekranie stanu widoczny jest kod i ikona usterki, nalezy usuna¢ usterke przed
kontynuowaniem pracy. Zobacz Kody usterek na stronie 133.

Ostrzegawcze wydmuchy powietrza (palniki reczne)

Podczas pierwszej proby zapalenia palnika recznego SmartSYNC nastepujacej po przesunigciu
przetgcznika blokady palnika do zéttego potozenia blokady (X), a nastepnie z powrotem
do zielonego potozenia ,gotowos¢ do zaptonu” (y):

0 tuk plazmowy nie zapala sig.

e Palnik szybko emituje kilka wydmuchéw powietrza. Przy kazdym podmuchu powietrza mozna
poczu¢ lekkie stuknigcie w regkojesci palnika.

e Przy kazdym podmuchu powietrza zasilacz plazmy emituje styszalny dzwiek uwolnienia cisnienia.

SY

|

Taki sposob dziatania stanowi ostrzezenie. Nie jest to rozpoznawane jako stan usterki. Jest to
informacja, ze palnik jest odblokowany i kolejne nacisniecie spustu spowoduje zapton tuku
plazmowego.
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Obstuga systemu plazmowego

Kody usterek i dziatanie diody LED

50-1 0-50-2

T AT E=nRA

Zotty Zotty Zielony

Na zasilaczu plazmy:

Po przestawieniu przetgcznika blokady palnika w zotte potozenie blokady (X) przy wtaczonym (ON)
zasilaczu plazmy dioda kontrolna LED sygnalizacji usterki zaswieca sig, a na ekranie pojawia sie
ikona czujnika nasadki palnika i kod usterki 0-50-1.

Po zamontowaniu wkiadu i przesunieciu przetacznika blokady palnika w zielone pofozenie
,gotowosci do zaptonu” (v") dioda kontrolna LED sygnalizacii usterki gasnie, a kod usterki zmienia

sie na 0-50-2.
Palnik reczny: Kod usterki 0-50-2 znika, gdy palnik wyemituje ostrzegawcze wydmuchy powietrza.

Palnik zmechanizowany: Kod usterki 0-50-2 jest wyswietlany przez okoto 1 sekunde,
a nastepnie znika.

W przypadku wigczenia zasilacza plazmy, gdy przetacznik blokady palnika

znajduje sie w zottym potozeniu blokady (X), system wyswietla kod usterki
0-50-0 zamiast 0-50-1. Przesung¢ przetacznik blokady palnika w zielone
potozenie ,gotowosci do zaptonu” ("), aby kontynuowac.

Na palniku recznym SmartSYNC:

Po przestawieniu przetgcznika blokady palnika w zotte potozenie blokady (X) przy wtgczonym (ON)
zasilaczu plazmy dioda LED na palniku recznym zmienia kolor z zielonego na zétty.

Po zamontowaniu wkitadu Hypertherm i przesunieciu przetacznika blokady palnika w zielone
potozenie ,gotowosci do zaptonu” (") dioda LED na palniku recznym dalej swieci na z6tto.

Dioda LED zmieni kolor z zottego na zielony, gdy palnik wyemituje ostrzegawcze wydmuchy
powietrza.
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Obstuga systemu plazmowego

Krok 6 — Regulacja pradu wyjSciowego (A) i trybu pracy, jesli to konieczne

1. Upewnic¢ sig, ze prad wyjsciowy (A) jest odpowiedni do zastosowania.

O Zasilacz plazmy automatycznie ustawia prad wyjsciowy w zaleznosci od rodzaju

zamontowanego wktadu Hypertherm. Na przyktad po zamontowaniu wkfadu Hypertherm
65 A zasilacz plazmy ustawia prad wyjsciowy na 65 A.

Obroci¢ pokretto regulacyjne zgodnie z potrzebami, aby ustawi¢
prad wyjsciowy w przyrostach co 1 A. Prad wyjsciowy mozna takze
ustawi¢ na palniku recznym. Zobacz strona 71.

Przed regulacja pradu wyjsciowego nalezy przesuna¢ przetacznik
blokady palnika w zielone potozenie ,gotowosci do zaptonu” (v).

Podczas regulacji natezenia pradu skala wskazuje najnizsze i najwyzsze mozliwe ustawienie
natezenia pradu w zaleznosci od zasilacza plazmy oraz wktadu Hypertherm.

=P B A

i B3

2. Upewnic sie, ze tryb pracy jest odpowiedni do zastosowania.

O Zasilacz plazmy automatycznie ustawia tryb pracy w zaleznosci od rodzaju

Q

zainstalowanego wkfadu Hypertherm.

e Po zamontowaniu wktadu do ciecia Hypertherm zasilacz plazmy przestawia tryb
pracy na tryb ciecia. Tryb Ztobienia jest niedostepny.

e Po zamontowaniu wktadu do Ztobienia Hypertherm zasilacz plazmy ustawia tryb
pracy na tryb ztobienia. Tryb ciecia oraz tryb ciecia materiatu perforowanego staja sie
niedostepne.

W razie koniecznosci mozna rgcznie ustawic¢ tryb pracy. Zobacz strona 75.
Przed ustawieniem trybu pracy nalezy przesung¢ przetgcznik blokady palnika w zielone
potozenie ,gotowosci do zaptonu” ().

Aby zapewni¢ optymalne ciecie, zasilacz plazmy automatycznie ustawia rowniez
ci$nienie gazu w zaleznosci od trybu pracy, typu palnika, typu wktadu Hypertherm
oraz diugosci przewodu palnika.
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Obstuga systemu plazmowego

Krok 7 — Obstuga palnika SmartSYNC

Obstuga palnika recznego

Aby prawidiowo cig¢ i zlobi¢, nalezy stosowa¢ metody przedstawione w ponizszych tematach.
a Ciecie palnikiem recznym na stronie 93

0 Ziobienie palnikiem recznym na stronie 113
Regulowanie natezenia pradu na palniku recznym

Zasilacz plazmy automatycznie ustawia prad wyjsciowy (A) w zaleznoéci od rodzaju zamontowanego
wkiadu Hypertherm. Na przyktad po zamontowaniu wktadu Hypertherm 65 A zasilacz plazmy
ustawia prad wyj$ciowy na 65 A.

W razie koniecznosci mozna ustawi¢
prad wyjsciowy (A) na palniku recznym
SmartSYNC.

Nacisna¢ przycisk regulacji natezenia,
aby zmieni¢ biezace ustawienie natezenia
pradu na inne.

Natezenie dla kazdego ustawienia
zmienia sie w zaleznosci od
zamontowanego wkiadu i zasilacza
plazmy Hypertherm. Zobacz Ustawienia
natgzenia pradu zasilacza plazmy

i wktadu na stronie 72.
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Obstuga systemu plazmowego

Ustawienia natezenia pradu zasilacza plazmy i wkiadu

Powermax65 SYNC

Al

Rodzaje wkiadow

45 A 65 A
45 A 65 A
35A 60 A
25 A 55 A
45 A
35 A
20A
25 A
20A

Powermax85 SYNC

Rodzaje wkiadow

45 A 65 A 85 A

— @ 35 A 55 A 75 A

—© 30A 50 A 65 A

35 A 45 A

25 A
35A
25 A
25 A
Powermax105 SYNC
Rodzaje wktadow
45 A 65 A 85A 105 A
/o 45 A 65 A 85 A 105 A
— O 35 A 55 A 75 A 95 A
—€ 50 A 65 A 85 A
30A 35 A 45 A 55 A
35 A 45 A
30 A
30A 30A
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Obstuga palnika zmechanizowanego

Aby prawidiowo cig¢ i Zlobi¢, nalezy stosowa¢ metody przedstawione w dokumencie
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik ciecia zmechanizowanego
w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Podczas cigcia i po cieciu

Kontrola temperatury

Przeptyw resztkowy — Po zakonczeniu ciecia
i zwolnieniu spustu palnika powietrze nadal
wydobywa si¢ z palnika, aby zmniejszy¢
temperature wkiadu. Ten przeptyw jest
nazywany przepfywem resztkowym.

Przed zdjeciem wkiadu eksploatacyjnego
zawsze nalezy chwile odczekac, az do
zakonczenia przeptywu resztkowego.

Dziatanie wentylatora — Wentylator chtodzacy wewnatrz zasilacza plazmy uruchamia sie
automatycznie, o ile to konieczne, podczas ciecia i po cieciu w celu zmniejszenia temperatury
komponentéw wewnetrznych.

Dziatanie diody LED palnika recznego

Zielony = palnik jest Z6tty = palnik jest zablokowany

 jes —
gotowy do ciecia \ lub wystapit blad

Dioda LED nie swieci
(OFF) = system dziata )
w trybie ciecia — C.zerwc?ny = okres eksploatacji wktadu
sig skonczyt lub wewnetrzny komponent
Dioda LED s$wieci systemu moze by¢ uszkodzony
(ON) = system dziata

w trybie Ztobienia
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Reczna regulacja cisnienia gazu

Aby zapewni¢ optymalne cigcie, w trybie automatycznej regulaciji ciSnienia gazu zasilacz plazmy
automatycznie ustawia cisnienie gazu w zaleznosci od trybu pracy, typu palnika, typu wkiadu
Hypertherm oraz dtugosci przewodu palnika. Jesli jednak biezace zastosowanie wymaga

recznego dobrania ci$nienia gazu, mozna skorzystac z trybu recznej regulaciji cisnienia gazu.

Z trybu recznej regulacji ci$nienia gazu moga korzystac¢ wytgcznie
doswiadczeni operatorzy.

1. Przesung¢ przetgcznik blokady palnika w zielone potozenie ,gotowosci do zaptonu” (v).

2. Nacisng¢ i przytrzymac ikone O, az zaswieci sie zielona dioda LED obok przycisku,
aby przej$¢ do trybu recznej regulacji cisnienia gazu (okoto 2 sekundy).

3. W razie potrzeby nalezy naciska¢ ikong , az wskaznik wyboru wskaze '1
ustawienie ci$nienia gazu.

4. Obroci¢ pokretto regulacyjne, aby ustawi¢ odpowiedni poziom ci$nienia gazu. +
Podczas regulaciji strzatka obok stupkowego wskaznika cisnienia @ przesuwa
sie w gore i w dot.

W wielu sytuacjach mozna zwigkszy¢ i zmniejszy¢ cisnienie gazu maksymalnie _ B
0 0,7 bara (10 psi). Dopuszczalny zakres moze sig zmieni¢, jesli uzywany wktad

ma mniejszy limit. Jesli dolna czg$¢ pionowego stupka jest zacieniona,

jak pokazano po prawej stronie, system nie pozwoli na zmniejszenie cisnienia

gazu ponizej gornej krawedzi zacienionego obszaru.

Fw[esp (Y

EIUSA //
E,,S.EEHR
by 75P51 L
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Powrot do trybu automatycznej regulacji ciSnienia gazu

Aby wroci¢ do trybu automatycznej regulaciji cisnienia gazu, nalezy nacisng¢ ikone O.
Dioda LED obok przycisku zgasnie. Po zamontowaniu innego rodzaju wktadu system wraca do trybu
automatycznej regulacji cisnienia gazu.

Po przetaczeniu z trybu recznej regulacji cisnienia gazu do trybu automatycznej
regulacji ciSnienia gazu zasilacz plazmy automatycznie ustawi ci$nienie gazu w zaleznosci
od rodzaju wktadu Hypertherm, a natezenie pradu nie zmieni sig.

Po przetaczeniu z trybu automatycznej regulacji ciSnienia gazu do trybu recznej
regulacji ciSnienia gazu zasilacz plazmy przywréci poprzednie ustawienie cisnienia gazu,
a ustawienie natezenia pradu nie zmieni sie.

Po wykonaniu szybkiego lub zimnego restartu zasilacza plazmy w trybie recznej

regulacji ciSnienia gazu zasilacz plazmy zachowa poprzednie rgczne ustawienie cisnienia
gazu i natezenie pradu, chyba ze zamontowano inny rodzaj wktadu.

Reczne ustawianie trybu pracy

Zasilacz plazmy automatycznie ustawia tryb pracy w zaleznosci od rodzaju zainstalowanego wkfadu
Hypertherm.

Po zamontowaniu wkfadu do cigcia Hypertherm lub wktadu FineCut
zasilacz plazmy przestawia tryb pracy na tryb ciecia.

o Nacisng¢ przycisk, aby zmieni¢ tryb pracy z trybu cigcia _—
na tryb cigcia materiatu perforowanego.

e Przed ustawieniem trybu pracy nalezy przesuna¢
przetacznik blokady palnika w zielone potozenie

,gotowosci do zaptonu” ().
a Tryb Zlobienia jest niedostgpny.

Po zamontowaniu wktadu do ztobienia Hypertherm zasilacz
plazmy ustawia tryb pracy na tryb ztobienia.

a Tryb ciecia oraz tryb ciecia materiatu perforowanego staja
sie niedostepne.
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Ciecie materiatu perforowanego

Materialy perforowane majg wzor ponacinany lub siatkowany. Cigcie materiatu perforowanego
skutkuje szybszym zuzywaniem sie wkiadow, poniewaz wymaga stosowania ciggtego fuku pilota. Luk
pilota wystepuje, gdy palnik jest zapalony, ale tuk plazmowy nie styka sie z elementem obrabianym.

Aby cig¢ materiat perforowany:
ﬁ Dcﬁ-
1. Zamontowa¢ wkiad do ciecia Hypertherm lub wkiad FineCut. /
2. Przesuna¢ przetacznik blokady palnika w zielone potozenie O

,gotowosci do zaptonu” (v).

3. Nacisna¢ przycisk, aby zmieni¢ tryb pracy z trybu cigcia na tryb
ciecia materiatu perforowanego.

Powrdt do ustawienia automatycznego trybu pracy

m  Po recznym ustawieniu trybu pracy zasilacz plazmy zachowuije ten tryb, dopoki nie zostanie
zamontowany wktad Hypertherm innego typu lub inny palnik.

a Nie nalezy wybiera¢ trybu pracy, gdy przetgcznik blokady palnika znajduje sig w zéttym
potozeniu blokady (X). Po odblokowaniu palnika zasilacz plazmy automatycznie ustawia
tryb pracy w zaleznosci od rodzaju zamontowanego wkfadu.

m Jesli tryb pracy zostanie ustawiony recznie, a wktad Hypertherm zostanie wymieniony
na nowy wktad tego samego typu, zasilacz plazmy zachowa ustawiony tryb pracy.

O Zasilacz plazmy zachowuje rowniez ustawienia po wykonaniu szybkiego lub
zimnego restartu.

Typy wktadow Hypertherm roznig sie natezeniem pradu i zastosowaniem,
np. ztobienie, standardowe ciecie ciagniete, FineCut lub zmechanizowane.
Kazdy typ wktadu Hypertherm ma przypisany inny numer czesci.
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Obstuga systemu plazmowego

Monitorowanie danych poszczegolnych wktadow

Kazdy wkiad Hypertherm zawiera dane o sposobie jego uzytkowania. W razie potrzeby te dane

mozna monitorowac¢. Mozna na przyktad porownac¢ dane réznych wktadéw Hypertherm, jesli jeden
z nich miat znacznie wiekszg trwatos¢ lub gdy potrzebne jest obliczenie sredniej trwatosci wkiadu

w konkretnym przedziale czasu.

Istnieje réowniez mozliwos¢ skorzystania z zewnetrznego czytnika wktadow Hypertherm do
monitorowania stanu zuzycia wktadow Hypertherm. Zobacz dokument Powermax65/85/105 SYNC
Hypertherm Cartridge for Powermax SYNC Reader and Dashboard User Guide (Przewodnik
uzytkownika wkiadéw Hypertherm do systeméw Powermax SYNC — Czytnik i panel uzytkownika)

(811460).

Aby zobaczy¢ te informacije, nalezy przejs¢ do ekranu danych wktadu (CARTRIDGE DATA 1):

1. Nacisna¢ i przytrzymac ikone przez 2 sekundy, aby przejs¢ do ekranu menu gtéwnego.

2. Obroci¢ pokretto regulacii, aby przejs¢ do ikony gt g Nacisng¢ ikone , aby jg wybrac.

3. Obroci¢ pokretto regulacii, aby przej$¢ do ikony [ & ] 1, a nastegpnie nacisnac ,

aby ja wybrac¢. Zostanie wyswietlony ekran danych wktadu (CARTRIDGE DATA 1).

P
4. Po zakonczeniu nacisna¢ przycisk O, aby wréci¢ do ekranu stanu.

=]

1

SR

3

v
[

&

[—

a1l

dd
3
$=03

2
IswsTEM

o

FH CARTRIDGE DATA 1
SH 422934R
Hal: C_MECH

I: 25
NEG: gaio-ms-14. 18EY
STR: 296 PT: B:@88:14
#FE: 295 ¥T: 4:12:18

Dane uzytkowania zamontowanego wkiadu Hypertherm znajdujg si¢ w nastepujgcych polach:

STA - W tym polu jest wyswietlana liczba aktywacji fuku pilota wykonanych przez wktad

Hypertherm w okresie jego eksploataciji.
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XFR = W tym polu jest wyswietlana liczba transferéw tuku wykonanych przez wkiad Hypertherm
w okresie jego eksploataciji.

PT — W tym polu jest wyswietlany skumulowany czas pracy fuku pilota w okresie eksploataciji
wkiadu Hypertherm, wyrazony w godzinach (HH), minutach (MM) i sekundach (SS):
HH:MM:SS.

XT = W tym polu jest wyswietlany skumulowany czas transferu fuku w okresie eksploatacji wkfadu
Hypertherm, wyrazony w godzinach (HH), minutach (MM) i sekundach (SS): HH:MM:SS.

Mozna takze wyswietli¢ te same dane, ale dotyczace okresu eksploatacji zasilacza plazmy. Zobacz
Ekran danych zasilacza na stronie 165.

Wyswietlanie danych wktadu na ekranie stanu

Na ekranie stanu mozna wys$wietli¢c dane wktadu dotyczace rozruchéw tuku pilota (STA) oraz czas
transferu tuku (XT). Po wigczeniu pola STA/XT wartosci te pozostang na ekranie stanu do momentu
wytagczenia pola STA/XT.

1. Nacisna¢ i przytrzymac ikone przez 2 sekundy, aby przejs¢ do ekranu menu gtownego.
4
2. Obréci¢ pokretto regulacji, aby przejs¢ do ikony 'a' . Nacisna¢ ikone , aby ja wybrac.

1
3. Obroci¢ pokretio regulacii, aby przej$¢ do ikony =B , a nastepnie nacisnaé , aby
ja wybraé¢. Zostanie wyswietlony ekran wyswietlacza LCD (LCD DISPLAY).

=] 1 2

JJ].LMI.LL iS'-r'STEH
! 4

= | 1

(W [CHC

=

Y !

= LCO DISPLAY

fi

N
>

1-:'|': :9
2. (B s
3.5TA-RT: O

4. Obroci¢ pokretto regulacji, aby przejs¢ do pola STA/XT, a nastepnie nacisngé ,
aby ja wybrac.
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5. Obroci¢ pokretto regulacji, aby wiaczy¢ pole

STA/XT: [Z].

6. Nacisng¢ ikone , aby zastosowac

to ustawienie.

7. Nacisna¢ ikone O, aby wréci¢ do ekranu

Obstuga systemu plazmowego

LCO DOISFLAY

L

.:'?x : 3
2. 15
2.5TAET: E

stanu. Pola STA i XT sg teraz widoczne na ekranie.

E[bli'igﬂ

STH: a0
AT: B:12:86

Powermax65/85/105 SYNC
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Termin wymiany wktadu (kod usterki 0-32-n)

System oferuje funkcje wykrywania konca okresu eksploatacji wkiadu, ktéra informuje, kiedy nalezy
zamontowac nowy wktad Hypertherm. Ta funkcja pomaga zapobiec uszkodzeniu palnika. Jesli jakosc¢
ciecia nie jest juz zadowalajgca, mozna wymieni¢ wkiad przed terminem. Zobacz Maksymalne
wykorzystanie mozliwosci wkiadoéw na stronie 106.

Gdy konieczna jest wymiana wkfadu, nalezy wymieni¢ caty wkitad na nowy. Nie nalezy
podejmowac préb rozmontowania wktadu. Konserwacja wktadu nie jest konieczna z wyjatkiem
ewentualnego usuniecia stopionego metalu z jego koncowki.

Kody usterek 0-32-0 i 0-32-1 informuja o koncu okresu eksploatacji wktadu w nastepujacy sposob:

m  Kod usterki 0-32-0 pojawia sig, gdy system wykrywa po raz pierwszy, ze okres eksploataciji
wkiadu Hypertherm dobiegt korica. Dioda LED na palniku recznym zmienia réwniez kolor
na czerwony. Aby usung¢ kod usterki, nalezy zamontowac¢ nowy wkiad.

a Jesli system zostanie ponownie uruchomiony bez zmiany wkiadu, pojawi si¢ kod usterki
0-32-1, przypominajacy o koncu okresu eksploatacji wkiadu. Dioda LED na palniku
rgcznym zaczyna rowniez miga¢ na zétto. Hypertherm zdecydowanie zaleca
zamontowanie nowego wkitadu.

a Ciecie wktadem, ktéry powinno sig¢ juz wymienic¢, skutkuje ponownym wyswietleniem sig
kod btedu 0-32-0 i zablokowaniem mozliwosci odpalania palnika.

165
: E 5 J'ﬂ'i ———— Dioda LED $éwieci na czerwono

0-32-0

1685 |
. : E 5 H ~———— Dioda LED miga na zétto
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Warunki wylgczenia wykrywania konca okresu eksploatacji wkiadu

Zasilacz plazmy tymczasowo wytgcza funkcje wykrywania konca okresu eksploatacji wktadu
Hypertherm, gdy wystapi jedna z ponizszych sytuacji:

m  Zamontowany jest wktad do ciecia recznego FineCut.

m  Prad wyjsciowy ustawiony jest ponizej 40 A dla dowolnego typu wktadu Hypertherm.

Zapobieganie przegrzaniu

Znamionowe wartosci cyklow pracy pomagaja eksploatowac¢ system Powermax bez ryzyka jego
przegrzania.

Cykl pracy — Cykl pracy to wyrazony procentowo czas, przez jaki fuk plazmowy pozostaje aktywny
w ciggu 10-minutowej pracy bez spowodowania przegrzania zasilacza plazmy.

Petna lista specyfikacji wartosci cyklu pracy dotyczaca wszystkich konfiguraciji zasilacza
plazmy znajduje sie w nastepujgcych tematach:

e Powermax65 SYNC: Zobacz Powermax65 SYNC na stronie 22.
e Powermax85 SYNC: Zobacz Powermax85 SYNC na stronie 24.
e Powermax105 SYNC: Zobacz Powermax105 SYNC na stronie 26.

Tabela 14 — Przyktad cyklu pracy systemu Powermax65 SYNC
Powermax65 SYNC
65 A 50%
46 A 100%

* Przy temperaturze otoczenia réwnej 40°C.

W przypadku ciecia trwajacego diuzej niz zalecany cykl pracy i przegrzania zasilacza plazmy:
m  Nastepuje dezaktywacja tuku plazmowego.
m  Pojawia sie ikona usterki temperatury. R—L
m  Wentylator chtodzacy we wnetrzu zasilacza plazmy nadal dziafa.

Gdy zasilacz plazmy sig przegrzewa, nalezy wykonac¢ ponizsze czynno$ci:

m  Pozostawi¢ wigczony zasilacz plazmy i pozwoli¢, aby wentylator go schtodzit.

m  Przed wznowieniem cigcia poczekac, az ikona usterki temperatury zgasnie.
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Zmniejszenie rozciggniecia fuku

Rozciaggnigcie fuku plazmowego na diuzszy
czas moze skutkowac¢ zmniejszeniem cyklu
pracy. Gdy to mozliwe, zawsze nalezy
przeciagac palnik po elemencie obrabianym.
Zobacz Rozpoczynanie ciecia od krawedzi
elementu obrabianego na stronie 97.

W przypadku uzywania zasilacza plazmy

w instalacji o nizszych parametrach
elektrycznych rozciggniecie fuku plazmowego
na diuzszy czas moze skutkowac szybszym przegrzaniem zasilacza plazmy i aktywacija
przerywacza obwodu.

82 810470PL Podrecznik operatora Powermax65/85/105 SYNC



Obstuga systemu plazmowego

Regulacja jasnosci i kontrastu

W celu regulacji jasnosci i kontrastu ekranu LCD nalezy wykona¢ przedstawione nizej czynnosci:
1. Nacisng¢ i przytrzymac ikone przez 2 sekundy, aby przej$¢ do ekranu menu gtéwnego.
4
2. Obréci¢ pokretto regulacji, aby przejs¢ do ikony 'a' . Nacisng¢ ikone , aby ja wybrac.

1
3. Obroci¢ pokretio regulacii, aby przej$é do ikony <l , a nastepnie nacisnaé ,
aby ja wybra¢. Zostanie wyswietlony ekran wyswietlacza LCD (LCD DISPLAY).

=] 1 2

A A -
aliml ISYSTEN
= (&

= " 1 b=
=(W [TCHC
==

4 3
O

v
.= LCD DISFLAY
1,797 g
2. B .5
2.5TAHT: O

4. Aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ jasnosé ekranu LCD, nalezy zmieni¢ warto$¢ w polu 9‘:‘6
za pomocag pokretta regulacyjnego.
Nacisna¢ przycisk , aby wprowadzi¢ wartosé.
o O = najciemniejsze ustawienie
O 9 = najjadniejsze ustawienie
9. W celu zwigkszenia lub zmniejszenia kontrastu ekranu LCD nalezy ustawic
wartos¢ w polu @ .
O O = najmniejszy kontrast

O 9 = najwiekszy kontrast

6. Po zakonczeniu nacisng¢ przycisk O, aby wrdci¢ do ekranu stanu.
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Elementy sterujace i wskazniki zasilacza plazmy

Elementy sterujgce cigciem

-----

® @

Ew[Tesh ( Ekran stanu — DomysInie na tym ekranie sg widoczne informacije o stanie
- o 5 A systemu. Wyswietlane sg rowniez kody i ikony ewentualnych usterek.

Tres¢ tego ekranu zmienia sie w zaleznosci od aktywnego trybu, pokazujac
rozne rodzaje informacji o zasilaczu plazmy, palniku SmartSYNC i wkiadzie
Hypertherm.

Pokretto regulacyjne — Obrocic¢ to pokretto, aby ustawi¢ prad wyjsciowy
w przyrostach co 1 A.

Pokretta mozna réwniez uzywac¢ do zmiany wartosci cisnienia gazu.
Zobacz Reczna regulacja cisnienia gazu na stronie 74.

Dioda kontrolna LED btedu (z6ita) — Gdy ta dioda LED s$wieci, informuje
@ o usterce zasilacza plazmy.

Ta dioda LED $wieci rowniez wtedy, gdy palnik jest ustawiony w zo6ftym
potozeniu blokady X). Zobacz strona 65.

— Przetgcznik trybu ustawiania cisnienia gazu (automatycznie/recznie) —

Nacisna¢ i przytrzymac ten przycisk, az zaswieci sig zielona dioda LED,
aby przej$¢ do trybu recznej regulacji cisnienia gazu (okoto 2 sekundy).
Ponownie nacisna¢ przycisk, aby wroci¢ do trybu automatycznej
regulacji cisnienia gazu. Zobacz strona 74.

Z trybu recznej regulacji cisnienia gazu moga
korzysta¢ wytgcznie do$wiadczeni operatorzy.

W niektorych przypadkach mozna nacisna¢ ten przycisk, aby natychmiast
przejs¢ z biezacego ekranu do ekranu stanu.
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Przetacznik natezenie pradu / cisnienie gazu — Nacisna¢ ten przycisk w trybie
recznej regulacji cisnienia gazu, aby wybra¢ tryb recznej regulacji natezenia
pradu lub ci$nienia gazu.

a [+

Wskaznik wyboru wskazuje, czy wybrano natezenie pradu, 1
czy cisnienie gazu.

Mozna takze nacisnaé i przytrzymac ten przycisk przez 2 sekundy,
aby przej$¢ do ekranu menu gtéwnego. Zobacz strona 88.

Przycisk trybu pracy — Zasilacz plazmy automatycznie przestawia sie
o w tryb cigcia lub tryb Ztobienia w zaleznosci od zamontowanego wktadu
/ Hypertherm. Po zamontowaniu wkiadu do cigcia Hypertherm mozna
_— nacisnac¢ ten przycisk, aby przejs¢ z trybu cigcia do trybu cigcia materiatu
perforowanego. Aby uzyska¢ wiecej informacji, zobacz strona 75.

\ Po zamontowaniu wktadu do ztobienia Hypertherm tryb ciecia oraz tryb
@é ciecia materiatu perforowanego stajg sie niedostepne. Po zamontowaniu
i wktadu do cigcia Hypertherm tryb ztobienia staje sie niedostgpny.

Tryb ciecia materiatu perforowanego. Tego trybu nalezy uzywac
:.:. z wktadem Hypertherm do ciecia w przypadku ciecia materiatow
perforowanych ciagtym tukiem pilota. Zobacz strona 76.

Tryb cigcia. Tego trybu nalezy uzywac¢ z wktadem do cigcia
=% Hypertherm w przypadku wigkszosci operacji cigcia i przebijania.

f Tryb ztobienia. Tego trybu nalezy uzywac¢ z wktadem do ztobienia
N RN
=i= Hypertherm podczas Zlobienia.

Tego przycisku mozna takze uzy¢ w celu wigczenia trybu testu gazu.
Zobacz strona 154.

Dioda kontrolna LED zasilania (zielona) — Gdy ta dioda LED $wieci, informuije,
AG ze przetacznik zasilania jest ustawiony w potozeniu wigczenia (ON) (1),
a zasilacz plazmy jest gotowy do ciecia.

Gdy dioda LED miga, oznacza to stan usterki. Zobacz Kody usterek
na stronie 133.
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Obstuga systemu plazmowego

Ekran stanu

Domyslnie na ekranie stanu sg widoczne informacje o stanie systemu.
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Wiaczono palnik — Ta ikona informuje o odebraniu sygnatu wiagczenia przez palnik
i o aktywacji tuku pilota.

Palnik przenosi tuk — Ta ikona informuje, ze tuk plazmowy jest przenoszony
na element obrabiany, a palnik tnie lub Zlobi.

Proces systemowy — Ta ikona informuje o maksymalnym pradzie wyjsciowym (A)
wkiadu Hypertherm.

Jesli wktad nie komunikuje sie z zasilaczem plazmy, ta ikona nie jest widoczna
na ekranie stanu.

Ustawienie natezenia pradu — Jest to natezenie pradu, przy ktérym zasilacz plazmy
tnie lub Ztobi.

Prad wyj$ciowy mozna zmieni¢ za pomocg pokretta regulacyjnego na zasilaczu
plazmy lub przycisku regulacji natezenia na palniku rgcznym. Zamontowanie
wktadu Hypertherm o innym natgzeniu pradu rowniez spowoduje zmiane
nastawy natezenia.

Konfiguracja inna niz domysina — Ta ikona informuje, ze zmieniono co najmniej jedno
domysIne ustawienie systemowe.

Zdalne sterowanie — Ta ikona informuje, ze zasilacz plazmy jest sterowany przez
system CNC lub inny system sterujgcy. Podczas pracy w trybie zdalnym
elementy sterowania na panelu przednim sg wytaczone. Kody i ikony usterek
wyswietlane sg jednak tak, jak dotychczas. Przejscie do ekranéw menu pozwala
sprawdzi¢ informacje o zasilaczu plazmy, palniku i wkiadzie.

Dane wkiadu — W tym polu wyswietlana jest catkowita liczba rozruchow tuku
pilota (STA) oraz skumulowany czas transferu tuku plazmowego (XT) w okresie
eksploatacji wktadu Hypertherm, ktory jest zainstalowany na palniku. Te pola nie
sg wyswietlane domyslinie. Zobacz strona 78.
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Obstuga systemu plazmowego
Wskazniki ciSnienia gazu

Instrukcje dotyczace sposobu recznej zmiany cisnienia gazu znajduja sie w rozdziale strona 74.
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Stupek cisnienia gazu — Ta ikona to wizualny wskaznik cisnienia gazu w trybie reczne;j
regulacji cisnienia gazu.

Punkt srodkowy pionowego stupka wskazuje nastawg cisnienia ustawiong
automatycznie przez zasilacz plazmy. Strzatka informuje o recznym ustawieniu
ci$nienia w nastepujacy sposob:

0 Gdy cisnienie gazu zwigkszy sie (+) wzgledem wartoéci zadanej, strzatka
wzniesie sie ponad punkt srodkowy.

o Gdy ci$nienie gazu zmniejszy sie (—) wzgledem wartosci zadanej, strzatka
spadnie ponizej punktu srodkowego.

5.2EAR Ustawienie ci$nienia gazu — W trybie recznej regulacji cisnienia gazu wartos¢
75P51 ci$nienia gazu jest wyswietlana w barach oraz funtach na cal (psi).
Wskaznik wyboru — Ta ikona informuje, czy natezenie pradu lub cisnienie gazu
wybrano w trybie recznej regulacji cisnienia gazu.

Kody i ikony usterek

Gdy wystapi btad zasilacza plazmy lub palnika, kod usterki @ oraz ikona powigzanej usterki @
sg wyswietlane na ekranie stanu. Wiecej informacji na temat znaczenia poszczegoélnych kodow
usterek oraz sposobéw ich usuwania mozna znalez¢ w temacie Kody usterek na stronie 133.

ol . (05A
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Powermax65/85/105 SYNC Podrecznik operatora 810470PL 87



Obstuga systemu plazmowego

Ekran menu gtdwnego

Z ekranu menu gtéwnego mozna przej$¢ do 4 ekranéw podmenu. Na ekranach podmenu
sg wyswietlane informacje o zasilaczu plazmy, palniku i wktadzie Hypertherm. Mozna na nich
rowniez zmienia¢ ustawienia systemu.

1. Aby przej$¢ do ekranu menu gtdwnego, nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk
przez 2 sekundy.

2. Obréci¢ pokretto regulacji, aby przejs¢ do ikony na ekranie.

3. Nacisng¢ przycisk , aby wybra¢ ikone.

= 1 c
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1 Dane wkfadu i zasilacza plazmy — Ta ikona pozwala przej$¢ do danych uzytkowania
i innych informacji o wkladzie Hypertherm i zasilaczu plazmy. Zobacz strona 89.

4

i Informacje o systemie — Ta ikona pozwala przej$¢ do informacji serwisowych
lsySTEN dotyczacych plytek z obwodami drukowanymi (PCB) w zasilaczu plazmy
i w palniku SmartSYNC. Zobacz strona 90.

3 Obstuga i serwis — Ta ikona pozwala przej$¢ do informacji serwisowych dotyczacych
M kodow usterek, ustawien i dziennikow czestotliwosci radiowej (RF) oraz
transferu licznikow ciecia. Zobacz strona 91.

4 Ustawienia — Ta ikona pozwala przej$¢ do konfigurowalnych ustawien systemowych,
'a' takich jak jasnos¢ i kontrast ekranu LCD. Zobacz strona 92.

+— Wstecz — Wybra¢ te ikone, aby wréci¢ do poprzedniego ekranu.

Wskazoéwka: Nacisnaé¢ przycisk O, aby natychmiast wrécic¢
do ekranu stanu.
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Obstuga systemu plazmowego

Podmenu danych wktadu i zasilacza

Aby przej$¢ do podmenu danych wktadu i zasilacza plazmy, nalezy wybra¢ ikone ;iimt 1 na ekranie

menu giéwnego.
= A ' :
aliml | IsvsTEN

= O

1 Dane wktfadu - Ta ikona pozwala wyswietli¢ informacje o wkiadzie Hypertherm
zamontowanym na palniku. Zobacz Monitorowanie danych wktadu na stronie 77.

2

2 Dane zasilacza plazmy — Ta ikona pozwala wyswietlic dane dotyczace uzytkowania
I wydajnosci zasilacza plazmy. Zobacz Ekran danych zasilacza na stronie 165.

I‘.
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3 Historia wktadu — Wybrac¢ te ikone, aby zobaczy¢ skumulowane dane dotyczace
aktywacji wktadu zebrane w okresie eksploatacji zasilacza plazmy. Zobacz Ekran
historii wktadu na stronie 167.

1 (B

Wstecz — Wybra¢ te ikone, aby wréci¢ do ekranu menu gtéwnego.

Wskazéwka: Nacisng¢ przycisk O, aby natychmiast wrocic¢
do ekranu stanu.
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Obstuga systemu plazmowego

Podmenu informaciji o systemie

2
Aby przej$¢ do podmenu informacji o systemie, nalezy wybra¢ ikone jzwsren Na ekranie menu

gtownego.

LCD
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Informacje o ptytce PCB wyswietlacza LCD / modutu sterowania — Ta ikona
pozwala wyswietli¢ informacje serwisowe dotyczace oprogramowania
sprzetowego plytki PCB wyswietlacza LCD / modutu sterowania zasilacza
plazmy.

Informacje o cyfrowym procesorze sygnatowym i plytce PCB modutu zasilania —

Ta ikona pozwala wyswietli¢ informacje serwisowe dotyczace ptytki PCB modutu
zasilania oraz oprogramowania sprzetowego ptytki PCB cyfrowego procesora
sygnatowego zasilacza plazmy.

Informacje o palniku — Ta ikona pozwala wyswietli¢ informacje serwisowe dotyczace
palnika SmartSYNC podtaczonego do zasilacza plazmy. Zobacz Ekran
informacyjny ptytki PCB palnika na stronie 170.

Wstecz — Wybrac¢ te ikone, aby wréci¢ do ekranu menu gtéwnego.

Wskazoéwka: Nacisng¢ przycisk O, aby natychmiast wréci¢
do ekranu stanu.
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Obstuga systemu plazmowego

Podmenu informaciji serwisowych

3
Aby przej$¢ do podmenu informacji serwisowych, nalezy wybra¢ ikone ¥=% na ekranie
menu gfownego.

| 1 2

Ml. iS'-r'STEH
3 4

0 =3 | O
=] jl [ '—I}{ 2

3 ey

i

i

>

Sl

2
iy}
=11

Dziennik btedéw zasilacza plazmy — Ta ikona pozwala wyswietli¢ 10 ostatnich
kodow usterek zasilacza plazmy. Zobacz Sprawdzanie ostatnich kodéw usterek
(ekran dziennika btedow zasilacza) na stronie 153.

Na tym ekranie nie sg wyswietlane kody usterek dotyczace dziatania zasilacza
plazmy (0-nn-n).

Informacje o czestotliwosci radiowej — Ta ikona pozwala wyswietli¢ informacije
serwisowe dotyczace ustawien i dziennikow czestotliwosci radiowej (RF).
Te informacje sa przeznaczone dla wykwalifikowanych technikéw serwisowych.

Transfer licznikéw ciecia — Ta ikona pozwala wykona¢ transfer danych licznika ciecia
przed zainstalowaniem nowej ptytki PCB cyfrowego procesora sygnatowego.
Ta funkcja jest przeznaczona dla wykwalifikowanych technikow serwisowych.

Wstecz — Wybrac¢ te ikone, aby wréci¢ do ekranu menu gtéwnego.

Wskazoéwka: Nacisnaé¢ przycisk O, aby natychmiast wrécic¢
do ekranu stanu.
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Obstuga systemu plazmowego

Podmenu ustawien systemu

4
Aby przej$¢ do podmenu ustawien systemu, nalezy wybra¢ ikone 'ﬂ' na ekranie
menu gfownego.

= 1 2
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1 Jasnos¢ i kontrast — Ta ikona umozliwia regulacjg jasnosci i kontrastu ekranu LCD
albo wyswietlenie danych dotyczgcych wktadu na ekranie stanu. Zobacz
Regulacja jasnosci i kontrastu na stronie 83 lub Wys$wietlanie danych wktadu
na ekranie stanu na stronie 78.

w s
i

2 Ustawienia interfejsu CNC — Ta ikona pozwala wyswietli¢ adres wezta przypisany
CHC temu zasilaczowi plazmy Powermax (jesli dotyczy). Zobacz Ekran ustawien
interfejsu systemu CNC na stronie 173.

i S Ustawienia konfiguraciji systemu — Ta ikona pozwala wigcza¢ i wytgczac funkcje
@ systemowe, na przyktad wykrywanie niskiego cisnienia gazu. Zobacz
Modyfikacja ustawien systemu na ekranie konfiguracji funkcji na stronie 156.

= Wstecz — Wybrac¢ te ikone, aby wréci¢ do ekranu menu gtéwnego.

Wskazowka: Nacisnaé przycisk O, aby natychmiast wroécic
do ekranu stanu.
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Giecie palnikiem recznym

W tej sekcji znajduje si¢ omdwienie czesci palnika recznego, jego wymiarow i wkiadow,
a takze wytyczne dotyczace cigcia oraz podstawowe informacje o metodach cigcia.

m  Aby uzyska¢ informacje o zlobieniu, zobacz Ztobienie palnikiem recznym na stronie 113.

m  Aby uzyska¢ informacje o rozwigzywaniu problemdéw z jakoscig ciecia, zobacz Najczestsze
problemy na stronie 125.

Informacje na temat palnika recznego

Palniki reczne SmartSYNC sa dostepne w wersjach
75°i15°.
m  Palnik reczny 75° to palnik uniwersalny

przeznaczony do szerokiego zakresu
zastosowan.

m  Palnik reczny 15° kieruje ciepto z dala od operatora podczas ciezkiego ztobienia.
Utatwia to réwniez cigcie nad gtowa lub w trudno dostgpnych miejscach.

Palnik reczny SmartSYNC oferuje nastepujace funkcje:

m  Przycisk na palniku, ktéry pozwala regulowac prad wyjsciowy (A) na palniku recznym
(zobacz Regulowanie natezenia pradu na palniku recznym na stronie 71)

m  Automatyczne ustawianie trybu pracy, natezenia pradu i cisnienia gazu zaleznie
od zamontowanego wktadu Hypertherm, typu palnika i diugosci przewodu palnika

m  Przekazywanie informacji na temat wkiadu do zasilacza plazmy, w tym informacji o wykryciu
konca okresu eksploatacji (szczegotowe informacje znajdujg sie w tematach Ekran danych
wkiadu na stronie 163 oraz Ekran danych zasilacza na stronie 165)

Powermax65/85/105 SYNC Podrecznik operatora 810470PL 93



Cigcie palnikiem recznym

m  Przetagcznik blokady palnika, ktory zapobiega przypadkowemu zapaleniu palnika nawet przy
wtaczonym (ON) zasilaczu plazmy (zobacz Krok 5 — Odblokowanie palnika SmartSYNC
na stronie 68)

m  System szybkiego odtgczania FastConnect, ktory umozliwia szybki demontaz palnika na czas
transportu albo zmiane palnika na inny

Szczegotowe informacje na temat grubosci materiatow cietych lub przebijanych palnikiem recznym
SmartSYNC znajduja sie w temacie Specyfikacje cigcia na stronie 33.

Wybor odpowiedniego wktadu do cigcia

Firma Hypertherm oferuje nastepujace typy wkiadéw do cigcia recznego, ktérych mozna uzywac
z palnikami recznymi SmartSYNC — zarowno 15°, jak i 75°.

Rodzaje wktadow Przeznaczenie

Te wktady sg stosowane do
Cigcie ciagnigte réznorodnych cieé. Umozliwiaja
(z0tty) przecigganie palnika po elemencie
obrabianym (cigcie ciggniete).

FineCut® do cigcia | Te wkiady zapewniaja wezsze
recznego szczeliny na cienkiej stali migkkiej
(zotty) i stali nierdzewnej do 3 mm.

Wkiady te umozliwiajg usuwanie
zaczepow, $rub, uch montazowych
FlushCut™ i innych elementéw mocujacych
(czarny) bez koniecznosci przebijania ani
uszkadzania znajdujacego sie

nizej elementu obrabianego.

m  Peina lista dostepnych wktadow do cigcia i ztobienia znajduje si¢ w dokumencie
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Przewodnik dotyczacy czesci systemu
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

m Jezeli preferowane jest zachowanie odsuniecia podczas ciecia, mozna uzy¢ szarych
wkiadow do ciecia zmechanizowanego na palniku recznym SmartSYNC.

m  Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat procesu ztobienia i wkiadéw, zobacz Ziobienie
palnikiem recznym na stronie 113.

m Zasilacze plazmowe sg dostarczane ze startowym zestawem wktadow Hypertherm.

Aby uzyska¢ wskazowki dotyczace montazu wkiadow,
zobacz Krok 3 — Montaz wkfadu na stronie 64.
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Cigcie palnikiem recznym

Przygotowanie do zapalenia palnika

A OSTRZEZENIE

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACJI — KONTAKT Z LUKIEM PLAZMOWYM
MOZE SKUTKOWAC OBRAZENIAMI CIALA | POPARZENIAMI

tuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed wymiang wktadu
nalezy wykonac jedna z ponizszych czynnosci. Jesli to mozliwe, nalezy wykona¢ pierwsza
wymieniong czynnosc¢.

m  Ustawi¢ przetacznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytaczenia (OFF) (O).
LUB

m Przestawi¢ przetgcznik blokady palnika w zotte potozenie blokady (X).
Nacisna¢ spust, aby sprawdzi¢, czy palnik nie zapala fuku plazmowego.

& OSTRZEZENIE

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACJI — ZACHOWAC BEZPIECZNA
ODLEGLOSC OD LtUKU PLAZMOWEGO

tuk plazmowy moze szybko przecia¢ rekawice i skore.
m  Nalezy nosi¢ odpowiednie i zatwierdzone wyposazenie ochronne.
m  Trzymac rece, ubranie i przedmioty z dala od koricowki palnika.
m  Nie wolno przytrzymywac¢ elementu obrabianego. Dionie nalezy trzymac z dala
od sciezki ciecia.

m  Palnika nie wolno nigdy kierowa¢ w swojg strone ani w strong innych osoéb.

A OSTRZEZENIE

RYZYKO POPARZEN | PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM —
NOSIC IZOLOWANE REKAWICE OCHRONNE

Do wymiany wktadéw zawsze nalezy zaklada¢ izolowane rekawice ochronne.
Podczas ciecia wkiady osiggajg wysokie temperatury, a nieostroznos¢ moze
skutkowa¢ powaznymi poparzeniami ciafa.

znajduje sie w z6ttym potozeniu blokady (X), dotkniecie wktadéw moze

‘*ﬁ Jezeli zasilacz plazmy jest wtgczony (ON), a przetacznik blokady palnika nie
2 skutkowac¢ porazeniem pragdem elektrycznym.

Palniki reczne sa wyposazone w przetgcznik blokady palnika i spust bezpieczenstwa, zapobiegajace
przypadkowemu zaptonowi. Aby zapali¢ palnik:
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Cigcie palnikiem recznym

1. Zamontowa¢ prawidtowy wktad. Zobacz Krok 3 — Montaz wkiadu na stronie 64.

Po zamontowaniu wktadu do ciecia Hypertherm system przestawia tryb
pracy na tryb ciecia.

m  Aby zmieni¢ tryb pracy z trybu ciecia na tryb cigcia materiatu -
perforowanego, nalezy nacisng¢ przycisk zmiany trybu pracy.

Po zamontowaniu wkiadu do cigcia tryb Zlobienia staje sie
niedostepny.

2. Upewnic sie, ze przetacznik blokady
palnika jest ustawiony w zielonym
potozeniu ,gotowosci do zaptonu” (v).

Pierwsze nacisniecie spustu po
ustawieniu przetacznika palnika
w potozeniu ,gotowosci do
zaptonu” moze skutkowac
szybkim wyemitowaniem przez
palnik kilku wydmuchéw
powietrza. Jest to ostrzezenie,
ze palnik jest aktywny i kolejne
nacisniecie spustu spowoduje
zapton tuku. Zobacz ==
Ostrzegawcze wydmuchy
powietrza (palniki reczne)
na stronie 68.

3. Przesuna¢ ochronng ostone spustu
do przodu (w kierunku gtowicy palnika)
i nacisng¢ czerwony spust palnika. @

Po zakonczeniu cigcia
i zwolnieniu spustu palnika
powietrze nadal wydobywa sig
z palnika, aby zmniejszy¢
temperature wktadu. Ten
przeptyw jest nazywany @
przeplywem resztkowym.

Przed zdjgciem wkiadu
eksploatacyjnego zawsze nalezy

chwile odczeka¢, az do

zakonczenia przeptywu @
resztkowego.
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Cigcie palnikiem recznym

Rozpoczynanie ciecia od krawedzi elementu obrabianego

Nagromadzony podczas przebijania zuzel moze doprowadzi¢ do uszkodzenia koricowki wkiadu.
Jesli to mozliwe, nalezy rozpoczyna¢ ciecie od krawedzi elementu obrabianego, aby zmniejszy¢
te uszkodzenia i zoptymalizowaé okres eksploatacji wktadu.

1. Przy zacisku roboczym przymocowanym do elementu obrabianego ustawi¢ koncowke palnika
prostopadle (90°) do krawedzi elementu obrabianego.

2. Nacisng¢ spust palnika, aby aktywowac tuk. Zatrzymaé palnik przy krawedzi, az tuk catkowicie
przetnie element obrabiany.
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Cigcie palnikiem recznym

3. Ostroznie przecigga¢ palnik wzdtuz elementu obrabianego, kontynuujac ciecie.
Zachowacg plynne, stabilne tempo.
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Cigcie palnikiem recznym

Przebijanie elementu obrabianego

A OSTRZEZENIE

ISKRY | GORACY METAL MOGA USZKODZIC WZROK | POPARZYC SKORE

Po wigczeniu palnika ustawionego pod katem z jego koncéwki zaczng rozpryskiwaé iskry
i goracy metal. Palnika nie nalezy kierowa¢ w swojg strone ani w strone innych oséb.
Zawsze nosi¢ prawidiowg odziez ochronng, w tym rekawice i okulary.

W

Palnikiem recznym mozna przebija¢ ksztatty wewnetrzne w metalu. Rodzaj przebijania zalezy od
grubosci elementu obrabianego i jest ograniczony przez wydajnos¢ przebijania zasilacza plazmy.
(Zobacz Zalecana wydajnos¢ przebijania na stronie 33).

m  Przebicie prostopadte — Uzywa¢ do cigcia elementu obrabianego cienszego niz 8 mm.
Jesli przebicie prostopadte nie przebija elementu obrabianego, nalezy wyprébowaé przebicie
pod katem.

m  Przebicie pod katem — Uzywac¢ do cigcia elementu obrabianego grubszego niz 8 mm lub
jesli przebicie prostopadte nie przebija elementu obrabianego.

1. Podiaczy¢ zacisk roboczy do elementu obrabianego.

2. Przebicie prostopadte: Ustawi¢ palnik prostopadle (90°) do elementu obrabianego.

Przebicie pod katem: Przed wigczeniem palnika ustawi¢ go pod katem 30° do elementu
obrabianego, z koncéwka palnika stykajaca sie z elementem obrabianym.
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Cigcie palnikiem recznym
3. Przebicie prostopadte: Pociaggnac¢ spust palnika, aby aktywowac tuk.

Przebicie pod katem: Aktywowac tuk, naciskajac spust palnika ustawionego nadal pod katem
wzgledem elementu obrabianego, a nastepnie przesuna¢ palnik w potozenie prostopadte (90°).

® ® ®

4. Trzymac¢ palnik w takim potozeniu, stale naciskajac spust. Gdy z elementu obrabianego zaczna
sie wydobywac iskry, tuk przebit materiat.

5. Po zakonczeniu przebijania ostroznie przeciggna¢ konicowke palnika wzdtuz elementu
obrabianego, aby kontynuowac¢ ciecie.
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Ciecie palnikiem recznym

Korzystanie z wktadu dedykowanego FlushCut

Wktady FlushCut umozliwiajg usuwanie zaczepdw, $rub, uch montazowych i innych elementow
mocujacych bez koniecznosci przebijania i bez ryzyka uszkodzenia znajdujacego sig nizej elementu
obrabianego. Wktady FlushCut Mozna réwniez wykorzystywaé do oczyszczania metali. Jesli bedzie
to konieczne, koricowke wkiadu FlushCut mozna obroci¢, aby uzyska¢ zakrzywiony fuk plazmowy,
ktory umozliwia cigcie bardzo blisko materiatu bazowego bez pozostawiania duzej iloéci materiatu
do zeszlifowania.

Wkiad standardowy Wkiad FlushCut

& OSTRZEZENIE
PROMIENIOWANIE LUKU MOZE POPARZYC OCZY | SKORE
ﬂf# Podczas uzywania wktadow FlushCut nalezy nosi¢ ostong twarzy, ktora zakrywa catg twarz.
—- Ostona powinna by¢ wyposazona w szybke z odcieniem nr 10.

tuk plazmowy wytwarza intensywne promieniowanie widzialne i niewidzialne
(ultrafioletowe i podczerwone), ktore moze poparzy¢ oczy i skore.
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Cigcie palnikiem recznym

A OSTRZEZENIE

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACJI — KONTAKT Z LUKIEM PLAZMOWYM
MOZE SKUTKOWAC OBRAZENIAMI CIALA | POPARZENIAMI

tuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed wymiang wktadu
nalezy wykonac jedna z ponizszych czynnosci. Jesli to mozliwe, nalezy wykona¢ pierwsza
wymieniong czynnosc.

m  Ustawic przetacznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytagczenia (OFF) (O).
LUB

m  Przestawi¢ przetacznik blokady palnika w zétte potozenie blokady (X).
Nacisna¢ spust, aby sprawdzi¢, czy palnik nie zapala fuku plazmowego.

Aby korzysta¢ z wktadu FlushCut, nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

1. Zamontowa¢ luzno wkiad i obroci¢ ptaska strone koncéwki wkitadu na ptaski element obrabiany.

2. Upewnic sig, ze ptaska strona koncéwki wktadu znajduje sie na rowni z ptaskim elementem
obrabianym. Wyréwna¢ w razie potrzeby.

3. Zamontowac¢ w petni wkiad.
4. (Opcjonalnie) Aby oczysci¢ metal, nalezy odpowiednio zmniejszy¢ prad wyjsciowy (A).

5. Odblokowa¢ palnik.
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Cigcie palnikiem recznym

6. Potozy¢ ptaska strong koncowki wkiadu w odlegtosci 3—6 mm od pionowego elementu
obrabianego.

7. Pociagna¢ spust palnika, aby aktywowac tuk. Utrzymywac¢ palnik w tej pozycji, dopoki tuk nie
przeniesie sie na pionowy element obrabiany i catkowicie go przetnie. Luk catkowicie przeciat
element obrabiany, gdy iskry sg widoczne po drugiej stronie pionowego elementu obrabianego.

® ® ®

8. Przeciagnac¢ ptaska strone koncéwki wktadu wzdtuz ptaskiego elementu obrabianego. Utrzymaé
odlegto$¢ 3—6 mm od pionowego elementu obrabianego. Zachowac¢ ptynne, stabilne tempo.
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9. Jezeli konieczne jest wyrownanie ptaskiej strony koncéwki wkitadu w celu dokonczenia cigcia,
przed dotknigciem wktadu nalezy zablokowa¢ palnik.

A OSTRZEZENIE

RYZYKO POPARZEN | PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM —
NOSIC IZOLOWANE REKAWICE OCHRONNE

Do wymiany wktadéw zawsze nalezy zaktada¢ izolowane rekawice ochronne.
Podczas ciecia wkiady osiagaja wysokie temperatury, a nieostroznos¢ moze
skutkowa¢ powaznymi poparzeniami ciata.

Jezeli zasilacz plazmy jest wigczony (ON), a przetgcznik blokady palnika nie
znajduje sie w zottym potozeniu blokady (X), dotkniecie wktadéw moze
skutkowa¢ porazeniem pradem elektrycznym.
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Wytyczne dotyczace cigcia palnikiem recznym

m W celu zapewnienia stabilnego cigcia koncowke palnika nalezy ostroznie i ptynnie
przecigga¢ wzdtuz elementu obrabianego.

Czasami podczas ciecia z zastosowaniem wktadow FineCut palnik
nieznacznie przykleja sie do elementu obrabianego. Nie oznacza
to problemu.

m  Pocigganie, ciagniecie lub przesuwanie palnika wzdtuz ciecia jest tatwiejsze niz popychanie.

m Jesli z elementu obrabianego rozpryskuja iskry, palnik nalezy przesuwac wolniej lub ustawi¢
wyzsze natezenie pradu wyjsciowego.

m  Podczas cigcia nalezy sprawdzac, czy ze spodniej czesci elementu obrabianego nie
wydostajg sie¢ iskry. Podczas prawidtowego ciecia za palnikiem powinny z op6znieniem
wystepowac niewielkie iskry (15-30° odchylenia od pionu).

m  Koncowke palnika nalezy trzymaé ustawiong
prostopadle do elementu obrabianego, tak aby
gtowica palnika byta ustawiona pod katem 90°
do powierzchni ciecia. Podczas cigcia palnikiem
nalezy obserwowac tuk tnacy.

m  Niepotrzebne wigczanie palnika skutkuje
skréceniem okresu eksploatacii wkiadu.

m W celu uzyskania prostoliniowych cie¢ nalezy
zastosowaé¢ odpowiednig prowadnice, np. liniat
mierniczy. Do cigcia okregow nalezy stosowac
wzornik lub przystawke do wycinania otworow
(cyrkiel do ciecia po okregu). W przypadku
ciecia ukosnego nalezy uzywac prowadnicy
do ukosowania. Zobacz dokument
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Przewodnik dotyczacy czesci systemu Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

Aby uzyskac¢ informacje o rozwigzywaniu problemoéw z jakoscig cigcia,
zobacz Najczestsze problemy na stronie 125.
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Maksymalne wykorzystanie mozliwoSci wktadow

Czestotliwos¢ wymiany wktadu na palniku rgcznym zalezy od nastepujacych kwestii:

m Jakos¢ dostarczanego gazu

Q

Niezwykle istotne jest, aby przewod zasilania gazem byt czysty i suchy. Olej, woda, opary
i inne zanieczyszczenia w przewodzie zasilania gazem moga znacznie pogorszy¢ jakos¢
ciecia i skroci¢ okres eksploatacji wktadow. Zobacz Zrodio zasilania gazem

na stronie 54 oraz Dodatkowa filtracja gazu (w razie potrzeby) na stronie 59.

m  Technika ciecia

Q

Zawsze gdy to mozliwe, ciecie nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi elementu obrabianego.
Dzigki temu mozna wydtuzy¢ okres eksploataciji wktadu. Zobacz Rozpoczynanie ciecia
od krawedzi elementu obrabianego na stronie 97.

Nalezy stosowac¢ metode przebijania odpowiednig do grubosci cietego elementu
obrabianego. W wielu sytuacjach metoda przebicia pod katem to efektywny sposob
przebicia elementu obrabianego, ktory zmniejsza zuzycie wkiadu typowe dla przebijania.
Informacje o metodach przebicia prostopadtego i pod katem oraz o ich zastosowaniu
zawiera temat Przebijanie elementu obrabianego na stronie 99.

m  Grubosé¢ cietego elementu obrabianego

Q

Zasadniczo im grubszy cigty element obrabiany, tym szybciej zuzywajg sie wktady.
Aby uzyskac najlepsze rezultaty, grubos¢ 80% cigtych elementéw obrabianych nie
powinna przekracza¢ grubosci okreslonej dla danego systemu i wktadu.

Zobacz Specyfikacje cigcia na stronie 33.

Aby uzyskac¢ jak najlepsze efekty, nie nalezy cig¢ materiatu o grubosci wiekszej niz
okreslona dla danego systemu i wktadu.

m Ciecie siatki / materiatu perforowanego i czas pracy tuku pilota

Q

Materialy perforowane majg wzor ponacinany lub siatkowany. Ciecie materiatu
perforowanego powoduje szybsze zuzywanie wkiadéw, poniewaz wymaga stosowania
ciagtego fuku pilota. Luk pilota wystepuje, gdy palnik jest zapalony, ale tuk plazmowy nie
styka sie z elementem obrabianym.

Jesli nie jest ciety materiat perforowany, nalezy upewnic sig, ze tryb pracy nie jest
ustawiony na tryb ciecia materiatu perforowanego. Zobacz strona 75.

Palnik nalezy zapalac¢ tylko wtedy, gdy jest to konieczne, aby ograniczy¢ czas pracy
tuku pilota do minimum.

Czesta praca tuku pilota powoduje szybsze zuzycie dyszy we wktadzie. Skumulowany
czas pracy tuku pilota dla danego wkiadu wyswietlany jest w polu PT na ekranie
CARTRIDGE DATA. Zobacz Monitorowanie danych poszczegolnych wkiadéw na
stronie 77.

m  Rozcigganie tuku podczas ciecia

Q

Aby uzyska¢ maksymalng trwato$¢ wktadu, tuk nalezy rozciggac tylko wtedy, gdy
to konieczne. Gdy to mozliwe, nalezy przeciaga¢ palnik po elemencie obrabianym.
Zobacz Wytyczne dotyczace ciecia palnikiem recznym na stronie 105.
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Cigcie palnikiem recznym

m  Rozcigganie tuku podczas zfobienia

o Prawidlowe rozciagniecie tuku podczas ztobienia pozwala zachowa¢ odlegtos¢ miedzy
koncowka palnika a stopionym metalem, ktéry nagromadza sig¢ podczas ztobienia.
Aby uzyska¢ informacje o zalecanych dtugosciach rozciagliwosci tuku, zobacz Ztobienie
palnikiem recznym na stronie 114.

Podczas standardowego ciecia recznego z wykorzystaniem systemow

Powermax65/85/105 SYNC w warunkach laboratoryjnych wktady
Hypertherm zapewniaty od 1 do 3 godzin catkowitego czasu pracy fuku.

Objawy bliskiego konca okresu eksploatacji wktadu

Zwykle najlepszg oznaka koniecznosci wymiany wktadu na nowy jest znaczne pogorszenie sig
jakosci cigcia. Gdy konieczna jest wymiana wkiadu, nalezy wymieni¢ caly wktad na nowy. Nie nalezy
podejmowac prob rozmontowania wktadu.

Rysunek 5 — Komponenty wktadu

Nasadka

Otwor dyszy (okragly)

Ostona

Oznaki catkowitego lub niemal catkowitego zuzycia wktadu:

m  Sprawdzi¢ otwor dyszy. Okragly otwodr dyszy oznacza, ze wktad jest w dobrym stanie.
Jesli otwor dyszy nie jest okragly, nalezy wymieni¢ wkiad.

m  Sprawdzié, czy ostatnio nie wystepowaly czesciej usterki o kodzie 0-30-0. W miare
zuzywania sie wkiadu wewnatrz wkitadu moze gromadzi¢ sie niepozadany material, a to moze
powodowaé pojawianie sie usterek o kodzie 0-30-0. Zobacz strona 135. W niektorych
przypadkach materiat ten mozna usung¢, ostroznie potrzasajgc wktadem.
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m Sprawdzi¢ korone @. Korona
to kwadratowy miedziany element
wewnatrz wktadu. Docisng¢
korone, a nastgpnie zwolni¢
sprezyne.

Jesli korona jest w dobrym stanie,
wroci do pozycji wyj$ciowej.
Jesli korona pozostaje wcisnieta,
nalezy ostroznie wstrzasna¢
wkfadem. Jesli korona nadal
pozostaje wcisnieta, wkiad
nalezy wymienic.

m  Jesli na systemie jest wyswietlany kod usterki 0-32-0 lub 0-32-1, nalezy zamontowac
nowy wktad. Zobacz Btedy dziatania systemu (0-nn-n) na stronie 135.

Czeste korzystanie z trybu przebijania powoduje powstawanie
widocznych czarnych sladéw na nasadce. Zwykle nie oznacza to jednak,
ze wkiad jest zuzyty. Nadal mozna cig¢ przy uzyciu tego wktadu,
az do momentu znacznego pogorszenia sie jakosci ciecia.
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Komponenty, wymiary i masy palnika recznego

Komponenty

Ostona
Whktad

H WO N =

Przycisk regulacji natezenia

Przetacznik blokady palnika

Spust bezpieczenstwa

Ochrona przed odksztatceniami dla przewodu
palnika

Przewdd palnika

Powermax65/85/105 SYNC

Podrecznik operatora

810470PL
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Wymiary

Palnik 75°

260 mm
< >
A
70 mm
99 mm
| vV
< >
267 mm
Palnik 15°
268 mm
4
A
68 mm
©
®
AS
4

320 mm
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Wkiad do cigcia ciggnigtego
58 mm P >
30 mm < >
15 mm »
10 mm < >
7 mm «—>
4 mm «—>
r N
A
-~
A
32 mm 25 mm 17 mm 11 mm
y
v
v
v
Wkiad FineCut
55 mm < >
27 mm < >
12 mm < >
8mm —Je—»
F N
A
32 mm 25 mm 19 mm
v
v
Masy
Palnik Masa*
Palnik rgczny z przewodem 7,6 m 3,5 kg
Palnik reczny z przewodem 15 m 6,4 kg
Palnik reczny z przewodem 23 m 9,2 kg

* Bez zamontowanego wkfadu.
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Zlobienie palnikiem recznym

Wybér odpowiedniego wktadu do Zlobienia

System Hypertherm oferuje nastepujace wkiady do ztobienia, ktérych mozna uzywac z palnikami
recznymi SmartSYNC — zarowno 15° jak i 75°. Palnik reczny 15° kieruje ciepto z dala od operatora
podczas cigezkiego ztobienia.

Rodzaje wktadow

Przeznaczenie

Wkiady te sg przeznaczone do precyzyjnego
usuwania metalu, uzyskiwania ptytszych profili
ztobienia oraz do lekkiego oczyszczania metalu.

Ztobienie . e _
z maksymalng Zalecane jest stosowanie mniejszej szybkosci
kontrola ztobienia, ale rozproszony tuk plazmowy
. zapewnia lepsza widocznos$¢ niz wkiady do
(zielony) N . .
Ztobienia z maksymalnym usuwaniem. Jesli
operator uczy sie ztobienia, powinien zacza¢ od
wkfaddw do ztobienia z maksymalng kontrola.
Te wktady sa przeznaczone do agresywnego
Flobienie usuwania metalu, tworzenia gtebokich prOfI|I.
ztobienia oraz do ekstremalnego oczyszczania
z maksymalnym
. metalu.
usuwaniem .
. W celu kontrolowania skoncentrowanego fuku
(zielony)

plazmowego zalecamy stosowanie wigkszej
szybkosci ztobienia.

Zasilacze plazmowe sg dostarczane ze startowym zestawem wktadow Hypertherm. Petfna lista
dostepnych wkiadéw do cigcia i ztobienia znajduje sie w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Przewodnik dotyczacy czesci systemu Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

Powermax65/85/105 SYNC

Podrecznik operatora 810470PL
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Zlobienie palnikiem recznym

Wkiady do ztobienia mozna rowniez stosowac z palnikami
zmechanizowanymi. Informacje na temat zfobienia z palnikiem
zmechanizowanym znajdujg si¢ w dokumencie
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Podrecznik cigcia zmechanizowanego w systemie
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Zlohienie palnikiem recznym

A OSTRZEZENIE

W

A ISKRY | GORACY METAL MOGA USZKODZIC WZROK | POPARZYC SKORE

Po wigczeniu palnika ustawionego pod katem z jego koncéwki zaczng rozpryskiwaé iskry
i goracy metal. Palnika nie nalezy kierowa¢ w swojg strone ani w strone innych oséb.
Zawsze nosi¢ prawidiowg odziez ochronng, w tym rekawice i okulary.

1. Zamontowac¢ wkiad do ztobienia z maksymalng kontrolg lub
wkiad do Ztobienia z maksymalnym usuwaniem.

Po zamontowaniu wkiadu do Ztobienia system ustawia tryb
pracy na tryb ziobienia, a dioda LED Ztobienia zaswieca sig O
(ON) (zobacz Dziatanie diody LED palnika recznego \
na stronie 73).

Po zamontowaniu wktadu do Ztobienia tryb cigcia oraz tryb
ciecia materiatu perforowanego staja sie niedostepne.

2. Przed wigczeniem palnika nalezy ustawi¢ go pod katem okoto 40-45° wzgledem elementu

obrabianego, a koncowke palnika w odlegtosci okoto 6—12 mm od elementu obrabianego.

114
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Zlobienie palnikiem recznym

3. Nacisna¢ spust, aby aktywowac tuk pilota. Przenies¢ tuk na element obrabiany.

4. Rozciggna¢ tuk do 25-32 mm.

5. Utrzymywac te pozycje, przesuwajac fuk plazmowy w kierunku tworzonego ztobienia.

-

Kierunek przesuwu

6. Aby uzyskac oczekiwany kontur ztobienia, nalezy zmieni¢ potozenie palnika odpowiednio
od potrzeb. Zobacz Zmiana konturu ztobienia na stronie 116. Nalezy utrzymywaé co najmniej
niewielkg odlegtos¢ miedzy korncdwka palnika i stopionym metalem, aby wydtuzy¢ okres
eksploatacji wktadu i zapobiec uszkodzeniu palnika.
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Zmiana konturu zlobienia

Na szerokos$¢ i gtebokos¢ konturu ztobienia majg wptyw przedstawione nizej czynniki. Aby uzyskaé
oczekiwany kontur ztobienia, nalezy pamieta¢ o kilku czynnikach.

Rysunek 6 — Czynniki wptywajace na zmiane konturu ztobienia

Szybkosc

Odsuniecie / Rozciggnigcie tuku Prad wyjsciowy (A)
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m Prad wyjsciowy (A) zasilacza plazmy — Aby uzyska¢ wezsze i plytsze ztobienie, nalezy
zmniejszy¢ natezenie pradu na panelu przednim @. Aby poszerzy¢ i pogtebi¢ ztobienie,
nalezy zwigkszy¢ natezenie pradu @.

0 Rozciggniecie fuku jest powigzane z natezeniem pradu wyjsciowego (A) zasilacza
plazmy. Im wyZzsze natgzenie pradu, tym bardziej mozna rozciggna¢ tuk. Firma
Hypertherm zaleca, aby natezenie pradu i rozciggnigcie fuku utrzymywac na statym
poziomie.

0 Najnizsze i najwyzsze mozliwe ustawienie natezenia pradu zalezy od zasilacza plazmy
oraz od wktadu Hypertherm. Zobacz Ustawienia natezenia pradu zasilacza plazmy
i wktadu na stronie 72.

m  Kat palnika wzgledem elementu obrabianego — Aby uzyska¢ wezsze i gtgbsze Ziobienie,
nalezy ustawi¢ palnik jak najbardziej pionowo @. Szersze i plytsze ztobienie mozna uzyskac,
pochylajgc palnik tak, aby znajdowat sie blizej elementu obrabianego @.

m  Obrét palnika — Aby uzyskac bardziej ptaskie i bardziej nachylone ztobienie z jednej strony,
nalezy obroci¢ palnik wzgledem jego osi symetrii @.
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m  Odsunigcie robocze palnika / Rozciggnigcie tuku — Aby uzyskac szersze i plytsze
ztobienie wygtadzone od spodu, nalezy oddali¢ palnik od elementu obrabianego @. Aby
uzyskac wezsze i gtebsze ztobienie, nalezy przysunaé palnik blizej elementu obrabianego @.

0 Rozciggniecie tuku jest powigzane z natezeniem pradu wyjsciowego (A) zasilacza
plazmy. Im wyzsze natezenie pradu, tym bardziej mozna rozciggna¢ tuk. Firma
Hypertherm zaleca, aby natgzenie pradu i rozciggniecie fuku utrzymywac¢ na
stalym poziomie.

a Nalezy utrzymywac¢ co najmniej niewielkg odlegto$¢ migdzy koncowka palnika
i stopionym metalem, aby wydtuzy¢ okres eksploatacji wkiadu i zapobiec
uszkodzeniu palnika.

m  Szybkos$é¢ palnika — Aby uzyskac¢ wezsze i plytsze ztobienie, nalezy zwigkszy¢ szybkos¢
ruchu palnika @. Aby uzyska¢ szersze i glebsze ztobienie, nalezy zmniejszy¢ szybko$é
ruchu palnika @.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

& OSTRZEZENIE

- ® NIEBEZPIECZENSTWO SMIERTELNEGO PORAZENIA PRADEM
<

2 \ Przed rozpoczeciem prac montazowych i konserwacyjnych nalezy odtaczy¢

zasilanie elektryczne. Nieodtgczenie zasilania elektrycznego moze skutkowac
powaznym porazeniem pradem. Istnieje niebezpieczenstwo powaznego lub
$miertelnego porazenia pradem.

&
’ ﬁ Wszelkie czynnosci wymagajace zdjecia obudowy lub paneli zasilacza plazmy
musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego technika.
N Wigcej informacji na temat bezpieczenstwa znajduje sie w dokumencie
’ Safety and Compliance Manual (Podrecznik bezpieczeristwa i zgodnosci)
(80669C).

A OSTRZEZENIE

MOZE SKUTKOWAC OBRAZENIAMI CIALA | POPARZENIAMI

tuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed wymiang wktadu
nalezy wykonac jedng z ponizszych czynnosci. Jesli to mozliwe, nalezy wykona¢ pierwszg
wymieniong czynnosc¢.

i PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACJI — KONTAKT Z LUKIEM PLAZMOWYM

m  Ustawi¢ przetgcznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytgczenia (OFF) (O).
LUB

m  Przestawi¢ przetgcznik blokady palnika w zotte potozenie blokady (X).
Nacisna¢ spust, aby sprawdzi¢, czy palnik nie zapala fuku plazmowego.
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Poczatek: lista kontrolna rozwigzywania problemow

Gdy wystapi problem wymagajacy rozwigzania, najpierw nalezy sprawdzi¢ ponizszg listg kontrolna.
Przed przejsciem do zalecen przedstawionych w dalszej czesci tego rozdziatu nalezy konieczne
wykonaé¢ czynnosci z listy.

Podczas wypetniania listy kontrolnej nalezy zapisywa¢ wszelkie problemy i watpliwosci. Jesli nie
mozna rozwigza¢ problemu mimo postepowania zgodnie z zaleceniami zawartymi w tym rozdziale
lub jesli potrzebna jest dalsza pomoc, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Sprawdzi¢ numer seryjny systemu, umieszczony na tabliczce znamionowej na panelu tylnym.

2. Skontaktowac sig¢ z dystrybutorem lub autoryzowanym serwisem firmy Hypertherm.

3. Skontaktowac sie z najblizszym biurem firmy Hypertherm wymienionym na okfadce niniejszego
podrecznika.

Informacje o typowych czgsciach zamiennych zawiera dokument
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Przewodnik dotyczacy
czesci systemu Powermax65/85/105 SYNC) (810490).
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Sprawdzenie zrodia zasilania

O

Czy zrédto zasilania dostarcza do zasilacza plazmy moc odpowiednig do biezgcego zastosowania?
W przypadku uzywania generatora nalezy sig upewnic, ze zapewnia moc, ktéra pozwala catkowicie
rozciagna¢ tuk plazmowy. Zobacz Stosowanie generatora (w razie potrzeby) na stronie 50 oraz
Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z zasilaniem generatorami na stronie 151.

O

Czy przerywacze obwodu lub bezpieczniki sa odpowiednie do zasilacza plazmy i biezacego
zastosowania®? Zobacz strona 40. Zalecane parametry bezpiecznika / wytacznika obwodu
dopuszczajg szybki wzrost pradu wejsciowego podczas rozciggania fuku plazmowego.

O

Czy przerywacz obwodu nie otworzyt sig (aktywacja)?

Sprawdzenie, czy system ciecia zmechanizowanego jest prawidiowo uziemiony i ustawiony

(jesli dotyczy)

Czy system cigcia zmechanizowanego jest prawidtowo uziemiony lub potgczony? Informacije na temat
najlepszych praktyk uziemiania mozna znalez¢é w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (Podrecznik cigecia zmechanizowanego w systemie
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Czy sposob poprowadzenia wszystkich kabli ogranicza do minimum zaktdcenia elektromagnetyczne
(EMI), zwane réwniez hatasem? Informacje na temat najlepszych praktyk zmniejszania zaktocen
mozna znalez¢ w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Podrecznik ciecia zmechanizowanego w systemie Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Mozna na przykfad potaczy¢ ze sobg przewod palnika i przewdd roboczy za pomoca opasek
kablowych lub zwina¢ je razem w skretke. Poza tym nalezy poprowadzi¢ przewod palnika i przewod
roboczy oddzielnie od kabli ekranowanych oraz wszystkich innych komponentéw systemu cigcia

zmechanizowanego.

Czy inne urzadzenia przemystowe sg uziemione do tego samego punktu, co zasilacz plazmy?
Moze to powodowac problemy z zaktoceniami.

Czy w systemie znajduje si¢ na przyktad spawarka inwertorowa, ktérej przewdd roboczy jest

podtgczony do tego samego stotu ciecia (lub elementu obrabianego), co zasilacz plazmy?
Nalezy odiaczy¢ spawarke od zasilania i odigczy¢ jej przewod roboczy od stotu cigcia.

Czy nadmiar kabla jest pozwijany w petle? Moze to powodowaé problemy z zaktéceniami.
Zamiast tego nalezy utozy¢ nadmiar kabla ptasko lub w ksztatcie 6semaki.

Czy w przypadku stosowania kontrolera wysokosci palnika (THC) na wkiadzie Hypertherm jest
zamontowany pierscieniowy kontakt omowy (428895)? Czy pierécieniowy kontakt omowy jest
prawidtowo podtgczony do kontrolera THC?

Sprawdzenie zasilacza plazmy

O

Czy zasilacz plazmy jest ustawiony pionowo na ptaskiej, rownej powierzchni?

Czy zasilacz plazmy ma zapewniong prawidtowg i wystarczajgca wentylacje (odstep okoto 0,25 m
z kazdej strony)?

Czy szczeliny w obudowie zasilacza plazmy sg zablokowane?

Czy przefacznik zasilania na panelu tylnym zasilacza plazmy dziata prawidfowo?

OO0OoOo O

Czy widoczne sg jakiekolwiek uszkodzenia zasilacza plazmy?
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Sprawdzenie elementow sterujacych na panelu przednim

O

Czy Swieci sie dioda kontrolna LED sygnalizacji usterki? @ Czy kod usterki i ikona usterki

sg wyswietlane na ekranie stanu? Czy miga dioda kontrolna LED zasilania®? Zobacz strona 133.

O

Upewnic¢ sig, ze tryb pracy jest prawidtowy. Trybu pracy ciecia materiatu perforowanego nalezy na
przyktad uzywac¢ wytacznie do ciecia siatki. Zobacz strona 75.

O

Czy na ekranie stanu zamiast ikony [1E5|» jest widoczna ikona konfiguraciji inna niz

domysina (po prawej)? Czy zasilacz plazmy dziata zgodnie z oczekiwaniami?
Czy zasilacz plazmy nie przechodzi na przyktad w tryb pracy odpowiedni do wkiadu
Hypertherm zamontowanego podczas uzywania palnika SmartSYNC i wktadu Hypertherm?

Jesli tak, nalezy przywroci¢ domyslne ustawienia fabryczne zasilacza plazmy, aby sprawdzic,

czy umozliwi to rozwigzanie problemu. Jednoczesnie nacisna¢ i trzymac ikony O i

przez okoto 2 sekundy. Zobacz strona 160.

Sprawdzenie kabla zasilajgcego*

O

Czy kabel zasilajacy jest podtaczony? Czy ewentualnie jest prawidtowo podtaczony do przetacznika
odtaczenia linii lub innego zrodta zasilania?

Czy widoczne sa jakiekolwiek uszkodzenia kabla zasilajacego? Czy jakiekolwiek przewody
sg odstoniete lub postrzepione?

Sprawdzi¢ przewody kabla zasilajagcego we wtyczce oraz skrzynce roztagczeniowej. Czy ktorykolwiek
z przewoddw powoduje zwarcie?

O
O
O

Czy wtyczka jest odpowiednia do kabla zasilajgcego? Nie nalezy na przykiad instalowac¢ jednofazowej
wtyczki na tréjfazowym kablu zasilajgcym. Zobacz Przygotowanie kabla zasilajgcego i wtyczki na
stronie 44.

O

Zasilacze plazmy Powermax65/85 SYNC CSA: Czy w przypadku uzywania zasilacza plazmy

z zasilaniem jednofazowym zainstalowano jednofazowy kabel zasilajgcy? Czy przewody w kablu
zasilajgcym i wtyczce sg odpowiednie do zasilania jednofazowego? Zasilacz plazmy jest wyposazony
w trojfazowy kabel zasilajgcy. Zobacz strona 46.

Zasilacze plazmy Powermax105 SYNC nie moga by¢ podiagczane do jednofazowych sieci zasilania.

Czy przewod uziemiajacy kabla zasilajacego jest podtgczony do punktu uziemienia w zasilaczu plazmy
oraz we wtyczce lub skrzynce roztaczeniowej?

| Czy pozostate przewody kabla zasilajgcego sg prawidiowo podigczone w zasilaczu plazmy oraz

we wtyczce lub skrzynce roztgczeniowej? Zobacz strona 44.

| Czy przewody kabla zasilajagcego sa doktadnie zamocowane wewnatrz zasilacza plazmy oraz

we wtyczce lub skrzynce roztgczeniowej?

Upewni¢ sig, ze wszelkie modyfikacje zasilacza plazmy lub kabla zasilajagcego sg wykonywane przez
licencjonowanego elektryka.
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Sprawdzenie przewodu roboczego i zacisku roboczego

O

Czy przewod roboczy jest prawidiowo podigczony do zasilacza plazmy? Upewnic¢ sie, ze zlacze
zostato obrocone w prawo o ok. 1/4 obrotu i jest w petni podtaczone (w pozycji zablokowane;).
Zobacz strona 63.

O

Czy w przypadku korzystania ze stotu wodnego zacisk roboczy i przewéd roboczy znajduja sie
powyzej lustra wody? Bardzo wazne jest, aby nie dopusci¢ do zamoczenia przewodu roboczego.

Hypertherm zaleca, aby wykona¢ nastepujace czynnosci:

= Podtaczy¢ przewdd roboczy do zewnetrznej ramy stofu wodnego.

= Umiescic¢ zasilacz plazmy wyzej niz zacisk roboczy i stot wodny.
Dziatania te zmniejsza prawdopodobienstwo przedostania si¢ wody do zasilacza plazmy przez
przewod roboczy.

Sprawdzi¢ przewod roboczy. Czy jakiekolwiek przewody sg odstonigte lub postrzgpione?
Czy przewdd jest skrecony lub zagigty?

Czy parametry znamionowe przewodu roboczego i zacisku roboczego sg odpowiednie do pracy

z zasilaczem plazmy? Nie nalezy na przyktad uzywaé¢ przewodu roboczego 65 A z zasilaczem plazmy
Powermax85 SYNC. Warto$¢ natezenia pradu jest oznaczona w poblizu gumowej ostony ochronnej
zlgcza przewodu roboczego.

O

Czy podczas ciecia zacisk roboczy jest podiaczony do cigtego elementu obrabianego?
Czy w przypadku ciecia zmechanizowanego zacisk jest podtgczony do stotu cigcia”?

O

Czy zacisk roboczy zapewnia prawidiowy styk metal do metalu? Jesli nie, nalezy usuna¢ wszelka rdze,
farbe lub inne zanieczyszczenia, aby uzyska¢ czysta powierzchnig i lepszy styk.

Sprawdzenie palnika i przewodu palnika

O

Czy przewod palnika jest prawidtowo podiaczony do zasilacza plazmy? Zobacz strona 62.
Catkowitemu podtgczeniu zlgcza przewodu palnika towarzyszy kliknigcie.

O

Sprawdzi¢ przewod palnika. Czy jakiekolwiek przewody sa odstoniete lub postrzepione?
Czy przewdd jest skrecony lub zagigty?

O

Sprawdzi¢ ostone lub rekojes¢ palnika. Czy jakiekolwiek przewody sg odstoniete? Czy na styku
2 potowek ostony palnika nie sg sci$nigte zadne przewody? Czy sg jakiekolwiek inne oznaki
uszkodzenia ostony?

Palniki reczne SmartSYNC: Czy dioda LED stanu na palniku $wieci na zétto lub czerwono?
Czy dioda LED stanu miga na zétto? Zobacz strona 133.

Wszystkie palniki reczne: Czy sa widoczne jakiekolwiek objawy uszkodzenia spustu palnika?
Czy spust i zatrzask bezpieczenstwa dziatajg prawidtowo?

Czy przetacznik blokady palnika dziata prawidtowo? Zobacz strona 178. Maly palnik zmechanizowany
nie jest wyposazony w przetacznik blokady palnika.
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Sprawdzenie wkifadu Hypertherm

[ Cazy wktad Hypertherm nie jest zuzyty ani uszkodzony? Zwigkszona liczba usterek o kodzie 0-30-0
jest typowa oznaka zblizajacego sie konca okresu eksploatacji wktadu. Zobacz Objawy bliskiego
konca okresu eksploatacji wktadu na stronie 107.

O Czy wktad Hypertherm jest prawidtowo zamontowany? Zobacz strona 64.

[1 Czy wybrano wkiad Hypertherm odpowiedni do biezacego zastosowania? Zobacz strona 94
oraz strona 113.

Czy tryb pracy odpowiada uzywanemu wktadowi Hypertherm? W trybie ciecia i trybie ciecia materiatu
p y yp Yy y
perforowanego nalezy uzywa¢ wktadow do cigcia. W trybie ztobienia nalezy uzywaé¢ wktadow
do Zlobienia. Zobacz strona 75.

Sprawdzenie zasilania gazem

[1 Cazy waz zasilania gazem jest prawidtowo podigczony do ztgczki na panelu tylnym zasilacza plazmy?

Czy waz zasilania gazem jest prawidtowo podtaczony do sprezarki powietrza, butli gazu lub innego
zrodta gazu?

Nalezy sprawdzi¢ kazdg ztaczke i punkt potaczenia przewodu zasilania gazem. Czy wystepuja
jakiekolwiek objawy nieszczelnosci?

Czy zasilania gazem jest skrecony lub zagigty? Czy wystepuja jakiekolwiek inne objawy
uszkodzenia weza?

Czy cokolwiek moze powodowac zbyt duzy spadek cisnienia podczas cigcia? Czy na przyktad
waz zasilania gazem nie jest za dtugi? Czy inne urzadzenia wykorzystujg gaz z tego samego zrodta?

Czy gaz docierajgcy do zasilacza plazmy ma wystarczajgce cisnienie? Zobacz strona 127.

OO O O O O

Czy mozliwe jest utrzymanie ci$nienia gazu na stalym poziomie podczas ciecia? Zobacz strona 154.

Sprawdzanie jakosci gazu

[[] Sprawdzi¢ caly przewdd zasilania gazem. Czy sg widoczne jakiekolwiek objawy zanieczyszczenia,
takie jak olej, woda lub brud? Utrzymanie linii gazu w czystosci i suchosci jest niezwykle wazne.
Zobacz strona 128.

[1 Cazy system filiracji powietrza jest wystarczajacy, aby zapobiec przedostawaniu sig wilgoci,
oleju i innych zanieczyszczen do linii gazu zasilacza plazmy? Zobacz strona 128.

[[1 Sprawdzi¢ wkiadke filtru powietrza wbudowanego w zasilacz plazmy. Czy jest zanieczyszczona®?
Aby ja ponownie zamontowac, zobacz strona 181.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Problem

Rozwigzanie

Jakosc¢ ciecia jest
niezadowalajgca.

Sprawdzi¢ wktad Hypertherm. Wymieni¢ w przypadku zuzycia lub
uszkodzenia. Zwigkszona liczba usterek o kodzie 0-30-0 jest typowa
oznakg zblizajgcego sie konica okresu eksploatacji wktadu. Zobacz Objawy
bliskiego konca okresu eksploatacji wktadu na stronie 107 oraz
Konserwacja wktadu na stronie 180.

Upewni¢ sie, ze przewod roboczy jest prawidiowo podtaczony do zasilacza
plazmy. Upewni¢ sieg, ze przewdd roboczy nie jest uszkodzony.

Upewnic¢ sie, ze palnik jest prawidtowo uzywany. Zobacz Cigcie palnikiem
recznym na stronie 93. Informacje na temat palnika zmechanizowanego
mozna znalez¢ w dokumencie Powermax65/85/105 SYNC Mechanized
Cutting Guide (Podrecznik ciecia zmechanizowanego w systemie
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Sprawdzi¢ cisnienie gazu oraz waz zasilania gazem. Zobacz strona 127.

Sprawdzi¢ system filtracji gazu pod wzgledem zanieczyszczen, ktore moga
niekorzystnie wptywac¢ na wydajnos¢ zasilacza plazmy. Zobacz strona 128.
Wyregulowa¢ szybkos¢ cigcia.

Obstugiwac zasilacz plazmy bez przewodu przediuzajgcego. Jesli uzycie

przewodu przediuzajacego jest konieczne, nalezy zastosowac dobrze
przewodzacy przewdd o mozliwie najmniejszej diugosci. Zobacz strona 46.

Wiacznik/wytacznik
(ON/OFF) zasilania jest
ustawiony w pofozeniu
wigczenia (ON) (1), ale
dioda kontrolna LED

zasilania (ON) LED ((:2))

nie $wieci.

Sprawdzi¢, czy wtyczka kabla zasilajgcego jest prawidtowo podtaczona
do gniazda zasilajgcego lub szafy z przetacznikiem odtgczenia linii.

Sprawdzi¢, czy zasilanie jest wiaczone na gtownym pulpicie zasilania
lub przy szafie przetagcznika odfgczenia linii.

Upewnic sig, ze przerywacz obwodu nie otworzyt sie (aktywacija).
Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania nie jest zbyt niskie (wigcej niz 15%
ponizej napigcia znamionowego). Zobacz strona 22 oraz strona 40.

Na ekranie LCD nic sie nie
wyswietla, ale przetacznik
zasilania ON / OFF jest
ustawiony w pozyciji

ON (1), a dioda LED

zasilania ON ()

Swieci sie

Nalezy zleci¢ sprawdzenie systemu odpowiednio przeszkolonemu
technikowi serwisowemu. Skontaktowac sie z dystrybutorem lub
autoryzowanym serwisem.

Ekran LCD na panelu
przednim jest zbyt jasny
lub zbyt ciemny.

Bardzo gorace otoczenie moze spowodowac, ze ekran LCD bedzie
ciemniejszy. Bardzo zimne otoczenie moze spowodowag, ze ekran LCD
bedzie jasniejszy. Dostosowa¢ odpowiednio ustawienia jasnosci i kontrastu
na ekranie wyswietlacza LCD (LCD DISPLAY). Zobacz strona 83.
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Problem

Rozwigzanie

Funkcja wykrywania konca
okresu eksploataciji
wkiadu jest wigczona,

ale nie dziafa.

Zasilacz plazmy tymczasowo wytacza funkcje wykrywania konca okresu
eksploatacji wktadu Hypertherm, nawet gdy jest ona wigczona, kiedy wystgpi
jedna z ponizszych sytuaciji:

= Zamontowany jest wkiad do cigcia recznego FineCut.

= Prad wyjsciowy ustawiony jest ponizej 40 A dla dowolnego typu wkiadu
Hypertherm.
Funkcja wykrywania korica okresu eksploatacji wkiadu jest inna, gdy system jest

ustawiony na tryb podstawowy. Aby uzyska¢ wigcej informaciji, zobacz
strona 158.

System zmienia cisnienie
gazu po tym, jak zostaje
ono ustawione recznie.

Nastepujgce sytuacje powodujg zastgpienie recznego ustawienia cisnienia gazu
domysinym ustawieniem cisnienia gazu, ktére odpowiada typowi wktadu
zamontowanego na palniku:

= Zamontowano wkiad innego typu.

= Regulowano cisnienie gazu, gdy palnik byt zablokowany, a nastepnie
odblokowano palnik.
Nalezy wréci¢ do trybu recznej regulacji ci$nienia gazu i ponownie ustawic
cisnienie gazu. Upewnic¢ sie, ze przed ustawieniem ci$nienia gazu palnik jest
odblokowany. Zobacz strona 74.

System zmienia prad
wyjsciowy (A) lub tryb
pracy po tym, jak zostang
ustawione.

* Przed zmiang wartosci pradu wyj$ciowego lub trybu pracy nalezy
przesuna¢ przetgcznik blokady palnika w potozenie ,gotowosci do
zaptonu” (7). System nie zachowuije tych ustawien, gdy przefacznik
blokady palnika znajduje sige w zéttym potozeniu blokady (X). Po ustawieniu
przetgcznika blokady palnika w potozenie ,gotowosci do zaptonu” (y)
system automatycznie ustawia natgzenie pradu i tryb pracy w zaleznosci
od rodzaju wkifadu zamontowanego na palniku. Zobacz strona 70.

Na ekranie LCD jest
widoczny komunikat
FACTORY RESET?
podczas proby przejscia
do ekranéw serwisowych.

= Komunikat FACTORY RESET? jest wyswietlany po nacisnieciu

i przytrzymaniu ikon O i przez okoto 2 sekundy. Domyslinie

wybrany jest przycisk Anuluj. Nalezy nacisna¢ ikong , aby anulowac

przywracanie ustawien i wroci¢ do poprzedniego ekranu bez dokonywania
zmian. Aby uzyska¢ wigcej informacji, zobacz strona 160.

= Aby przejs¢ do ekranow serwisowych, nalezy nacisnac¢ i przytrzymac

ikone przez 2 sekundy. Zobacz strona 161.

Zimne restarty i szybkie restarty

Aby ponownie uruchomi¢ zasilacz plazmy, nalezy ustawi¢

przetacznik zasilania na zasilaczu plazmy w pofozeniu
wytgczenia (OFF) (O), a nastepnie ustawi¢ go w potozeniu

wigczenia (ON) (I).

o

W pewnych warunkach uzytkownik moze zosta¢
poproszony o wykonanie ,zimnego restartu” lub

»Szybkiego restartu”.
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Wykonywanie zimnego restartu

1. Ustawi¢ przetgcznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytgczenia (OFF) (O).
2.0dczekac okoto 1 minuty.

Korzystajac z palnika recznego SmartSYNC, nalezy poczeka¢, az zgasng
wszystkie diody LED natezenia pradu na planiku recznym.

3. Ustawi¢ przetgcznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wigczenia (ON) (I).
Wykonywanie szybkiego restartu

1. Ustawi¢ przetgcznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytgczenia (OFF) (O).
2. Natychmiast ustawi¢ przetacznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wigczenia (ON) (1).

W razie awarii generatora podczas pracy szybki restart moze
nie wystarczy¢ do usunigcia usterki. Zamiast tego nalezy wtedy
wykonac zimny restart.

Sprawdzanie ciSnienia gazu

Wilot zasilania gazem: Nieprawidtowe cisnienie gazu moze powodowaé problemy z jakoscig
ciecia i uniemozliwia¢ cigcie. Informacje o wymogach dotyczgcych wlotu zasilania gazem

w tym zasilaczu plazmy znajdujg sig na stronie strona 54 oraz strona 57. W celu uzyskania
optymalnej wydajnosci systemu nalezy upewnic¢ sig, ze ci$nienie gazu wlotowego zawiera sig
w przedziale od 7,6—8,3 bara (110-120 psi) podczas przeptywu gazu. Nigdy nie nalezy
przekracza¢ maksymalnego ci$nienia gazu wynoszacego 9,3 bara (135 psi).

m  Waz gazowy: W3z zasilania gazem o zbyt matej srednicy moze powodowac problemy
z jakoscig i wydajnoscig cigcia. W przypadku wezy gazowych krotszych niz 15 m
wewnetrzna srednica weza musi wynosi¢ co najmniej 10 mm. W przypadku wezy gazowych
o dtugosci 15-30 m wewnetrzna $rednica weza musi wynosi¢ co najmniej 13 mm.

m  Ustawienie cis$nienia: Zasilacz plazmy automatycznie reguluje ci$nienie gazu, jednak
w razie potrzeby cisnienie mozna rowniez regulowac recznie. Zobacz strona 74.

Jesli ci$nienie gazu zostalo wyregulowane recznie i wystapity po tym problemy
z jakoscia i wydajnoscia ciecia, nalezy zresetowac cisnienie do domyslnego ustawienia.
Zobacz strona 75.

m  Test gazu: Mozna wykonac¢ test gazu, aby sprawdzi¢, czy rzeczywiste wyjsciowe cisnienie
gazu zasilacza plazmy jest nizsze od cisnienia zadanego o wiecej niz warto$¢ dopuszczalna.
Cisnienie zadane to ci$nienie gazu, ktére system ustawia w zaleznosci od typu
zainstalowanego wkfadu i palnika. Zobacz strona 154.

m  Manometr: Zainstalowa¢ manometr przeptywowy na wlocie gazu z tytu zasilacza plazmy,
za wszystkimi elementami zewnetrznego systemu filtracji. Manometr stuzy do monitorowania
cisnienia gazu podczas ciecia i w stanie bezczynnosci. Cisnienie gazu powinno by¢ stabilne.
W celu uzyskania optymalnej wydajnosci systemu nalezy upewnic¢ sig, ze cisnienie
gazu wlotowego zawiera sie¢ w przedziale od 7,6—8,3 bara (110-120 psi) podczas
przeptywu gazu.
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Sprawdzanie jakosci gazu

Aby zapobiec uszkodzeniu komponentow wewnetrznych przez olej, wode, brud i inne
zanieczyszczenia, nalezy bezwzglednie utrzymywac linig gazu w czystosci i suchym stanie.
Czysta linia gazu pomaga uzyska¢ optymalng jako$¢ cigcia i trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych.

Zabrudzone i zaolejone powietrze to gtéwna przyczyna wielu czestych problemoéw pojawiajgcych sie
w zasilaczach plazmy Powermax. W niektérych przypadkach moze uniewazni¢ gwarancje udzielong
na zasilacz plazmy i palnik. Zalecenia dotyczace jakosci gazu znajdujg si¢ w tabeli parametrow

na stronie strona 22.

Wbudowany w zasilacz plazmy filtr powietrza stuzy do usuwania czgstek statych o wielkosci nawet
5 mikronéw. Umozliwia réwniez usuwanie czesci wilgoci ze zrodta zasilania gazem. Jesli jednak
praca odbywa sie w srodowisku o ekstremalnie wysokiej temperaturze i wilgotnosci albo jesli

do przewodu gazu dostaje sie olej, opary lub inne zanieczyszczenia, nalezy zainstalowac¢ zewnetrzny
system filtracji gazu, ktéry oczysci zrodto zasilania gazem zanim gaz przedostanie sie do zasilacza
plazmy. Zobacz strona 59.

INFORMACJA

ZABRUDZONE | ZAOLEJONE POWIETRZE MOZE DOPROWADZIC DO USZKODZENIA
PULAPKI FILTRU POWIETRZA

Smary syntetyczne zawierajgce estry i uzywane w niektorych sprezarkach powietrza moga
spowodowac uszkodzenie zywic poliweglanowych w putapce filtru powietrza. W razie potrzeby
zastosowac¢ dodatkows filtracje gazu.

Aby utrzymac lini¢ gazu w czystosci:

1. Sprawdzi¢ wkiadke filtru powietrza wbudowanego w zasilacz plazmy.
Wymieni¢ w przypadku zanieczyszczenia. Zobacz strona 181.

2. Wyczysci¢ putapke filtru powietrza. Usuna¢ olej, brud i inne
zanieczyszczenia.

Z6tty nalot na putapce filtru czgsto wskazuje, ze olej dostaje sie
do przewodu zasilania gazem.

3. Sprawdzi¢ pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym na gorze putapki filtru powietrza.
Wymieni¢ w przypadku stwierdzenia pgknig¢ lub innych uszkodzen.

4. W przypadku uzywania zewnetrznego systemu filtracji powietrza oczy$ci¢ lub wymieni¢ wszelkie
czesci, ktore mogly ulec zanieczyszczeniu.
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Najczestsze problemy z cieciem i Ztobieniem

Problemy z cigciem recznym

Informacje na temat procedur rozwigzywania problemow
dotyczacych ciecia zmechanizowanego mozna znalez¢ w dokumencie

Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Podrecznik
ciecia zmechanizowanego w systemie Powermax65/85/105 SYNC)

(810480).

Problem

Rozwigzanie

Nacisnigcie spustu palnika
nie powoduje zapalenia
tuku. Zamiast tego palnik
emituje krotkie wydmuchy
powietrza, a zasilacz
plazmy wydaje dzwigk
przypominajacy uwolnienie
ci$nienia.

Pierwsze nacisniecie spustu po ustawieniu przetgcznika blokady

palnika w potozeniu ,gotowosci do zaptonu” () moze skutkowac
wyemitowaniem przez palnik kilku szybkich wydmuchow powietrza.

Przy kazdym podmuchu powietrza zasilacz plazmy emituje styszalny

dzwiek uwolnienia ci$nienia. Jest to ostrzezenie, ktore nastepuje, gdy
palnik zostanie zablokowany, a nastepnie odblokowany bez ustawienia
przetacznika zasilania zasilacza plazmy w pozycji wytaczenia (OFF) (O).
(Na ekranie stanu zostanie rowniez wyswietlony kod usterki 0-50-1).

Nie jest to rozpoznawane jako stan usterki. Jest to ostrzezenie, ze palnik
jest odblokowany i kolejne nacisniecie spustu spowoduje zapton fuku
plazmowego. Zobacz strona 68.

tuk plazmowy rozpyla sig
lub syczy badz nastepuje
jego utrata.

Nalezy sprawdzi¢, czy wktad Hypertherm jest prawidtowo zamontowany.

Sprawdzi¢ wkitad Hypertherm. Wymieni¢ w przypadku zuzycia lub
uszkodzenia. Zwigkszona liczba usterek o kodzie 0-30-0 jest typowa
oznakg zblizajgcego sie konica okresu eksploatacji wkiadu. Zobacz Objawy
bliskiego konca okresu eksploatacji wktadu na stronie 107 oraz
Konserwacja wktadu na stronie 180.

Sprawdzi¢ system filtracji gazu pod wzgledem obecnosci wilgoci.
Zobacz strona 128.

Okres eksploatacji
wkiadu jest krotszy
niz oczekiwano.

Sprawdzi¢ cisnienie gazu oraz waz zasilania gazem. Zobacz strona 127.

Sprawdzi¢ system filtracji gazu pod wzgledem obecnosci wilgoci.
Zobacz strona 128.

Ponownie uruchomi¢ zasilacz plazmy. Czy zasilacz prawidtowo
rozpoznaje typ zamontowanego wktadu Hypertherm? Czy =
prawidtowo ustawia natezenie pradu i tryb pracy zgodnie q!}_,;l

z rodzajem wktadu? Jesli nie, spojrze¢ na ekran LCD. Czy jest

widoczna ikona konfiguracji inna niz domyslna (z prawe;

strony)? Jesli tak, by¢ moze nalezy zmieni¢ jedno z ustawien w konfiguracji
systemu. Zobacz strona 158.

Sprawdzi¢ dane cigcia na ekranie danych wkiadu (zobacz strona 163)
oraz na ekranie danych zasilacza (strona 165). Zobacz réwniez Maksymalne
wykorzystanie mozliwosci wktadow na stronie 106.
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Problem

Rozwigzanie

tuk plazmowy nie jest
przenoszony na element
obrabiany.

Oczysci¢ obszar, w ktorym zacisk roboczy styka sie z elementem
obrabianym. Usuna¢ wszelka rdzg, lakier, farbe i inne materiaty. Upewnic
sig, ze jest zapewniony dobry styk metal do metalu.

Sprawdzi¢ zacisk roboczy pod wzgledem uszkodzen. W razie potrzeby
naprawi¢ lub wymienié.

Przesunac¢ palnik blizej elementu obrabianego i ponownie wigczy¢ palnik.
Zobacz Cigcie palnikiem recznym na stronie 93.

Sprawdzi¢ przewod roboczy pod wzgledem oznak uszkodzenia. Wymieni¢
w razie potrzeby. Zobacz dokument Powermax65/85/105 SYNC Parts

Guide (Przewodnik dotyczacy czesci systemu
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

tuk plazmowy gasnie, ale
zapala sie po ponownym

nacisnieciu spustu palnika.

Zmniejszy¢ rozciagniecie fuku. Gdy to mozliwe, zawsze przeciggac palnik
po elemencie obrabianym. Zobacz strona 97.

Sprawdzi¢ wkitad Hypertherm. Wymieni¢ w przypadku zuzycia lub
uszkodzenia. Zwigkszona liczba usterek o kodzie 0-30-0 jest typowg
oznaka zblizajgcego sie konca okresu eksploataciji wktadu. Zobacz Objawy
bliskiego konca okresu eksploatacji wktadu na stronie 107 oraz
Konserwacja wkfadu na stronie 180.

Upewni¢ sieg, srednica wewnetrzna weza zasilania gazem wynosi

co najmniej 9,5 mm.

Sprawdzi¢ system filtracji gazu pod wzgledem zanieczyszczen, ktére moga
niekorzystnie wptywa¢ na wydajnos¢ zasilacza plazmy. Zobacz strona 128.
Jesli cisnienie gazu zostato wczesniej wyregulowane recznie, przywrocic
ustawienie domysine cisnienia. Zobacz strona 75.
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Problem

Rozwigzanie

Palnik nie przecina
catkowicie elementu
obrabianego.

= Sprawdzi¢ wkiad Hypertherm. Wymieni¢ w przypadku zuzycia lub

uszkodzenia. Zwigkszona liczba usterek o kodzie 0-30-0 jest typowa
oznaka zblizajgcego sie konca okresu eksploataciji wktadu. Zobacz Objawy
bliskiego konca okresu eksploatacji wktadu na stronie 107 oraz
Konserwacja wktadu na stronie 180.

Zmniejszy¢ szybkos¢ ciecia.
Upewnic sie, ze tryb pracy odpowiada uzywanemu wkfadowi Hypertherm.
Zobacz strona 75.

Ponownie uruchomi¢ zasilacz plazmy. Czy zasilacz prawidtowo

rozpoznaje typ zamontowanego wktadu Hypertherm? =

Czy prawidtowo ustawia natezenie pradu i tryb pracy 'i!}_';l
zgodnie z rodzajem wktadu Hypertherm? Jesli nie, spojrze¢

na ekran LCD. Czy jest widoczna ikona konfiguracii inna niz

domyslina (z prawej strony)? Jesli tak, byé moze nalezy zmieni¢ jedno

z ustawien w konfiguracji systemu. Zobacz strona 158. Jesli nie, by¢ moze
problem dotyczy wktadu, palnika lub zasilacza plazmy Hypertherm.
Skontaktowac sie z dystrybutorem lub autoryzowanym serwisem firmy.
Upewnic¢ sie, ze palnik jest prawidtowo uzywany. Zobacz Cigcie palnikiem
recznym na stronie 93.

Zwiekszy¢ prad wyjsciowy (A) na zasilaczu plazmy. Zobacz strona 70.
Jesli nie mozna zwiekszy¢ pradu wyjsciowego (A), nalezy sprawdzic,

czy grubos¢ cigtego metalu nie przekracza maksymalnej grubosci zalecanej
do tego zasilacza plazmy. Zobacz Specyfikacje ciecia na stronie 33.

Oczysci¢ obszar, w ktorym zacisk roboczy styka sie z elementem
obrabianym. Usuna¢ wszelka rdze, lakier, farbe i inne materiaty. Upewnic
sie, ze jest zapewniony dobry styk metal do metalu.

Sprawdzi¢ przewod palnika. Wyprostowaé go, jesli jest skrecony lub
zagiety. Wymieni¢ w przypadku stwierdzenia uszkodzenia.

Sprawdzi¢ cisnienie gazu oraz waz zasilania gazem. Zobacz strona 127.
Wyregulowaé szybko$¢ przeptywu gazu. Zobacz Zrédio zasilania gazem na
stronie 54.

Podczas préby regulaciji
pradu wyj$ciowego (A)
za pomocg przycisku

na palniku recznym
SmartSYNC ustawienie
natezenia pradu na
zasilaczu plazmy nie
zmienia sie.

Czy system jest ustawiony na tryb podstawowy? Nie mozna

uzywac przycisku regulacji natezenia na palniku recznym, =]
gdy system jest ustawiony na tryb podstawowy. Zobacz Tryb q!}_';l
inteligentny a tryb podstawowy na stronie 158. Jezeli na ekranie

stanu jest widoczna ikona niestandardowej konfiguraciji

(po prawej stronie), nalezy zresetowaé zasilacz plazmy do ustawien
fabrycznych, aby przywrdcic¢ inteligentny tryb pracy. Jednoczesnie

nacisngc¢ i trzymac ikony O i przez okoto 2 sekundy.

Dioda LED usterki

na palniku recznym miga
na zé6tto, ale na ekranie
stanu nie sg wyswietlane
zadne kody usterek ani
ikony usterek.

Dioda LED usterki na palniku recznym miga na zotto, gdy system jest
ustawiony na tryb podstawowy. Po powrocie do trybu inteligentnego
dioda LED usterki na palniku zmienia kolor na zielony. Zobacz Tryb
inteligentny a tryb podstawowy na stronie 158.

Powermax65/85/105 SYNC

Podrecznik operatora

810470PL 131



Rozwigzywanie najczestszych problemow

Problemy ze Ztohieniem recznym

Podczas Ztobienia nalezy zawsze dopilnowa¢ nastepujgcych kwestii:

m Zainstalowano wktad do ztobienia Hypertherm.

m  Wkiad Hypertherm nie jest zuzyty ani uszkodzony. Zobacz Objawy bliskiego konca okresu
eksploatacji wktadu na stronie 107.

m  Tryb pracy jest ustawiony na tryb ztobienia.

0 Po zainstalowaniu wkiadu do Ztobienia Hypertherm zasilacz plazmy automatycznie
ustawia tryb pracy na tryb ztobienia. W pewnych okolicznosciach urzadzenie nie
przetacza sig automatycznie w tryb Ztobienia nawet wtedy, gdy jest zamontowany wktad
do ztobienia Hypertherm. Zobacz Tryb inteligentny a tryb podstawowy na stronie 158.

Problem

Rozwigzanie

Podczas ztobienia
gasnie fuk.

* Zmniejszy¢ rozciagnigcie tuku (odsunigcie palnika).
= Ustawi¢ palnik bardziej pionowo.

Koncowka palnika uderza
o topiony metal (zuzel).

= Zwigkszy¢ rozciggniecie tuku (odsuniecie palnika).

= Trzymac¢ koncowke palnika tak, aby byta skierowana w strong tworzonego
ztobienia.

Profil ztobienia jest
zbyt gteboki.

= Pochyli¢ palnik tak, aby znajdowat sie blizej elementu obrabianego.
= Zwiekszy¢ rozciagnigcie tuku (odsunigcie palnika).
= Zwiekszy¢ szybkos¢ ztobienia.
= Zmniejszy¢ natgzenie pradu wyjsciowego (A).
Zobacz Zmiana konturu ztobienia na stronie 116.

Profil Ztobienia nie jest
wystarczajaco gtgboki.

= Ustawi¢ palnik bardziej pionowo.

= Zmniejszy¢ rozciggniecie fuku (odsuniecie palnika).

= Zmniejszy¢ szybkos¢ ztobienia.

= Zwigkszy¢ natezenie pradu wyjsciowego (A).
Zobacz Zmiana konturu ztobienia na stronie 1186.

Profil Ztobienia jest
zbyt szeroki.

= Ustawi¢ palnik bardziej pionowo.

= Zmniejszy¢ rozciggniecie fuku (odsuniecie palnika).

= Zwigkszy¢ szybkos¢ Ztobienia.

= Zmniejszy¢ natezenie pradu wyjsciowego (A).
Zobacz Zmiana konturu Ztobienia na stronie 116.

Profil ztobienia nie jest
wystarczajgco szeroki.

= Pochyli¢ palnik tak, aby znajdowat sie blizej elementu obrabianego.
= Zwiekszy¢ rozciggniecie tuku (odsuniecie palnika).
= Zmniejszy¢ szybkosé ztobienia.
= Zwiekszy¢ natezenie pradu wyjéciowego (A).
Zobacz Zmiana konturu ztobienia na stronie 1186.
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Kody usterek

Gdy wystapi btad zasilacza plazmy lub palnika, kod usterki @ oraz ikona powigzanej usterki @ sa
wyswietlane na ekranie stanu. Zaswieca sig takze z6tta dioda kontrolna LED sygnalizacji usterki ©.

Kody usterek majg format N-nn-n. Wartos¢ kodu usterki okresla znaczenie btgdu: im wyzsza cyfra,

tym wigksze znaczenie btedu. Jesli jednoczesnie wystepuje wiele usterek, wyswietlany jest tylko kod
usterki o najwyzszym znaczeniu.

4 )

-----

SA + .Eh
ol T2 ™ @

e\ Y
—~0 @ @

Na ekranie dziennika btedéw zasilacza wys$wietlanych jest 10 ostatnich usterek. Zobacz strona 153.

O stanie usterki informuje rowniez kolor diody LED stanu na palniku rgcznym SmartSYNC.

Zielony = Z6tty = kod Czerwony = kod

gotowosce usterki 0-nn-n usterki 0-32-0,

do ciecia lub palnik jest 1-nn-n, 2-nn-n
zablokowany lub 3-nn-n
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Identyfikacja ikon usterek

o

RN I

“ g N D b eF

Informacja — Ta ikona informuje o usterkach, ktére moga niekorzystnie wptywaé na
jakos¢ ciecia lub wydajnos¢, ale nie uniemozliwiajg dalszego dziatania zasilacza
plazmy w wigkszosci przypadkow. Kod usterki 0-14-0 wymusit wyswietlenie tej
ikony i zatrzyma prace systemu.

Usterka — Ta ikona informuje o usterkach, ktére wstrzymuja operacjg ciecia
zasilacza plazmy.

Btad — Ta ikona informuje o usterkach, w przypadku ktérych konieczna jest naprawa
lub wymiana komponentow wewnetrznych.

Czujnik nasadki palnika — Ta ikona informuje, czy przetacznik palnika SmartSYNC
znajduje sie w zottym potozeniu blokady (X). Zobacz strona 69.

Okresla rowniez usterki, w przypadku ktérych wktad Hypertherm jest
poluzowany, zamontowany nieprawidtowo lub nie jest zamontowany.

Temperatura — Ta ikona informuje o usterkach, w przypadku ktérych zasilacz plazmy
znajduje sig poza zakresem dozwolonej temperatury roboczej. Aby uzyskac
specyfikacje dotyczace temperatury, zobacz strona 22.

Gaz - Ta ikona informuje o usterce, w przypadku ktérej zasilanie gazem jest odigczone
od zasilacza plazmy lub wystepuje problem dotyczacy zasilania gazem.

Nie rozpoznano wktadu — Ta ikona pojawia sig, gdy wktad nie moze komunikowac sig
z zasilaczem plazmy.

Gdy wktad nie moze komunikowac sie z zasilaczem plazmy, zasilacz plazmy nie
moze ustawi¢ parametréw roboczych ani rejestrowa¢ danych uzytkowania
wkiadu.

Koniec trwatosci wktadu — Ta ikona informuje, ze okres eksploatacji wktadu sie
skonczyt. Hypertherm zdecydowanie zaleca zamontowanie nowego wkfadu,
gdy pojawi sie ta usterka. Zobacz strona 80.

Interfejs wewnetrznej komunikacji szeregowej — Ta ikona informuje o problemie
komunikacji szeregowej miedzy ptytkag PCB wyswietlacza LCD / modutu
sterowania a plytkg PCB cyfrowego procesora sygnatowego (DSP).

Komunikacja z wktadem — Ta ikona informuje o problemie komunikacji
bezprzewodowej miedzy wktadem Hypertherm a palnikiem SmartSYNC.
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— Komunikacja z palnikiem — Ta ikona informuje o problemie komunikacji miedzy
palnikiem SmartSYNC a ptytkg PCB cyfrowego procesora sygnatowego (DSP)
DeF w zasilaczu plazmy.

Usuwanie przyczyn kodow usterek

Informacje o identyfikacji przyczyn i rozwigzywaniu probleméw zwigzanych z poszczegolnymi
usterkami znajdujg sie w przedstawionej dalej tabeli.

Z systemem jest dostarczana etykieta z opisami wielu czgsto
wystepujgcych kodow usterek. Nalezy jg umiesci¢ na zasilaczu
plazmy lub w poblizu miejsca pracy w celu przysztego wykorzystania.

Bledy dziatania systemu (0-nn-n)

Kody usterek w formacie 0-nn-n informujg o btedach dziatania systemu. Te usterki nie
sg wyswietlane na ekranie dziennika btedow zasilacza.

Kod usterki dotyczacej dziatania moze dotyczy¢ powiadomienia lub stanu, ktory zatrzymuje proces
cigcia. Firma Hypertherm zaleca, aby wykona¢ czynnosci z ponizszej tabeli w przypadku zgtoszenia
kazdego rodzaju kodu usterki.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-11-0

0-11-1

0-11-2

o

Miga
na zotto

Tryb pracy zdalnego
sterowania jest
nieprawidtowy lub
niedozwolony dla
zainstalowanego wkfadu.

Dozwolone tryby pracy dla
wkiaddéw do ciecia to tryb 1
(tryb ciecia) oraz tryb 2
(tryb ciecia materiatu
perforowanego).
Dozwolonym trybem pracy
dla wkitadu do Zlobienia jest
tryb 3 (tryb ztobienia).

Prad wyjsciowy (A)
zdalnego sterowania
jest nieprawidtowy lub
niedozwolony dla
zainstalowanego wkfadu.

Dozwolone wartosci

odnosza sie do minimalnego
i maksymalnego pradu
wyjsciowego (A) dla zasilacza
plazmy i zainstalowanego
wkiadu.

Cisnienie gazu zdalnego
sterowania jest
nieprawidtowe lub
niedozwolone.

Dopuszczalne ci$nienie gazu
odnosi sie do wybranego
procesu i trybu pracy oraz
do zainstalowanego palnika,
przewodu palnika i wktadu.

Te kody usterek nie powodujg zatrzymania pracy
systemu. Firma Hypertherm zaleca, aby wykonac¢
nastepujace czynnos$ci.
Problem dotyczy zdalnego sterowania lub
interfejsu oprogramowania systemu. System
nie moze zidentyfikowa¢ trybu pracy, pradu
wyjsciowego lub informacji o ci$nieniu gazu
wysytanych przez sterownik.

= Sprawdzi¢, czy w kodzie programu nie

ma nieprawidtowych zmiennych procesu.

= Naprawi¢ sterownik.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-12-1

0-12-2

0-12-3

/1%

Miga
na zétto

Cisnienie gazu wyj$ciowego
jest niskie.

Cisnienie gazu wylotowego
jest wysokie.

Cisnienie gazu wylotowego
jest niestabilne.

Te kody usterek nie powoduja zatrzymania pracy

systemu. Firma Hypertherm zaleca, aby wykona¢

nastgpujace czynnosci.

= W przypadku kodow 0-12-1 nalezy

zwigkszy¢ cisnienie gazu wlotowego na
zrodle zasilania gazem. W celu uzyskania
optymalnej wydajnosci systemu nalezy
upewni¢ sig, ze cisnienie gazu wlotowego
zawiera sie w przedziale od 7,6—8,3 bara
(110-120 psi) podczas przeptywu gazu.
Minimalne wartosci ci$nienia gazu
wlotowego zawiera strona 57.

= Nigdy nie wolno przekracza¢ wartosci
maksymalnego ci$nienia gazu
wynoszgcej 9,3 bara (135 psi). Zobacz
Wymagania dotyczace cisnienia gazu
wlotowego (podczas przeptywu gazu)
na stronie 57.

= Upewnic sie, ze zaden przewod gazu nie
jest zagiety ani zablokowany.

= Nalezy wykona¢ test gazu, aby sprawdzic,
czy rzeczywiste wyjéciowe cisnienie gazu
zasilacza plazmy jest nizsze od cisnienia
zadanego o wigcej niz warto$¢
dopuszczalna. Zobacz Uruchamianie testu
gazu na stronie 154.

= Nalezy zleci¢ sprawdzenie zaworu
elektromagnetycznego wewnatrz zasilacza
plazmy odpowiednio przeszkolonemu
technikowi serwisowemu. Skontaktowac¢
sie z dystrybutorem lub autoryzowanym
serwisem.

0-13-0

®

Zotty

A
AC

Miga
na zielono

Miga
na zétto

Niestabilnos¢ wejscia
zasilania pradu
zmiennego (AC).

Ten kod usterki nie powoduje zatrzymania
pracy systemu. W niektérych warunkach system
moze pracowaé ze zmniejszong wydajnoscia.
Firma Hypertherm zaleca, aby wykona¢
nastgpujace czynnosci.

= Wykona¢ zimny restart.

= Jesli ma to zastosowanie, odigczy¢ system
od generatora mocy. Zobacz
Rozwigzywanie probleméw zwigzanych
z zasilaniem generatorami na stronie 151.
= Jesli usterka nie ustagpi, zleci¢ naprawe
zrodfa zasilania wykwalifikowanemu
elektrykowi. Zobacz strona 38.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-14-0

/1%

®

Zotty

Miga na
zotto

Wystepuje problem
z zainstalowanym wkiadem.

Ta usterka pojawia sie¢ po zamontowaniu wktadu,
ktory nie moze wysta¢ danych do zasilacza
plazmy. Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy
systemu.

Wykonaj jedng z nastepujacych czynnosci:
* Przesuna¢ przetacznik blokady palnika

w zotte potozenie blokady (X), a nastepnie
ponownie w zielone potozenie ,gotowosci

do zaptonu” ().
= Wykona¢ szybki restart.
* Ponownie zamontowac¢ wktad.

Zaktocenia elektryczne moga powodowac
problemy z przesytaniem danych. Powodujacy
zaktécenia szum elektryczny o wysokiej
czestotliwosci moze na przyktad pochodzi¢ ze
spawarek TIG. Szum elektryczny w zaktadzie
pracy nalezy utrzymywac na mozliwie jak
najnizszym poziomie.

Jesli ten kod btedu nie zostanie usunigty, system
automatycznie zmienia nastepujgce ustawienia,
aby zapobiec ewentualnemu uszkodzeniu
elementu obrabianego i wkiadu:

= Ustawia prad wyjsciowy na 45 A.
= Ustawia tryb pracy na tryb ciecia.
= Ustawia cisnienie wyjsciowe gazu na
cisnienie cigcia.
W razie potrzeby mozna recznie zmieni¢ te
ustawienia, aby wykonywac ciecia bez
przesytania danych z wktadu.

0-14-1

Miga
na zotto

Wktad nie jest rozpoznawany.

Ta usterka pojawia sig, gdy z pewnego powodu
wkiad nie moze wysta¢ danych do zasilacza
plazmy. Ten kod usterki nie powoduje
zatrzymania pracy systemu.

= Po wystgpieniu tego btedu mozna
kontynuowac cigcie lub ztobienie, ale
natezenie pradu wyjsciowego (A) oraz
tryb pracy nalezy ustawi¢ recznie.
Ponadto system nie bedzie w stanie pobra¢
informacji o wktadzie Hypertherm.

= Nalezy lekko wdmuchiwa¢ powietrze
do wktadu, aby usunag¢ kurz lub inne
zanieczyszczenia. Ponownie
zamontowa¢ wklad.

= Upewnic sig, ze zielony
pierécien wewnatrz
wkiadu nie jest
uszkodzony.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod lkona | Diody LED
usterki | usterki usterek | Opis Rozwigzania
0-19-9 Zasilanie wejsciowe zostato | Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
A @ przerwane. Ewentualnie Nalezy wykona¢ ponizsze czynno$ci.

Zotty wiaczyto sig zabezpieczenie = Wystapienie tego btedu moze réwniez
sprzetowe plytki PCB modutu wynikaé z zaktocen elektrycznych. Kod
zasilania w celu oghrony usterki zniknie samoczynnie, po czym bedzie
komponentow zasilacza mozna kontynuowac cigcie.
plazmy. = W przypadku korzystania z komunikaciji

szeregowej taki kod btedu moze wystagpic
) tymczasowo w systemie CNC, jezeli
Miga : : :
N wiacznik zasilacza plazmy zostanie
na zotto

przesuniety w potozenie wytaczenia
(OFF) (O). Kod zniknie samoczynnie po
1 minucie.

= Jesli kod usterki bedzie nadal wystepowac,
moze to oznacza¢ ewentualng usterke
sprzetowa jednego z wewnetrznych
komponentow i pojawienie sie kodu usterki
2-nn-nlub 3-nn-n. Naprawe systemu nalezy
zleci¢ odpowiednio przeszkolonemu
technikowi serwisowemu. Skontaktowaé sie
z dystrybutorem lub autoryzowanym
serwisem.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-20-0

Ap

®

Zotty

Zotty

Cisnienie gazu spadfo
ponizej minimalnego
ci$nienia wymaganego

przy okreslonym procesie,
trybie pracy, palniku, diugosci
przewodu i typie wktadu
Hypertherm.

Ten kod usterki nie powoduje zatrzymania pracy
systemu. Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci.
= Sprawdzi¢ wszystkie podigczenia wejscia
zasilania gazem. Upewnic¢ sig, ze nie
ma wyciekow ani luznych podtaczen.
= Upewnic sie, ze w przypadku wezy zasilania
gazem krotszych niz 15 m $rednica
wewnegtrzna weza wynosi co najmniej
10 mm. Srednica wewnetrzna wezy
o dtugosci 15—30 m powinna wynosi¢
co najmniej 13 mm.
= Upewnic sie, ze cisnienie wlotowe gazu
ze zrodfa zasilania gazem jest
wystarczajgce. Zobacz Wymagania
dotyczace cisnienia gazu wlotowego
(podczas przeptywu gazu) na stronie 57.

= Recznie ustawi¢ cisnienie gazu na zasilaczu
plazmy. Zobacz strona 74.

= Nalezy wykona¢ test gazu, aby sprawdzi¢,
czy rzeczywiste wyjsciowe cisnienie gazu
zasilacza plazmy jest nizsze od ci$nienia
zadanego o wiecej niz wartosc
dopuszczalna. Zobacz strona 154.

= Jesli nie ma ewidentnych problemow
z wlotem zasilania gazem, sprawdzi¢
putapke filtru powietrza oraz wkfadke
filtru powietrza w zasilaczu plazmy.
W razie potrzeby oczysci¢ lub wymienic.
Zobacz strona 181.

= Jesli usterka nie ustapi, zleci¢ sprawdzenie
systemu autoryzowanemu technikowi
serwisowemu. Skontaktowac sie
z dystrybutorem lub autoryzowanym
serwisem.

0-21-0

Zotty

Zotty

Wykryto brak przeptywu gazu
podczas cigcia (wystgpita
nadmierna zmiana napiecia
tuku).

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
Kod usterki zniknie przy nastgpnym
uruchomieniu palnika, chyba Zze wystgpi stan
uniemozliwiajgcy uruchomienie palnika, np.
zatamanie lub zatkanie przewodu palnika. Nalezy
wykona¢ ponizsze czynnosci.
= Upewni¢ sie, ze dostepne jest prawidtowe
ci$nienie wlotowe gazu.
= Upewni¢ sig, ze zaden przewod gazu nie
jest zagiety ani zablokowany.
= Upewni¢ sie, ze przewdd palnika jest
szczelny. Upewnic¢ sie réwniez, ze nie jest
zagiety ani skrecony.
= Zamontowa¢ nowy wktad Hypertherm.

= W przypadku aplikacji zmechanizowanych
zablokowac kontroler wysokosci palnika.

140

810470PL

Podrecznik operatora Powermax65/85/105 SYNC




Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod lkona Diody LED

usterki | usterki usterek | Opis Rozwigzania
0-22-0 Brak zasilania gazem. Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
@ Kod usterki znika po podiaczeniu zasilania
Zotty gazem do zasilacza plazmy, chyba ze przewod
gazu jest zatkany. Nalezy wykona¢ ponizsze
czynnosci.

= Upewni¢ sieg, ze wejscie zasilania gazem
jest prawidtowo podtaczone do zasilacza
plazmy.

= Sprawdzi¢ wszystkie podfaczenia wejscia
zasilania gazem. Nalezy upewni¢ sig,
ze w przewodzie gazowym nie ma nic, co
blokowatoby przeptyw gazu. Upewni¢ sig,
ze nie ma wyciekdw ani luznych podtaczen.

Zotty

= Ponownie uruchomi¢ zasilacz plazmy.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-30-0

0-30-1

O

®

Zotty

Zotty

Palnik zablokowany
w potozeniu otwartym (TSO).

Dysza i komponenty elektrody
wewnatrz wkiadu Hypertherm
nie majg kontaktu po odbiorze
sygnatu aktywacji.

Palnik zablokowany

w potozeniu zamknigtym
(TSC).

Dysza i komponenty elektrody
wewnatrz wkiadu Hypertherm
nie oddzielajg sie od siebie
po odbiorze sygnatu
aktywacii.

Tego rodzaju kody usterek uniemozliwiaja
zapalenie tuku plazmowego. W niektorych
warunkach mozna ponownie odpali¢ palnik

i kontynuowac ciecie.

Jesli usterka wystapita po pierwszym
zatozeniu wkiadu i probie odpalenia palnika,
nalezy:

= Jesli wktad Hypertherm poluzowat sig lub
byt demontowany przy wtaczonym (ON)
zasilaczu plazmy, a przetacznik blokady
palnika znajdowat si¢ w zielonym potozeniu

.gotowosci do zaptonu” (), nalezy
ustawi¢ przetgcznik zasilania na zasilaczu
plazmy w potozeniu wytgczenia (OFF) (O),
rozwigzac¢ problem, a nastepnie ustawi¢
przetacznik zasilania na zasilaczu plazmy
w potozeniu wigczenia (ON) (I) w celu
usunigcia usterki.

= Sprawdzi¢ wkiad Hypertherm. Upewni¢ sig,
ze nie jest zuzyty ani uszkodzony. Zobacz
Objawy bliskiego konca okresu eksploatacji
wkfadu na stronie 107 oraz Konserwacja
wkfadu na stronie 180.

= Palnik reczny: Przesuna¢ przetacznik
blokady palnika w zétte potozenie
blokady (X), a nastepnie w zielone
potozenie ,gotowosci do zaptonu” ().
Zapali¢ palnik 1 raz, aby aktywowac
ostrzegawcze wydmuchy powietrza. Pozwoli
to usung¢ wszelkie zanieczyszczenia
nagromadzone wokot koncowki wktadu.

= Wyjac¢ wkiad i ostroznie nim potrzasnac,
aby usung¢ nagromadzone wewnatrz
zanieczyszczenia. Nagromadzone
zanieczyszczenia moga wywotywac usterki
0-30-0. Zwigkszona liczba usterek o kodzie
0-30-0 jest typowa oznaka zblizajagcego
sie konca okresu eksploatacji wktadu.

= Zamontowac¢ nowy wktad Hypertherm.

Jesli usterka wystapita podczas przeptywu
resztkowego lub podczas ciecia, nalezy:

= Sprawdzi¢ przewdd gazu. Zobacz
Sprawdzanie ci$nienia gazu na stronie 127
oraz Sprawdzanie jakosci gazu
na stronie 128.

= Sprawdzi¢ palnik pod katem uszkodzen
i problemow, ktére moga uniemozliwiaé
prawidtowy przeptyw gazu. Zobacz
Rozwigzywanie probleméw typowych dla
kodow usterki 0-30-0, ktére wystepuja
podczas przeptywu resztkowego na
stronie 151.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod lkona | Diody LED
usterki | usterki usterek | Opis Rozwigzania
0-32-0 E i @ System wykryt, ze dobiegt Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
konca okres eksploataciji Zamontowac¢ nowy wklad, aby usuna¢ usterke.
Zotty uzywanego wkfadu. = Jesli zasilacz plazmy zostanie ponownie
uruchomiony bez zmiany wkiadu, pojawi sie
kod usterki 0-32-1, przypominajgcy o koncu
okresu eksploatacji wktadu. Hypertherm
zdecydowanie zaleca zamontowanie
nowego wktadu. Zobacz Termin wymiany
wkiadu (kod usterki 0-32-n) na stronie 80.
Czerwony
0-32-1 @ Zamontowano zuzyty wktad, | Ten kod usterki nie powoduje zatrzymania
| Z ;]i3' w ktorym wczesniej wystapit | pracy systemu.
Zotty btad 0-32-0 i ktorego okres » Kod usterki 0-32-1 przypomina, ze dobiegt
eksploatacii juz sig skoriczyt. konca okres eksploatacji wktadu.
Hypertherm zdecydowanie zaleca
zamontowanie nowego wktadu. Zobacz
Termin wymiany wkfadu (kod usterki 0-32-n)
na stronie 80.
Miga
na zotto
0-40-0 @ Tranzystor bipolarny Usterki tego rodzaju wymuszajg zatrzymanie
z izolowang bramka pracy systemu. Nalezy wykona¢ ponizsze
P Zoty (PFC IGBT) i korekcja czynnosci. Z systemu mozna bedzie korzystac,
wspotczynnika wzmocnienia | gdy jego temperatura wewngtrzna ustabilizuje
jest zbyt zimny. sie w zakresie normalnej temperatury roboczej.
Dotyczy wylacznie Firma Hypertherm zaleca eksploatacje systemu
modeli CSA oraz modeli w temperaturach otoczenia od —10°C do 40°C.
Powermax105 SYNC = Prawdopodobnie doszto do przegrzania
] 230-400 V CE. systemu. Pozostawi¢ wigczony (ON)
0-40-1 Zotty Tranzystor IGBT modulu PFC zasilggz plazmy i pozwollié, aby wentylatc?r
(PFC IGBT) podwyzszajacy zmniejszyt temperature jego ko.mpor?entow
o wewnetrznych. Zobacz Zapobieganie
napiecie jest zbyt goracy. . .
przegrzaniu na stronie 81.
Dotyczy wytacznie o .
modeli CSA oraz modeli ) Upe\fvnlc 51, 26 przep’fyyv powietrza .
Powermax105 SYNG wokot zasilacza plazmy jest wystarczajacy.
230-400 V CE. = Upewni¢ sig, ze obudowa zasilacza plazmy
jest zainstalowana tak, ze szczeliny znajdujg
0-40-2 ?I'ranzystor. IGBT inwertora sie przed wentylatorem.
jest byt zimny. = Temperatura systemu moze byc¢ zbyt
0-40-3 Tranzystor IGBT inwertora niska i uniemozliwia¢ jego wigczenie. Jesli

jest zbyt goracy.

temperatura we wnetrzu zasilacza plazmy
jest bliska —30°C, nalezy go przestawi¢
w cieplejsze miejsce.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-50-0

Z

®

Zotty

Zotty

Wktad jest wylgczony, palnik
zostat odtaczony lub
przetacznik palnika znajdowat
sig w z6ftym potozeniu
blokady (X) podczas restartu.

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
Nalezy wykona¢ ponizsze czynno$ci.

= Ten kod usterki jest wyswietlany podczas
restartu, gdy przetagcznik blokady palnika
znajduje sig w zéttym potozeniu blokady (X).
Przesuna¢ przetacznik blokady palnika
w zielone pofozenie ,gotowosci do

zaptonu” ("), aby kontynuowa¢. Zobacz
kod usterki 0-50-1 ponizej.

= Ten kod usterki jest wyswietlany rowniez,
gdy palnik jest odtaczony po wigczeniu
zasilacza plazmowego — pozycja ON (I).
Ponownie podigczy¢ palnik do zasilacza
plazmy. Wykona¢ szybki restart.

= Ten kod usterki jest wyswietlany réwniez
wtedy, gdy wktad nie jest zainstalowany
prawidtowo. Nalezy wyja¢ wkiad
Hypertherm i zainstalowa¢ go prawidtowo.

= Palnik zmechanizowany: Ten kod usterki
jest wyswietlany, gdy wkiad zostaje wyjety
bez uprzedniego ustawienia przetacznika
zasilania w potozeniu wylgczenia (OFF) (O)
lub bez przesunigcia przetgcznika blokady
palnika do zéttego potozenia
zablokowania (X). Nalezy zablokowa¢
i odblokowac¢ palnik lub wykona¢ szybeki
restart.

= Maty palnik zmechanizowany: Ten kod
usterki moze zosta¢ wyswietlony po zmianie
wkiadu, gdy przetgcznik zasilania na
zasilaczu plazmy byt ustawiony w pofozeniu
wiaczenia (ON) (I). Wykona¢ szybki restart.

= Jesli wktad Hypertherm jest w dobrym
stanie i jest prawidiowo zamontowany,
prawdopodobnie uszkodzeniu ulegt palnik.
Skontaktowa¢ sig z dystrybutorem lub
autoryzowanym serwisem.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

Ikona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-50-1

Z

®

Zotty

Zotty

Przetacznik blokady palnika
znajduje sig w zottym
potozeniu blokady (X).

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci. Restart nie
jest konieczny.

Palnik reczny: Przesuna¢ przetacznik
blokady palnika w zielone pofozenie

,gotowosci do zaptonu” (). Zapali¢
palnik 1 raz, aby aktywowac ostrzegawcze
wydmuchy powietrza. Ponownie zapali¢
palnik, aby aktywowac tuk plazmowy.
Zobacz strona 68.

Palnik zmechanizowany: Przesung¢
przetacznik blokady palnika w zielone
potozenie ,gotowosci do zaptonu” ().
Zapali¢ palnik, aby aktywowaé fuk
plazmowy.

Maty palnik zmechanizowany: Ten kod
usterki nie ma zastosowania do matego
palnika zmechanizowanego.

0-50-2

brak

Zotty

Przetacznik blokady palnika
znajduje sie w zielonym
potozeniu ,gotowosci

do zaptonu” (), ale palnik
nie jest gotowy do zapalenia.

Ten kod usterki wskazuje na stan, w ktérym
konieczne jest wykonanie dodatkowego kroku
przed skorzystaniem z palnika recznego,

aby palnik rgczny byt w stanie wytworzy¢

tuk plazmowy.

Po przesunigciu przetacznika blokady
palnika w zielone potozenie ,gotowosci

do zaptonu” (") kod usterki zmienia sig
z 0-50-1 na 0-50-2, a ikona {@ gasnie.

Palnik reczny: Zapali¢ palnik 1 raz, aby
aktywowac ostrzegawcze wydmuchy
powietrza. Kod usterki 0-50-2 gasnie,

a dioda LED na palniku recznym zmienia
kolor z zéttego na zielony. Palnik jest teraz
gotowy do zapalenia tuku plazmowego.

Palnik zmechanizowany: Kod usterki
0-50-2 jest wyswietlany przez okoto

1 sekundg, a nastepnie znika. Zapali¢
palnik, aby aktywowac tuk plazmowy.
Brak ostrzegawczych wydmuchow
powietrza. Jesli kod usterki 0-50-2 nie
gasdnie, nalezy wysta¢ sygnat STOP

z systemu CNC, aby skasowac bfad.
Malty palnik zmechanizowany: Ten kod

usterki nie ma zastosowania do matego
palnika zmechanizowanego.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-50-3

brak

Zotty

System odczytuje dane
z wktadu.

Kod usterki szybko miga podczas odczytywania
przez system danych konfiguracji z wkiadu.
Poczeka¢, az kod usterki zniknie samoczynnie.

= System nie rozpocznie ciecia, az kod
usterki nie zniknie.

= Ten kod usterki moze by¢ wyswietlany az
przez 6 sekund, jesli szum elektryczny
powoduje zaktocenia w przesytaniu danych.

= Jesli system nie bedzie mogt odczytac
danych z wktadu, zostanie wyswietlony inny
kod usterki.

= Palnik reczny: Zwykle po zniknieciu kodu
0-50-3 zostanie wyswietlony kod usterki
0-50-2. Zapali¢ palnik 1 raz, aby
aktywowac ostrzegawcze wydmuchy
powietrza. Kod usterki 0-50-2 znika. Palnik
jest teraz gotowy do zapalenia tuku
plazmowego.

0-51-0

Zotty

Zotty

Zasilacz plazmy odbierat
sygnat rozpoczecia ciecia

w chwili, gdy przetgcznik
zasilania byt w potozeniu
wigczenia (ON) (I).

W przypadku palnika
zmechanizowanego stan ten
jest niekiedy nazywany
,zablokowanym wigczeniem”.

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.

Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci. Wymagany

jest szybki restart.

= Palnik reczny: Spust palnika byt nacisniety

w potozeniu ,zapton” w chwili ustawienia
przetacznika zasilania na zasilaczu plazmy
w potozeniu wigczenia (ON) (1). Nalezy
zwolni¢ spust i wykonaé szybki restart
zasilacza plazmy.

= Palnik zmechanizowany: Zasilacz
plazmy odbierat sygnat startu w chwili,
gdy przefacznik zasilania byt w potozeniu
wiaczenia (ON) (1). Nalezy wytaczy¢ sygnat
startu i wykona¢ szybki restart zasilacza
plazmy.

0-52-0

Zotty

Zotty

Palnik nie jest podtaczony.

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci. Wymagany
jest szybki restart.
= Upewnic sig, ze przewdd palnika jest
prawidtowo podtgczony do gniazda
FastConnect z przodu zasilacza plazmy.
Wykona¢ szybki restart.

= Odtaczenie palnika przy ustawieniu
przetacznika zasilacza plazmowego
w pozycji ON (1) skutkuje wyswietleniem
sie kodu usterki 0-52-0.

= Odtgczenie palnika przy ustawieniu
przetacznika zasilacza plazmowego
w pozycji OFF (O) skutkuje wyswietleniem
sie kodu usterki 0-50-0 podczas kolejnego
wigczenia zasilacza plazmy — pozycja
ON (I).
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-60-0

\/\
AC

®

Zotty

Zotty

Nastgpita utrata fazy napiecia
wejécia pradu zmiennego
(AC).

Dotyczy to tylko

modeli CE i modeli
Powermax105 SYNC CSA.

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci. Wymagany
jest zimny restart.
= Zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi
sprawdzenie wszystkich faz wejsciowych
i bezpiecznikow / wytacznikow obwodu pod
wzgledem prawidtowego napiecia zrodta
zasilania i zasilacza plazmy.
= Jesli ma to zastosowanie, odigczy¢ system
od generatora mocy lub wigczy¢ funkcje
trybu generatora. Zobacz Rozwigzywanie
problemow zwigzanych z zasilaniem
generatorami na stronie 151,

0-60-1

AC

Zotty

Zotty

Napiecie wejscia pradu
zmiennego (AC) jest
zbyt niskie.

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci. Wymagany
jest zimny restart.
= Wejsciowe napiecie zasilania jest zbyt
niskie (wigcej niz 15% ponizej napigcia
znamionowego). Zleci¢ sprawdzenie
linii zasilania i zwigkszenie napigcia
wykwalifikowanemu elektrykowi.
Zobacz strona 22 oraz strona 40.

= Jesli ma to zastosowanie, odigczy¢ system
od generatora mocy lub wigczy¢ funkcje
trybu generatora. Zobacz Rozwigzywanie
problemow zwigzanych z zasilaniem
generatorami na stronie 151,

0-60-2

AC

Zotty

Zotty

Napiecie wejscia pradu
zmiennego (AC) jest
zbyt wysokie.

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci. Wymagany
jest zimny restart.

* Wejsciowe napiecie zasilania jest zbyt
wysokie (wigcej niz 10% powyzej napigcia
znamionowego). Zleci¢ sprawdzenie
linii zasilania i zmniejszenie napigcia
wykwalifikowanemu elektrykowi.

Zobacz strona 22 oraz strona 40.

= Jesli ma to zastosowanie, odfgczy¢ system
od generatora mocy lub wigczy¢ funkcje
trybu generatora. Zobacz Rozwigzywanie
problemow zwigzanych z zasilaniem
generatorami na stronie 151.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-61-0

O

®

Zotty

Zotty

Wejscie pradu zmiennego
(AC) nie jest stabilne.
Wytaczy¢ system.

Kod usterki wymusit zatrzymanie pracy systemu.
Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci. Wymagany
jest zimny restart.
= Prad z linii zasilajacej jest niestabilny.
Whytaczy¢ zasilanie systemu i usung¢
problem z rezonansem linii przed
kontynuacjg pracy.
= Jesli to mozliwe, podtgczy¢ system
do innego zrédta pradu zmiennego (AC).
= Upewni¢ sie, ze zasilacz plazmy nie
jest uzywany z przetwornica fazowa.
= Jesli ma to zastosowanie, odigczy¢ system
od generatora mocy lub wigczy¢ funkcje
trybu generatora. Zobacz Rozwigzywanie
problemow zwigzanych z zasilaniem
generatorami na stronie 151,

0-98-0

DSF

Zotty

Zotty

Wystapit problem
komunikacji wewngtrzne;j
migdzy ptytkq PCB
wyswietlacza LCD / modutu
sterowania a ptytkg PCB
cyfrowego procesora
sygnatowego.

Ten kod usterki nie powoduje zatrzymania pracy
systemu. Mozna kontynuowac¢ cigcie, ale firma
Hypertherm zaleca, aby najpierw znalez¢
przyczyne usterki, poniewaz elementy sterujace
na panelu przednim beda niedostepne. Nalezy
wykona¢ ponizsze czynnosci:
= Ustawic¢ przetacznik zasilania zasilacza
plazmy w potozeniu wytaczenia (OFF) (O).
Poczekac, az zgasng wszystkie diody LED
natezenia pradu na palniku recznym
SmartSYNC. (Ewentualnie odczekaé okoto
1 minute). Ustawi¢ przetgcznik zasilania
w potozeniu wigczenia (ON) (1).
= Jesli problem sig powtarza, odpowiednio
przeszkolony technik serwisowy musi
otworzy¢ obudowe zasilacza plazmy
i sprawdzi¢ kabel wstazkowy (réwnolegty)
miedzy ptytka PCB wyswietlacza LCD
/ modutu sterowania a ptytkag PCB
cyfrowego procesora sygnatowego (DSP).
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod lkona Diody LED
usterki | usterki usterek | Opis Rozwigzania
0-98-1 | (—= Brak komunikacji radiowej Ten kod usterki nie powoduje zatrzymania pracy
oy miedzy wktadem a palnikiem. |systemu. Firma Hypertherm zaleca, aby wykona¢
@ nastepujace czynnos$ci.

Zotty

Wystapienie tej usterki oznacza, ze wktad
Hypertherm nie wysyta danych do systemu,
a system nie otrzymuje informacji o wktadzie.
Problem moze dotyczy¢ wktadu Hypertherm
lub palnika SmartSYNC.

Mozna kontynuowa¢ ciecie lub Ztobienie,
ale prad wyjsciowy (A) oraz tryb pracy nalezy
ustawié recznie.

Wkiad:

= Nalezy sprawdzi¢, czy wktad Hypertherm
jest prawidtowo zamontowany.
= Upewnic sig, ze zielony
pierscien wewnatrz
wkiadu nie jest
uszkodzony.

= Korzystajac
z opcjonalnego
czytnika wktadow
Hypertherm (528083), wykonac test,
aby sprawdzi¢, czy czytnik moze pobrac
dane z wktadu.

= Zamontowa¢ nowy wkiad Hypertherm.

Palnik:

= Jesli zamontowanie nowego wktadu
Hypertherm nie spowoduje usunigcia
usterki, prawdopodobnie uszkodzony jest
jeden z komponentow palnika SmartSYNC.
Nalezy zleci¢ sprawdzenie palnika
odpowiednio przeszkolonemu technikowi
serwisowemu. Skontaktowac sie
z dystrybutorem lub autoryzowanym
serwisem.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Kod
usterki

lkona
usterki

Diody LED
usterek

Opis

Rozwigzania

0-98-2

Miga
na zétto

Brak komunikacji migdzy
palnikiem a zasilaczem
plazmy.

Ten kod usterki nie powoduje zatrzymania pracy
systemu. Firma Hypertherm zaleca, aby wykona¢
nastgpujace czynnosci.

Wystapienie tej usterki oznacza, ze palnik
SmartSYNC nie wysyta danych do zasilacza
plazmy, a system nie otrzymuje informacji

o wktadzie Hypertherm. Problem moze dotyczyc¢
palnika lub zasilacza plazmy. Nalezy zleci¢
zidentyfikowanie zrédta usterki i naprawe
uszkodzonego komponentu odpowiednio
przeszkolonemu technikowi serwisowemu.
Skontaktowaé sig z dystrybutorem lub
autoryzowanym serwisem.

Mozna kontynuowac ciecie lub Ztobienie,
ale prad wyjsciowy (A) oraz tryb pracy
nalezy ustawi¢ recznie.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Usterki komponentow wewnetrznych (1-nn-n, 2-nn-n, 3-nn-n)

Kody usterek w formatach 1-nn-n, 2-nn-n oraz 3-nn-n $wiadczg o mozliwym uszkodzeniu
komponentow wewnatrz zasilacza plazmy. Te usterki sg wyswietlane na ekranie dziennika btedow

zasilacza.
Kod lkona Diody LED
usterki | usterki usterek | Opis Rozwigzania
1-nn-n @ Wystapit powazny btad. Usterki tego rodzaju wymuszajg zatrzymanie
2-nn-n pracy systemu. Nalezy wykonaé¢ ponizsze
3-nn-n Zotty czynnosci.

Wykona¢ zimny restart. W pewnych
przypadkach usterke mozna usuna¢ poprzez
ponowne uruchomienie.

= Jesli ponowne uruchomienie zasilacza
plazmy nie powoduje usuniecia usterki,
nalezy zleci¢ naprawe systemu
odpowiednio przeszkolonemu technikowi
serwisowemu. Skontaktowac sie
z dystrybutorem lub autoryzowanym
serwisem.

Czerwony

Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z zasilaniem generatorami

W razie awarii generatora podczas pracy moze sie okazac, ze szybki restart nie zawsze
powoduje usunigcie usterki. Zamiast tego nalezy wtedy ustawi¢ przetgcznik zasilania
na zasilaczu plazmy w potozeniu wytgczenia (OFF) (O) i odczekac okoto 1 minute przed
ponownym ustawieniem przetgcznika zasilania w pozycji wtgczenia (ON) (1).

Problemy z linig napigcia zasilania (kody usterek 0-13-0, 0-60-n oraz 0-61-0) moga
wystepowac czesciej w przypadku niektorych generatorow. Jesli kody usterek sg stale
obecne, mozna tymczasowo wigczy¢ ustawienie GEN. To ustawienie znajduje sie na ekranie
konfiguracji funkcji (FEATURE CONFIG). Hypertherm zaleca, aby to ustawienie byto
zmieniane wylgcznie przez doswiadczonych operatoréw. Zmniejsza ono czutos¢
systemu na zmiany pradu i napigcia wejéciowego linii zasilajgcej. Zobacz strona 156.

a Jesli generator nie jest uzywany, nalezy upewnic sie, ze pole GEN jest wylaczone.

Jesli nadal wystepuija problemy z linig napiecia zasilania, nalezy odtgczy¢ zasilacz plazmy
od generatora i podigczy¢ go do gniazdka sieciowego o odpowiedniej mocy.

0 Informacje o specyfikacji generatora zawiera dokument strona 50.

Rozwigzywanie probleméw typowych dla kodow usterki 0-30-0, ktore wystepuja podczas
przeplywu resztkowego

Sygnat startu podczas przeptywu resztkowego powoduje szybki spadek pozostatego ci$nienia
powietrza w przewodzie palnika. Jesli cisnienie nie spadnie wystarczajgco szybko, elektroda moze
nie powrdci¢ do pozycji zamknietej w odpowiednim czasie, aby wytworzy¢ tuk pilota. Wyswietla sie
kod btedu 0-30-0.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Jesli proba odpalenia palnika podczas przeptywu resztkowego skutkuje kodem usterki 0-30-0,
nalezy: Po kazdym kroku sprébowaé ponownie odpali¢ palnik.

1. Zresetowac¢ palnik.

Przesung¢ przetacznik blokady palnika w potozenie blokady (LOCK), a nastepnie ponownie

w potozenie ,gotowosci do zaptonu”.

2. Zamontowac inny wkiad.

Zobacz Instalacja wktadu na stronie 66.

3. Przeprowadzi¢ inspekcje przewodu palnika.

Jesli przewod palnika utozony jest w szynie prowadniczej,
przewod nalezy wyjac.

Czy przewodd palnika jest gdzies zatamany lub zagigty? Nie
wolno mocno zagina¢ przewodu palnika — promien zagiecia
przewodu nie moze by¢ mniejszy niz 76 mm.

Czy opaski kablowe wokot przewodu palnika nie sg zbyt
ciasne?

Czy wystepuja objawy nieszczelnosci gazowej?

4. Przeprowadzi¢ test cisnienia gazu.

5. Przeprowadzi¢ kontrole ciggtosci przewodu palnika z zainstalowanym wktadem.

. Wykonac¢ test ciggtosci obwodu migdzy

. Wykonac¢ test cigglosci obwodu miedzy

Zobacz Uruchamianie testu gazu na stronie 154.

/

76 mm

Zobacz Wymagania dotyczace cisnienia gazu wlotowego (podczas przeptywu gazu)

na stronie 57.

Upewni¢ sie, ze wkiad jest prawidiowo
zatozony na palniku, a palnik nie jest
podtaczony do gniazda zasilacza plazmy.

stykiem nr 1 w zigczu palnika a dysza
wktadu.

stykiem nr 2 w ztaczu palnika a dysza
wkiadu.

Czy ciggtos¢ obwodu jest na obu stykach?

o Jesli tak, to problem moze dotyczyc
zasilacza plazmy, a nie palnika.
Skontaktowac sie z dystrybutorem lub
autoryzowanym serwisem.

a Jeslinie, to mozliwe, ze potrzebny jest nowy przewdd palnika.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Sprawdzanie ostatnich kodow usterek (ekran dziennika bledéw zasilacza)

Na ekranie dziennika btedow zasilacza (POWER SUPPLY LOG) mozna zobaczy¢ 10 ostatnich
usterek komponentu wewngtrznego, ktore wystapity w zasilaczu plazmy. To ekran serwisowy,
ktory pomaga rozpozna¢ mozliwe uszkodzenie komponentéw wewnatrz zasilacza plazmy.

Na tym ekranie nie sg wyswietlane kody usterek dotyczace dziatania zasilacza plazmy (0-nn-n).

3
1. Wybraé ikone ¥=& na ekranie menu gtéwnego.

—. 1
2. Wybraé ikone , aby przejé¢ do ekranu POWER SUPPLY LOG.

3. Do poruszania si¢ po liscie ikon stuzy pokretto regulacji.

= 1 c

A .
aliml 1SYSTEM

I = | &’

=] —. 1| ———=a~¢
M= g~
3 ‘
DSFy 2
LSk
EE FOWER SUPPLY EHG
B BE:08:08 - 0-@
1 BiE : EIE : E—EE—E
c HE: B8 : 88 8—-aE-0
3 HE: 0@ : 18 8-0E-6
o BHE: @3 : 88 B—EE-6
5 BHE: B8 : 08 8—-0E-6

# — W tym polu jest wyswietlana lista kodéw usterek o numerach 0—9. Najnowsze usterki
sa wyswietlane jako pierwsze.

XT = To pole informuje 0 momencie wystapienia btedu. Ta warto$¢ to znacznik czasu, wyrazony
w godzinach (HH), minutach (MM) i sekundach (SS): HH:MM:SS. Ta wartos¢ jest zwigzana
z polem XT na ekranie danych zasilacza (POWER SUPPLY DATA). Zobacz strona 165.
Znacznik czasu informuje, kiedy wystgpit btagd w odniesieniu do skumulowanego czasu
transferu tuku tego zasilacza plazmy.

FAULT — W tym polu jest wyswietlany numer kodu usterki, ktéry identyfikuje poszczegdlne usterki.
Jego format to N-nn-n. Zobacz strona 133.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Uruchamianie testu gazu

Aby upewni¢ sig, ze cisnienie wyjsciowe palnika jest wystarczajace, nalezy przeprowadzi¢

test gazu.

& OSTRZEZENIE

RYZYKO POPARZEN | SKALECZEN

Podczas testu gazu nie wolno kierowa¢ palnika w swojg strone. Nalezy zawsze trzymaé rece, ubranie
i przedmioty z dala od koncowki palnika. Palnika nie wolno nigdy kierowa¢ w swojg strong ani w strone
innych osob.

Rozpoczynanie i zatrzymywanie testu gazu w trybie automatycznej regulacji ci$nienia gazu

1.

2.

Ustawi¢ przetgcznik palnika SmartSYNC w zielonym potozeniu ,gotowosci do zaptonu” (v).

Palniki reczne: Zapali¢ palnik 1 raz, aby aktywowac ostrzegawcze wydmuchy powietrza.

Upewnic sie, ze wybrany tryb pracy
odpowiada weryfikowanemu
procesowi: tryb ciecia, tryb Ztobienia
lub tryb ciecia materiatu
perforowanego.

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk trybu
pracy przez 2 sekundy, az pojawi sie
ekran testu gazu.

Gdy zasilacz plazmy pracuje w trybie
testu gazu, gaz wyptywa z palnika
w sposob ciagly.

N
[ES, e -
o m:EgA ©+ ( )/
\. "
= \
2
© @ =

Nacisng¢ i trzymac¢ przez 2 sekundy.

. Na ekranie testu gazu porownac rzeczywiste wyjsciowe cisnienie gazu zasilacza plazmy @

do cisnienia gazu ustawionego przez system @ w celu dopasowania do typu zainstalowanego

wkiadu i palnika.

Aby system dziatat optymalnie, wartos¢ cisnienia gazu wyjsciowego @ nie moze by¢ nizsza niz
warto$¢ docelowa cignienia gazu systemu @ o wiecej niz nastepujgce wartosci:

o Tryb ciecia przy 105 A: —0,3 bara (=5 psi)
o Tryb ciecia przy 85 A: —0,3 bara (-4 psi)
o Tryb ciecia przy 65 A: —0,2 bara (-3 psi)
o Tryb ciecia przy 45 A: 0,1 bara (-2 psi)
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

o Tryb ztobienia przy 45—-105 A: —0,1 bara (-2 psi)

185 (7) 5, 2 BAR
== 75P51
/5. 2B4R

b 79PSI

—o
—o

6. Nacisna¢ przycisk trybu pracy, aby zatrzymac test gazu i wroci¢ do ekranu stanu. Gaz przestanie
wyplywac z palnika.

7. Jesli cisnienie wyjsciowe gazu byto zbyt niskie w punkcie 5, nalezy sprawdzi¢ ci$nienie wlotu
ze zrodta zasilania gazem. Aby uzyskac¢ informacje o wymaganiach dotyczacych cisnienia
wlotowego, zobacz Zrédto zasilania gazem na stronie 54.

Mozliwe jest rowniez, ze regulator elektroniczny zaworu elektromagnetycznego musi zostaé
wymieniony przez wykwalifikowanego serwisanta. Skontaktowac sig z dystrybutorem lub
autoryzowanym serwisem.

Uruchamianie testu gazu w trybie recznej regulacji ciSnienia gazu

Jesliw momencie rozpoczecia testu gazu zasilacz plazmy pracuje w trybie recznej regulacji cidnienia
gazu, na ekranie testu gazu jest widoczne rzeczywiste wyjsciowe ciénienie gazu zasilacza plazmy @
oraz recznie ustawione cisnienie gazu @.

185( 706, 2B4R | —
— JhPSI

Eﬁ.zﬁﬂﬂ —
i 75P51Y) —

—o0
—o

Recznie ustawione cisnienie gazu mozna podczas testu gazu zmieni¢ pokrettem regulacyjnym.

Aby zmieni¢ tryb recznej regulacji cisnienia gazu na automatyczng lub odwrotnie, podczas testu

gazu mozna nacisngé przycisk o).
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Modyfikacja ustawien systemu na ekranie konfiguraciji funkcji

Na ekranie konfiguracji funkcji (FEATURE CONFIG) mozna zmieni¢ ustawienia systemu. Zalecamy,
aby wartosci domysine w tych polach zmieniali wytgcznie doswiadczeni operatorzy.

Zmiana wartosci domyslinej jednego z tych pol spowoduje wyswietlenie ikony =
konfiguracji innej niz domysina na ekranie stanu (z prawej strony). q[ir;l

Domyslnie ten ekran jest zablokowany. Aby zmieni¢ jakiekolwiek ustawienia na tym

ekranie, nalezy najpierw go odblokowa¢ za pomocg ikony "i.
1. Nacisng¢ i przytrzymac ikone przez 2 sekundy, aby przej$¢ do ekranu menu gtéwnego.

4
2. Wybrac¢ ikone 'a' na ekranie menu gtéwnego.

B 3
3. Wybranie ikony '\”_"J umozliwia przejscie do ekranu FEATURE CONFIG
(konfiguracji funkgcii).

4. Obroci¢ pokretto regulacji, aby przej$¢ do pola fg .
5. Nacisna¢ ikone , aby wybrac pole .
6. Obroci¢ pokretto regulaciji, aby odblokowa¢ pole "iq: g : ] -

1. Nacisngc¢ ikone , aby zastosowa¢ odblokowanie ustawienia.

8. Obracic¢ pokretto regulacii, aby przej$¢ do innego pola na ekranie.

9. Nacisng¢ ikong , aby wybrac pole.

10. Obroci¢ pokretto regulacyjne, aby zmieni¢ warto$¢ wybranego pola.

11. Nacisna¢ ikone , aby zachowa¢ nowa wartosc.
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=l

1 =
A A .
aliml ISYSTEN

= | 1

(W [CHC

4 1 3
=  FEATUEE COMFIG
1.UPL:EQ | 5.7 B-SMART
2. .EOL:EA
3.GFL:E4
4. GEM:
B.%:0

UPL - Wiacza lub wytacza funkcje wykrywania niskiego cisnienia gazu. Po wytagczeniu tego pola

system nie bedzie pokazywa¢ kodu usterki 0-20-0. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat
kodow usterek, zobacz strona 133. To pole jest domysinie wigczone.

Hypertherm zaleca, aby to pole byto wigczone. Mozna je jednak wytaczy¢, jesli cisnienie gazu
wlotowego w miejscu pracy nie jest stabilne lub jesli jest na tyle niskie, ze czesto pojawiaja
sie usterki 0-20-0.

Whytaczenie tego pola moze skutkowac obnizeniem jakosci ciecia i trwatosci wkiadu.
Zbyt niskie cisnienie wejsciowe gazu moze skutkowac¢ uszkodzeniem palnika i wktadu.

EOL - Wigcza lub wytgcza funkcje wykrywania konca okresu eksploatacji (EOL, end-of-life) wktadu

Hypertherm. Po wytaczeniu tego pola system nie bedzie juz pokazywac¢ kodow usterek
0-32-0i 0-32-1, gdy wykryje koniec okresu eksploatacji wktadu. Zobacz strona 80.

To pole jest domysinie wigczone. System wytacza jednak tymczasowo te funkcje w kazde;
z ponizszych sytuacji:

a Zamontowany jest wkiad do ciecia recznego FineCut.

O Prad wyjsciowy ustawiony jest ponizej 40 A dla dowolnego wktadu Hypertherm.

GFL — Nie nalezy uzywac¢ tego ustawienia. Jest zarezerwowane do przysziego rozwoju.

GEN - Wiacza lub wytgcza funkcje trybu generatora. Po wigczeniu tego pola system zmniejsza

czuto$¢ na zmiany natezenia pradu i napiecia z linii zasilajgcej, ktére mogg wywotywac usterki.
Zobacz strona 151. Takie zmiany mocy wejsciowej sa powszechne w przypadku niektérych
generatorow. To pole jest domysinie wytgczone.

Hypertherm zaleca wytgczenie tego pola. Wigczenie tego pola moze zwiekszyé ryzyko
przegrzania zasilacza plazmy.

Nalezy sig upewni¢, ze gdy generator nie jest uzywany, to pole jest wylaczone.
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F — Wiacza lub wytacza funkcje danych wktadu Hypertherm oraz wykrywania danych

SmartSYNC. Ta funkcja jest nazywana trybem inteligentnym. Pole zawiera nastgpujace
ustawienia:

O O0-SMART = Tryb inteligentny. Jest to ustawienie domysine.

o 1-TORCH = Tryb palnika. Nie nalezy uzywa¢ tego ustawienia. Jest zarezerwowane
do przysztego rozwoju.

a 2-BASIC = Tryb podstawowy.

Hypertherm zaleca korzystanie wyfacznie z trybu inteligentnego. Zobacz Tryb inteligentny
a tryb podstawowy na stronie 158.

Tryb inteligentny a tryb podstawowy

System jest domysinie ustawiony na tryb inteligentny. Hypertherm zaleca utrzymanie systemu
w trybie inteligentnym. Jednak operatorzy o duzym dos$wiadczeniu moga korzystac z trybu
podstawowego, gdyz moze sig przyda¢ podczas rozwigzywania problemow. Aby przejsc

do trybu podstawowego, w polu == nalezy ustawi¢ wartos¢ BASIC. Zobacz strona 156.

Jesli zostanie przerwana komunikacja miedzy zasilaczem plazmy a wkiadem lub palnikiem, system
zacznie dziata¢ tak, jakby byt w trybie podstawowym, niezaleznie od ustawienia w polu E=—.

Tryb inteligentny

Gdy system jest ustawiony na tryb inteligentny, a na palniku SmartSYNC jest zamontowany wkfad
Hypertherm, system wykonuje wiele czynnosci automatycznie:

m  Ustawia tryb pracy i prad wyjsciowy (A) na wartosci odpowiednie do wktadu Hypertherm.
Na przykiad po zainstalowaniu wktadu do Ztobienia 65 A system automatycznie ustawia tryb
pracy na tryb Zlobienia, a natezenie — na 65 A.

m  Rejestruje dane uzytkowania wktadu Hypertherm i zasilacza plazmy. Informacje dotyczace
wktadu mozna zobaczy¢ na ekranie CARTRIDGE DATA. Zobacz strona 77. Dane zasilacza
plazmy mozna zobaczy¢ na ekranie POWER SUPPLY DATA. Zobacz strona 165.

m  Ustawia ci$nienie gazu na wartoséci odpowiadajace palnikowi i wktadowi Hypertherm.

Gdy system jest ustawiony na tryb inteligentny, a na palniku

SmartSYNC jest zamontowany wkiad Hypertherm, na 165 [
ekranie stanu jest widoczna ikona procesu systemowego
(po prawe;j).
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Tryb podstawowy

Gdy system dziata w trybie podstawowym, nie ustawia automatycznie trybu pracy ani pradu
wyjsciowego (A). Nalezy recznie skonfigurowac te ustawienia.

Gdy system jest ustawiony na tryb podstawowy, na ekranie stanu
wyswietlana jest ikona konfiguracji niestandardowej (po prawej)
Przywracanie systemu do domyslnych ustawien fabrycznych

Zachowanie systemu zmienia sie w nastepujacy sposoéb:

System nie rejestruje danych wkifadu dotyczacych tuku pilota ani transferu tuku. System nie
rejestruje tez niektérych danych na temat zasilacza plazmy.

Funkcja wykrywania korica okresu eksploatacji wktadu jest wytgczona, gdy prad
wyjsciowy (A) ustawiony jest ponizej 55 A dla kazdego typu wktadu Hypertherm.

Dioda LED usterki na palniku rgcznym miga na zétto, gdy system jest ustawiony na tryb
podstawowy.

Przycisk regulacji natezenia na palniku rgcznym nie zmienia warto$ci natezenia pradu,
gdy system jest ustawiony na tryb podstawowy.

Przed wyjeciem wkiadu lub przestawieniem przetgcznika blokady palnika w zottg pozycje
,LOCK" nalezy ustawi¢ zasilacz plazmy w pozycji OFF (O). W przeciwnym razie wys$wietli
sie kod usterki 0-50-0 i nie nastapi zapton palnika.

Aby zainstalowa¢ lub wymieni¢ wktad SYNC w podstawowym trybie pracy lub skasowaé¢
bfad 0-50-0, nalezy:

0 Ustawi¢ przetgcznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytgczenia OFF (O).
0 Zamontowac wkiad.

O Przesuna¢ spust w zielone potozenie ,gotowosci do zaptonu”.

a

Ustawic przetgcznik zasilania w potozeniu wigczenia (ON) ().
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Przywracanie domys$inych ustawiei fabrycznych systemu

Aby przywréci¢ domysine ustawienia fabryczne zasilacza plazmy, nalezy wykona¢ ponizsze
czynnosci. Mozna je wykona¢ na wszystkich ekranach.

1. Jednoczesnie nacisna¢ i trzymac

ikony O( %) i przez okoto FACTORY

2 sekundy do momentu pojawienia sie RESET 7
monitu o potwierdzenie przywrocenia
domyslInych ustawien fabrycznych

FACTORY RESET? (Przywracanie [ ' fEs ]
ustawien fabrycznych?).

2. Obrécic pokretto regulacji, aby przejsé

do ikony [IE*MEEEN, a nastepnie nacisna¢ FACTORY
, aby ja wybra¢. Zostang RESET *
przywrécone nastepujace fabryczne

ustawienia domyslne systemu: [:H:I:ar'li:e 1]

W polach jasnosci, kontrastu
i interfejsu CNC zostang przywrocone
ustawienia domysine.

We wszystkich polach na ekranie konfiguracji funkcji (FEATURE CONFIG) zostang
przywrocone ustawienia domysine.

Ikona konfiguraciji innej niz domyslina (po prawej) nie bedzie juz widoczna =
na ekranie stanu. ﬁ!}_r‘.'l
Jesli na palniku SmartSYNC jest zamontowany wktad Hypertherm,

na ekranie stanu pojawi sie ikona procesu systemowego (po prawe;). 185 [

Zostang przywrocone fabryczne ustawienia domysine wkiadu
zainstalowanego na palniku. Te ustawienia dotyczg pradu wyjsciowego (A) i trybu pracy.

160
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Informacje o systemie

Z ekrandw menu mozna przejs¢ do nastepujacych ekrandéw serwisowych, ktére zawierajg informacje
o zasilaczu plazmy, palniku i wktadzie:

m  Ekran danych wkiadu na stronie 163

m  Ekran danych zasilacza na stronie 165

m  Ekran historii wktadu na stronie 167

m  Ekran informacyjny ptytki PCB wyswietlacza LCD / modutu sterowania na stronie 168

m  Ekran informacyjny ptytki PCB cyfrowego procesora sygnatowego / plytki
PCB modutu zasilania na stronie 169

m  Ekran informacyjny ptytki PCB palnika na stronie 170
m Ekran danych czestotliwosci radiowej (RF) na stronie 171
m  Ekran transferu licznikbéw cigcia na stronie 172
m  Ekran ustawien interfejsu systemu CNC na stronie 173
Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat koddw usterek, zobacz

Sprawdzanie ostatnich kodéw usterek (ekran dziennika btedow zasilacza)
na stronie 153.

1. Aby przej$¢ do ekranu menu gtéwnego, nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk
przez 2 sekundy.

2. Obroci¢ pokretto regulacji, aby przejs¢ do ikony na ekranie.

3. Nacisna¢ przycisk , aby wybra¢ ikone.

=] 1 c

A -
aliml IsvSTEM
s—2 £

1 Dane wkiadu i zasilacza plazmy — Ta ikona pozwala przej$¢ do danych uzytkowania
i innych informacji o wktadzie Hypertherm i zasilaczu plazmy. Zobacz strona 89.

.

i Informacje o systemie — Ta ikona pozwala przej$¢ do informacji serwisowych
lsvsTEM dotyczacych plytek z obwodami drukowanymi (PCB) w zasilaczu plazmy
i w palniku SmartSYNC. Zobacz strona 90.
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3 Obstuga i serwis — Ta ikona pozwala przej$¢ do informacji serwisowych dotyczacych
3:3 kodéw usterek, ustawien i dziennikéw czestotliwosci radiowej (RF) oraz
transferu licznikdow ciecia. Zobacz strona 91.

a 4 Ustawienia — Ta ikona pozwala przej$¢ do konfigurowalnych ustawien systemowych,

takich jak jasnos¢ i kontrast ekranu LCD. Zobacz strona 92.

+— Wstecz — Wybrac te ikong, aby wréci¢ do poprzedniego ekranu.

Wskazoéwka: Nacisng¢ przycisk O, aby natychmiast wrécic
do ekranu stanu.
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Ekran danych wkiadu

Na ekranie danych wktadu (CARTRIDGE DATA) mozna zobaczy¢ informacje dotyczace wktadu
Hypertherm, ktory jest zamontowany na palniku.

1. Wybra¢ ikone fimi " na ekranie menu gtéwnego.

1
2. Wybra¢ ikone ([ ® | , aby przej$¢ do ekranu danych wktadu CARTRIDGE DATA 1.

3. Obrdcic¢ pokretto regulacii, aby przewing¢ w dét i zobaczy¢ ekran danych wktadu
CARTRIDGE DATA 2.

= A ! ¢
i aliml 1SYSTEM

= 1 2 3 4
aH] | 5eR0 = O

3
Q*?ZID
EEh CARTEIDGE DATA 1
SH: d2EaE4R
MAak: ©_MECH
I: 85
MEG: 2E1%9-82-14. 1@EY
UID: EfEdEH)DeEzracEaE
STR: o256 PT: B8:80:14
WFRE: 298 ®T: 4:12:10
Eih CAETEIDGE DATA 2
SH: 42EE4R
MAar: C©_MECH
I: 85
MEG: 2@13-@2-14. 1REY
Uin: EBE461068378CEAE
FO: B-32-0 Fl: B-38-A4
F2: B-12-1 F3: B-B0@-0

P/N = W tym polu jest wyswietlany numer czesci (nnnnnn) oraz wersja (X) wktadu Hypertherm.

NAM = W tym polu jest wyswietlany typ wktadu Hypertherm.

C HAND = Standardowy wktad do cigcia do palnika recznego

C HFNC = Wkiad do ciecia FineCut do palnika recznego

C MECH = Standardowy wkiad do ciecia do palnika zmechanizowanego
C MFNC = Wktad do ciecia FineCut do palnika zmechanizowanego

C FLUSH = Wkiad FlushCut

G RMVL = Wktad do ztobienia z maksymalnym usuwaniem

G CNTL = Wkiad do ztobienia z maksymalng kontrolg
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I = W tym polu jest wySwietlane znamionowe natgzenie pragdu wkiadu Hypertherm.

MFG - W tym polu jest wyswietlana data produkcji wktadu Hypertherm w formacie
rok-miesigc-dzien (RRRR-MM-DD), po ktérej nastepuje numer identyfikacyjny
producenta (.nn) oraz kod lokalizacji producenta (@nn).

UID — W tym polu jest wyswietlany unikatowy numer identyfikacyjny wktadu Hypertherm.

STA — W tym polu jest wyswietlana liczba aktywacji fuku pilota wykonanych przez wkiad
Hypertherm w okresie jego eksploatacji.

XFR = W tym polu jest wyswietlana liczba transferow tuku wykonanych przez wktad Hypertherm
w okresie jego eksploataciji.

PT — W tym polu jest wyswietlany skumulowany czas pracy tuku pilota wyrazony w godzinach,
minutach i sekundach (HH:MM:SS) dotyczacy wktadu Hypertherm w okresie jego
eksploatacji.

XT = W tym polu jest wySwietlany skumulowany transferu fuku wyrazony w godzinach, minutach
i sekundach (HH:MM:SS) dotyczacy wkitadu Hypertherm w okresie jego eksploatacii.

FO, F1, F2, F3 — W tych polach wyswietlane sg 4 ostatnie kody usterek dotyczacych dziatania, ktore
wystgpity podczas ciecia lub ztobienia przy uzyciu wkiadu. Kody usterek dotyczacych dziatania
majg format 0-nn-n. Zobacz strona 133.

Aby zobaczy¢ te pola, nalezy przewing¢ w dot do ekranu danych wktadu
CARTRIDGE DATA 2.
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Ekran danych zasilacza

Na ekranie danych zasilacza (POWER SUPPLY DATA) mozna zobaczy¢ informacije o wydajnosci
i uzytkowaniu zasilacza plazmy.

1
1. Wybra¢ ikone iiimi na ekranie menu gtownego.

2
[—
2. Wybrac¢ ikone [5TM[C| , aby przejs¢ do ekranu POWER SUPPLY DATA.
= A ! £
i aliiml IsvsTEM
1 = 3 4
E ATl wn | 3:3 a

i Iy
T | SYHC
l 1‘ 3
P
L
UE
Wi

?E FOWEE _SUPPLY DATA
185185 ULZ238 IF S8
F: B8~ 268 UBJ&E TF 23
F: B-BE-6 186 TI_ -1
=TA: =T
HER: ceag
PT: B:04:43
uT: 13:34:85

I = W tym polu jest wySwietlana warto$¢ nastawy pradu, a nastgpnie rzeczywiste natezenie
pradu wyjsciowego (w amperach).

P - W tym polu wyswietlane jest ustawione cisnienie wlotowe, a nastepnie rzeczywiste
wyj$ciowe cisnienie gazu (w funtach na cal).

F - W tym polu jest wyswietlany aktywny kod usterki (jesli wystepuje).
VL - W tym polu jest wyswietlane napiecie wejscia.

VB - W tym polu jest wyswietlane napiecie szyny (VBUS).

VO — W tym polu jest wyswietlane napiecie tuku.

IP — W tym polu jest wy$wietlane natezenie pradu na tranzystorze IGBT modutu PFC
podwyzszajgcego napigcie. To pole jest wyswietlane wytacznie na ekranie modeli CSA
oraz Powermax105 SYNC 230-400 V CE.

TP — W tym polu jest wyswietlana temperatura w stopniach Celsjusza dla tranzystora IGBT
modutu PFC podwyzszajacego napigcie. To pole jest wyswietlane wytgcznie na ekranie
modeli Powermax105 SYNC 230-400 V CE.
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Tl = W tym polu jest wyswietlana wyrazona w stopniach Celsjusza temperatura
tranzystora IGBT inwertora.

STA — W tym polu jest wyswietlana catkowita liczba rozruchéw palnika, ktore zasilacz plazmy
wykonat podczas catego okresu eksploatacji.

XFR = W tym polu jest wyswietlana catkowita liczba transferow tuku, ktore zasilacz plazmy wykonat
podczas calego okresu eksploatacji.

PT — W tym polu jest wyswietlany skumulowany czas pracy fuku pilota wyrazony w godzinach,
minutach i sekundach (HH:MM:SS), wykonanej przez zasilacz plazmy w catym okresie
jego eksploatagji.

XT = W tym polu jest wyswietlany skumulowany czas transferow tuku wyrazony w godzinach,
minutach i sekundach (HH:MM:SS), wykonanych przez zasilacz plazmy w calym okresie
jego eksploatacji.
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Ekran historii wkiadu

Na ekranie Historia wktadu (CARTRIDGE HISTORY) wyswietlane sg skumulowane dane dotyczace
rozruchow réznych typow wkiadow, ktére zostaty wykonane w okresie eksploatacji zasilacza plazmy.

1. Wybra¢ ikone it " na ekranie menu gtownego.

3
2. Wybrac ikone {% , aby przej$¢ do ekranu CARTRIDGE HISTORY.

= 1 z
i limt IsvsTEM
Ty . 2 z 4
‘ oML =z ﬁ
l 1_ ﬁ%% 3
CARTRIDGE HISTORY
138

14
168
e
c
1
1

%F#M

i

edngan b |

AA
I

= = W tym polu jest wyswietlana catkowita liczba aktywacji tuku pilota dla wszystkich typow
wkiadu, ktore zasilacz plazmy wykonat podczas catego okresu eksploatacii.

_IF. = W tym polu jest wyswietlana catkowita liczba rozruchow wkiadu do cigcia Hypertherm,

ktore zasilacz plazmy wykonat podczas catego okresu eksploatacji w trybie ciecia materiatu
perforowanego.

_= =W tym polu jest wySwietlana catkowita liczba rozruchow wkiadu do cigcia Hypertherm,
ktore zasilacz plazmy wykonat podczas catego okresu eksploatacji w trybie ciecia.

g — W tym polu jest wyswietlana catkowita liczba rozruchéw wktadu do ztobienia Hypertherm,
ktore zasilacz plazmy wykonat podczas catego okresu eksploataciji.

- — W tym polu jest wyswietlana catkowita liczba aktywacji fuku pilota wykonanych przez
zasilacz plazmy, gdy wkiady byly w koricowym okresie eksploatacji. Zobacz strona 80.

37 — W tym polu jest wyswietlana catkowita liczba aktywacji fuku pilota, ktére wykonat zasilacz
plazmy, gdy nie byto komunikacji miedzy zasilaczem plazmy a palnikiem lub wktadem.
Przyktadowo, warto$¢ w tym polu zawiera liczbg aktywacji tuku pilota, gdy system znajduje sig
w stanie btedu 0-98-n lub gdy system jest ustawiony w tryb podstawowy.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

< ? — W tym polu jest wyswietlana catkowita liczba aktywaciji tuku pilota wykonanych przez
zasilacz plazmy, gdy uzyto nierozpoznanego typu wkiadu.

Ekran informacyjny plytki PCB wyswietlacza LCD / modutu sterowania

Na ekranie informaciji ptytki PCB wyswietlacza LCD / modutu sterowania (LCD/CTRL BD INFO)
mozna zobaczy¢ informacje serwisowe dotyczace oprogramowania sprzgtowego wyswietlacza
LCD / ptytki PCB modutu sterowania zasilacza plazmy. Informacje techniczne na tym ekranie

sg przeznaczone dla wykwalifikowanych technikdéw serwisowych zajmujacych sie rozwigzywaniem
problemoéw.

2

1. Wybra¢ ikone jswsren  Na ekranie menu gtéwnego.

1
2. Wybraé ikone , aby przejs¢ do ekranu LCD/CTRL BD INFO.

= A A i
aliml ISYSTEM i
=3 | " et
LD Erat
2‘ F 3
w2 LCO-CTRL EO IMFO
Fob:
FCE
F-bl: @21336.A
FOC: 178722 AM.8
5.H
MFG -
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Ekran informacyjny plytki PCB cyfrowego procesora sygnatowego / plytki
PCB modutu zasilania

Na ekranie informacji ptytki PCB cyfrowego procesora sygnatowego (DSP) oraz ptytki PCB modutu
zasilania (DSP&PWR BD INFO) mozna zobaczy¢ informacije zwigzane z serwisem ptytki PCB
zasilacza plazmy oraz oprogramowania sprzetowego na ptytce PCB cyfrowego procesora
sygnatowego (DSP). Informacje techniczne na tym ekranie sg przeznaczone dla wykwalifikowanych
technikow serwisowych zajmujgcych sig rozwigzywaniem problemow.

c
1. Wybra¢ ikone jswsten  Na ekranie menu gtéwnego.

=i
2. Wybra¢ ikone , aby przejs¢ do ekranu DSP&PWR BD INFO.

= 2

1

A .

aliml lsvsTEM i
3

I:I 4 = 1 =
LLCD O5F

w=l  OSFLFWE BD IMFO

FWR: 185A_CSA
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Ekran informacyjny plytki PCB palnika

Na ekranie informacji o ptytce PCB palnika (TORCH BD INFO) mozna zobaczy¢ informacje
zwigzane z serwisem palnika SmartSYNGC, ktory jest podtaczony do zasilacza plazmy. Informacje
techniczne na tym ekranie sa przeznaczone dla wykwalifikowanych technikéw serwisowych
zajmujacych sie rozwigzywaniem problemow.

Zasilacz plazmy nie moze wyswietla¢ informacji o palniku w przypadku palnikow innych niz
SmartSYNC.

c
1. Wybra¢ ikone jswsen  Na ekranie menu gtéwnego.

z
2. Wybrac¢ ikone % , aby przej$¢ do ekranu TORCH BD INFO.

= 1 2
lsvsTENM l

3 L | .
O e perf

- ]

TORCH EO IMFO

X E

TYP — W tym polu jest wyswietlany typ palnika oraz diugos$¢ przewodu palnika (w stopach).
e SH = Palnik reczny SmartSYNC
e SM = Palnik zmechanizowany SmartSYNC

e BH = Palnik reczny oraz zasilacz plazmy w trybie podstawowym.
Zobacz strona 158.

e BM = Palnik zmechanizowany oraz zasilacz plazmy w trybie podstawowym.
Zobacz strona 158.
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Ekran danych czestotliwosci radiowej (RF)

Rozwigzywanie najczestszych problemow

Na ekranie danych czestotliwosci radiowej (RF DATA) mozna zobaczy¢ informacje zwigzane
z serwisem ustawien czgstotliwosci radiowej (RF) i dziennikami. Informacje techniczne na tym
ekranie sg przeznaczone dla wykwalifikowanych technikow serwisowych zajmujgcych sie
rozwigzywaniem problemow.

Aby sprawdzi¢ wartosci na tym ekranie, na palniku musi by¢ zainstalowany wktad, a palnik nalezy
ustawi¢ w zielonym potozeniu ,gotowosci do zaptonu” (v).

3
Wybra¢ ikone £=% na ekranie menu gtéwnego.

F
3. Wybra¢ ikong & *

2

, aby przej$¢ do ekranu RF DATA.
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

Ekran transferu licznikow ciecia

Na ekranie transferu licznikéw cigcia (CUT COUNTERS) mozna wykona¢ transfer danych licznika
ciecia zasilacza plazmy przed zainstalowaniem nowej ptytki PCB cyfrowego procesora
sygnatowego. Ten ekran jest przeznaczony dla wykwalifikowanych technikow serwisowych.

Instrukcje dotyczace korzystania z tego ekranu zawiera dokument
Powermax65/85/105 SYNC DSP PCB Replacement Field Service Bulletin (Biuletyn na temat

ulepszeri — Wymiana plytki PCB cyfrowego procesora sygnatowego (DSP)
Powermax65/85/105 SYNC) (810950).

3
1. Wybra¢ ikong €=% na ekranie menu gtéwnego.

3
2. Wybrac¢ ikone , aby przej$¢ do ekranu CUT COUNTERS.
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Ekran ustawien interfejsu systemu GNC

Na ekranie ustawien interfejsu CNC (CNC INTERFACE) mozna ustawi¢ parametry komunikacji
szeregowej. Ten ekran jest przeznaczony dla wykwalifikowanych technikow serwisowych.

Instrukcje dotyczace korzystania z tego ekranu zawiera dokument Powermax65/85/105 SYNC

Rozwigzywanie najczestszych problemow

Mechanized Cutting Guide (Podrecznik cigcia zmechanizowanego systemu

Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

1. Wybra¢ ikone 'a' ) na ekranie menu gtoéwnego.

2
2. Wybra¢ ikone , aby przej$¢ do ekranu CNC INTERFACE.

=

it
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Rozwigzywanie najczestszych problemow

174 810470PL Podrecznik operatora Powermax65/85/105 SYNC



Wykonywanie czynnosci
konserwacji okresowej

Sprawdzanie zasilacza plazmy i palnika

& OSTRZEZENIE

- ® NIEBEZPIECZENSTWO SMIERTELNEGO PORAZENIA PRADEM
<

2 \ Przed rozpoczeciem prac montazowych i konserwacyjnych nalezy odtaczy¢

zasilanie elektryczne. Nieodtgczenie zasilania elektrycznego moze skutkowac
powaznym porazeniem pradem. Istnieje niebezpieczenstwo powaznego lub
$miertelnego porazenia pradem.

&
’ ﬁ Wszelkie czynnosci wymagajace zdjecia obudowy lub paneli zasilacza plazmy
musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego technika.
N Wigcej informacji na temat bezpieczenstwa znajduje sie w dokumencie
’ Safety and Compliance Manual (Podrecznik bezpieczeristwa i zgodnosci)
(80669C).
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Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

A OSTRZEZENIE

RYZYKO POPARZEN | PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM —
NOSIC IZOLOWANE REKAWICE OCHRONNE

Do wymiany wktadéw zawsze nalezy zaktada¢ izolowane rekawice ochronne.
Podczas ciecia wkiady osiggajg wysokie temperatury, a nieostroznos¢ moze
skutkowa¢ powaznymi poparzeniami ciata.

"‘“ﬁ Jezeli zasilacz plazmy jest wigczony (ON), a przetacznik blokady palnika nie
znajduje sie w z6ttym potozeniu blokady (X), dotkniecie wktadéw moze
skutkowac¢ porazeniem pragdem elektrycznym.

A OSTRZEZENIE

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACJI — KONTAKT Z LUKIEM PLAZMOWYM
MOZE SKUTKOWAC OBRAZENIAMI CIALA | POPARZENIAMI

tuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed wymiang wktadu
nalezy wykonac jedna z ponizszych czynnosci. Jesli to mozliwe, nalezy wykona¢ pierwsza
wymieniong czynnos¢.
m  Ustawic przetacznik zasilania zasilacza plazmy w potozeniu wytagczenia (OFF) (O).
LUB

m Przestawi¢ przetgcznik blokady palnika w zotte potozenie blokady (X).
Nacisna¢ spust, aby sprawdzi¢, czy palnik nie zapala fuku plazmowego.
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Przy kazdym uzyciu

Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

Zasilacz plazmy

Palnik

®

ONONXN /Iy
B @b &by

Sprawdzi¢ diody kontrolne LED i usung¢ ewentualne usterki.
Zobacz Kody usterek na stronie 133.

@

Aby zapobiec przegrzaniu, nalezy wykona¢ ponizsze
Czynnosci:
= Sprawdzi¢ ztgcze przewodu roboczego, aby upewnié sig,
ze jest ono w petni podtgczone do zasilacza plazmy i nie
jest poluzowane. Nalezy upewni¢ sie, ze zlgcze zostato
obrocone w prawo o ok. 1/4 obrotu i jest w petni
podtaczone i zablokowane w odpowiedniej pozycji.

= Skontrolowaé¢ wtyczke i przewdd roboczy. Po wymianie
wtyczki moze doj$¢ do uszkodzenia przewodu wewnatrz
wtyczki. Jesli wtyczka przewodu roboczego zostata
wymieniona, nalezy sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzona.

Sprawdzi¢ wkiad pod katem prawidtowego
montazu i zuzycia. Zobacz Objawy bliskiego
konca okresu eksploatacji wktadu na stronie 107
oraz Konserwacja wkfadu na stronie 180.
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Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

Przy kazdej wymianie wkiadu lub co tydzien (co nastapi wczesnie;j)

Palnik

Przetestowac przetacznik blokady palnika, aby
mie¢ pewnosc, ze prawidtowo blokuje
i odblokowuje palnik.

Zablokowanie palnika @:

Przy wtgczonym (ON) zasilaczu plazmy
ustawi¢ przetacznik blokady palnika

w 2ottym potozeniu blokady (X).

Palnika nie nalezy kierowa¢ w swojg strone
ani w strone innych osoéb.

Palnik reczny: Nacisna¢ spust, aby
sprawdzi¢, czy palnik nie zapala sie.

Palnik zmechanizowany: Uruchomi¢
polecenie START/STOP w systemie CNC.
Upewnic¢ sig, ze palnik nie zapala sig.

Odblokowanie palnika @:

Przesuna¢ przetacznik blokady palnika
w zielone potozenie ,gotowosci do

zaptonu” (v").

Palnika nie nalezy kierowa¢ w swoja strone
ani w strone innych osoéb.

Palnik reczny: Nacisna¢ spust 1 raz.
Upewni¢ sig, ze palnik nie zapala sig.
Upewni¢ sig, ze zamiast zapalenia palnik
szybko emituje kilka wydmuchow powietrza.
Zobacz Ostrzegawcze wydmuchy powietrza
(palniki reczne) na stronie 68.

Palnik zmechanizowany: Uruchomi¢
polecenie START/STOP w systemie CNC.
Sprawdzi¢, czy palnik zapala tuk plazmowy.

Jesli przetacznik blokady palnika nie dziata
prawidiowo, nalezy zleci¢ jego wymiane
odpowiednio przeszkolonemu technikowi
serwisowemu. Skontaktowac sie

z dystrybutorem lub autoryzowanym serwisem.
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Co 3 miesigce

Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

Zasilacz plazmy

Palnik

®

Sprawdzi¢ kabel zasilajgcy i wtyczke. Wymienic¢ je,
jesli sa uszkodzone. Zobacz dokument
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Przewodnik dotyczacy cze$ci systemu
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

7N

WARNIR é!

s

Sprawdzi¢ etykiety. Wymieni¢ wszystkie
uszkodzone etykiety. Zobacz dokument
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Przewodnik dotyczacy cze$ci systemu
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

Palniki reczne: Sprawdzi¢ spust pod wzgledem
uszkodzen.

Palniki reczne i zmechanizowane: Sprawdzi¢ korpus
palnika pod wzgledem peknie¢ i wystajacych
przewodow.

W przypadku uszkodzenia zleci¢ wymiang
komponentow odpowiednio przeszkolonemu
technikowi serwisowemu. Skontaktowac sie

z dystrybutorem lub autoryzowanym serwisem.

Sprawdzi¢ przewod palnika. W przypadku uszkodzenia
zleci¢ wymiane odpowiednio przeszkolonemu
technikowi serwisowemu. Skontaktowac sie

z dystrybutorem lub autoryzowanym serwisem.
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Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

Konserwacja wktadu

Aby pomoc utrzymac prawidtowe dziatanie wktadu, nalezy wykonaé¢ ponizsze czynnosci.
Aby uzyskac¢ wigcej informacji na temat okresu eksploatacji wktadu, zobacz Maksymalne
wykorzystanie mozliwosci wktadow na stronie 106.

m  Ostroznie usuna¢ stopiony metal, ktory gromadzi
sie w zwienczeniu koronowym wktadu do ciecia
ciagnigtego. Nie nalezy wpycha¢ obcego
materiatu do wnetrza dyszy ani ostony.

m  Ostroznie usuna¢ stopiony metal, ktory
powoduje niedroznos¢ otwordéw przeznaczonych
do przeptywu powietrza w ostonie. Nie nalezy
wpycha¢ obcego materiatu do wnetrza dyszy
ani ostony.

m  Sprawdzi¢ pierscien uszczelniajacy o przekroju
okragtym na korpusie palnika. Jesli pierscien
uszczelniajacy o przekroju okragtym jest spekany
lub zuzyty, nalezy go wymieni¢. Jesli pierscien
uszczelniajgcy o przekroju okragtym jest suchy lub jesli wystepuje problem
z zamontowaniem wkfadu, nalezy nanies¢ cienka warstwe smaru silikonowego na pierscien
i gwinty. Upewni¢ sig, ze pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym blyszczy, ale nie
naktadac¢ zbyt duzej ilosci smaru.

Rysunek 7 — Komponenty wymagajgce sprawdzenia

Pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym

Otwory przeptywu
powietrza

Ostona

Zwienczenia koronowe
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Sprawdzenie putapki filtru powietrza i wkladki

Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

filtru

Utrzymanie linii gazu w czystosci i suchosci jest
niezwykle wazne z nastepujacych wzgledow:

m Zapobiega uszkodzeniu komponentow
wewnetrznych przez olej, wode,
brud i inne zanieczyszczenia.

m  Pozwala uzyska¢ optymalng jako$¢ ciecia
i trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych.

Odprowadzanie wody z pufapki (jesli to konieczne)

Na spodniej czesci putapki filtru moze gromadzi¢
sie nieduza ilos¢ wody. Putapka filtru automatycznie
usuwa nadmiar wilgoci, gdy ilo$¢ wody jest
wystarczajgca, tak aby aktywowaé mechanizm
ptywaka wewnatrz putapki.

Aby recznie spusci¢ wode z putapki, nalezy
recznie odkreci¢ nakretke na spodzie pufapki.

Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia plastikowe;j

Putapka filtru powietrza \ ‘ "

nakretki, nie nalezy uzywac¢ klucza ani innego narzedzia.

Demontaz putapki filtru powietrza i wktadki filtru

1. Ustawic¢ przefacznik zasilania zasilacza plazmy
w potozeniu wytgczenia (OFF) (O).

2. Odtaczy¢ kabel zasilajgcy od gniazda zasilania.

3. Odtaczy¢ zasilanie gazem z tytu zasilacza
plazmy.

4. Przytrzymac putapke filtru prawa rekg. Palcem

wskazujgcym lewej reki nacisngé zatrzask @
i obro¢ putapke filtru o ok. 45 stopni w prawo.

5. Pociagna¢ putapke filtru w dét, aby jg wyjac.

|=>48°

=

=

=

.

POO..O OOOOOOOOOOOOq

—t—
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Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

6. Delikatnie obroci¢ i pociggnaé wktadke filtru @ na zewnatrz putapki filtru. Nalezy uwazaé,
aby nie uszkodzi¢ piercienia uszczelniajgcego o przekroju okragtym @ na gorze putapki filtru.

/0

Sprawdzanie putapki filtru powietrza i pierScienia uszczelniajacego o przekroju okraglym

Przykiad zanieczyszczonej putapki filtru powietrza

INFORMACJA

ZABRUDZONE | ZAOLEJONE POWIETRZE MOZE DOPROWADZIC DO USZKODZENIA
PULAPKI FILTRU POWIETRZA

Smary syntetyczne zawierajgce estry i uzywane w niektorych sprezarkach powietrza moga
spowodowac uszkodzenie zywic poliweglanowych w putapce filtru powietrza. W razie potrzeby
zastosowac¢ dodatkows filtracje gazu.

m  Upewnic¢ sig, ze na putapce filtru ani pierscieniu uszczelniajgcym o przekroju okragtym
nie ma $ladow oleju, substancji chemicznych, brudu ani innych zanieczyszczen.
Zanieczyszczenia pogarszajg jakos¢ uszczelnienia, powoduja wycieki gazu oraz wnikanie
dodatkowych zanieczyszczen do przewodow gazu w zasilaczu plazmy oraz palniku.

Z czasem zanieczyszczenia moga doprowadzi¢ do uszkodzenia komponentow
wewnetrznych.
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Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

Upewni¢ sie, ze pierscien uszczelniajagcy o przekroju okraglym nie jest peknigty ani
uszkodzony.

Oczysci¢ putapke filtru powietrza, usuwajac wszelki olej, kurz i inne zanieczyszczenia.
Zotty materiat na pufapce filtru czesto wskazuje, ze olej dostaje sie do przewodu zasilania
gazem.

W razie potrzeby wymieni¢ putapke filtru powietrza i pierscien uszczelniajgcy o przekroju
okragtym. Zobacz dokument Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Przewodnik
dotyczacy czesci systemu Powermax65/85/105 SYNC) (810490). Zobacz réwniez
Wymiana pufapki filtru powietrza, pierscienia uszczelniajgcego o przekroju okragtym

i wktadki filtru na stronie 183.

W przypadku uzywania zewnetrznego systemu filtracji — na przyktad zestawu filtra
oczyszczajgcego powietrze — nalezy réwniez regularnie sprawdzac ten filtr w ramach
konserwacji i czyszczenia.

Sprawdzenie wktadki filtru

Nalezy regularnie sprawdza¢ wkiadke

filtru umieszczong wewnatrz pufapki filtru
powietrza, szczegodlnie w srodowiskach,
ktore sg bardzo zapylone, gorace i wilgotne.

Wymieni¢ wkiadke filtru, jesli jest

zanieczyszczona lub zmniejsza sie Czyszczenie
jej skutecznosc¢. Zobacz dokument wkiadki filtru
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide

(Przewodnik dotyczacy czeéci systemu

Powermax65/85/105 SYNC) (810490). Zobacz rowniez Wymiana putapki filtru powietrza,

pierécienia uszczelniajacego o przekroju okragtym i wkitadki filtru na stronie 183.

Wymiana putapki filtru powietrza, pierScienia uszczelniajgcego o przekroju okraglym
i wkiadki filtru

1. Aby wymieni¢ wkiadke filtru, nalezy przekreci¢ i wyciagna¢ plastikowe mocowanie @ z wkiadki
filtru. Wystarczy okoto 1/4 obrotu. Odtozy¢ ztgczki na bok. Wyrzuci¢ zuzyta wkiadke filtru.

2. Wtozy¢ nowg wktadke filtru powietrza w plastikowe ztgczki. Skreci¢ plastikowe ztgczki, aby
je zlaczy¢. Wystarczy okoto 1/4 obrotu.

3. Aby wymieni¢ pierscien uszczelniajgcy o przekroju okraglym, nalezy wyrzucié zuzyty pierscien
i umiesci¢ nowy na gorze putapki filtru.
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Wykonywanie czynnosci konserwacji okresowej

4. Aby wymieni¢ putapke filtru powietrza, nalezy wyrzuci¢ zuzytg putapke filtru powietrza.

9. Umiesci¢ wktadke filtru wewnatrz putapki filtru powietrza. Docisng¢ wierzch plastikowej ztgczki,

az bedzie slyszalne zatrzasniecie.

Montaz putapki filtru powietrza i wkiadki filtru

1. Wyrowna¢ putapke filtru w pionie i ustawi¢
ja na miejscu w gniazdku, na panelu tylnym.

2. Obréci¢ putapke filtru o 45 stopni w lewo, az bedzie
styszalne zatrzasnigcie.

3. Ponownie podtaczy¢ zasilanie gazem z tytu
zasilacza plazmy.

4. Ponownie podtagczy¢ kabel zasilajgcy.
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