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Urzadzenie Cutmaster® 60i wraz z uchwytem plazmowym
SL60QD ™ 1Torch® stanowi idealne potaczenie doswiadczen
uzytkownikdw kohcowych, zaawansowanej technologii i
inteligentnej konstrukcji. Oferujgcy duzg moc i najlepszy
wspotczynnik mocy do masy w swojej klasie. Cutmaster 60i w
potaczeniu z uchytem SL60QD 1Torch zapewnia rowniez
najlepsza w branzy stabilnos$¢ tuku tngcego oraz daje
uzytkownikowi najwiekszg kontrole i najlepsze wrazenia w
kazdym zastosowaniu.

m Moc wyjsciowa 7,6 kW, 50% cykl roboczy przy 60 A,
konstrukcja stworzona dla mobilnosci i trwatosci ze
zintegrowanymi uchwytami do przenoszenia.

B Funkcja szybkiego odigczania palnika SL60QD
1Torch ze ztgczem ATC © (Advanced Torch
Connector) umozliwia wymiane albo zespotu
korpusu palnika albo przewodu zasilajgcego palnik z
wykorzystaniem opatentowanej technologii SureLok®
wystepujgcej rowniez w palniku typu RPT.

B Zalecana grubos$¢ ciecia wynosi 16 mm, a
maksymalna ponad 32 mm, podczas gdy grubo$¢
przebijania wynosi 16 mm.

w B Czytelny, duzy wyswietlacz z technologig
optymalizacji przeptywu gazu i wskaznikiem zuzycia
materiatow eksploatacyjnych.

B Najlepsza w branzy 3-letnia gwarancja na zrédto
pradu oraz roczna gwarancja na palnik.

Wiecej informacji na esab.com.
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Cutmaster® 60i

Dane techniczne

Natezenie wyjsciowe

10-60 A, ptynnie regulowane

Moc wyjsciowa znamionowa 7,6 KW
Napiecie jatowe (OCV) 300V
Napiecie wejsciowe 400 VAC
Liczba faz 3
Czestotliwos¢ pradu zasilajagcego 50/60 Hz

Znamionowy cykl roboczy

50% przy 60 A
60% przy 50 A

100% przy 40 A
Pobér pradu 13,2 A przy 400 V
Przewdd i wtyczka zasilajgca 27m
Przewdd masowy z zaciskiem uziemiajgcym 6 m

Wymogi dot. gazu plazmowego i chtodzacego

Sprezone powietrze

Zakres temperatur roboczych 0°-50°C
Zakres cisnien roboczych powietrza zasilajgcego 6,2—-8,6 barow
Wymagania dotyczace przeptywu powietrza 142-235 I/min

Zdolnosc¢ filtrowania gazu zasilajgcego

czasteczki o wielkosci do 5 mikronéw

Zalecana grubos¢ ciecia 16 mm
Maksymalna grubos¢ odcinania 38 mm
Grubos¢ przebijania 16 mm

Cykl roboczy palnika SL60QD 100% przy 60 A
Cisnienie powietrza palnika 5,2 baréw
Zuzycia powietrza przez palnik 1901/s

Palniki — kompatybilne z Cutmaster 60i

SL60QD 1Torch (w zestawie)
SL60/SL100 1Torch

SL100 zmechanizowany 1Torch
SL100SLV zautomatyzowany 1Torch

Wymiary dt. x szer. x wys.

536 x 199 x 359 mm

Masa

16,2 kg

Dane dotyczace ciecia

Grubos¢é blachy Zalecana predkos¢ ciecia Maksymalna predkosc¢ ciecia
6 mm 2030 mm/min 2794 mm/min

13 mm 660 mm/min 914 mm/min

16 mm 480 mm/min 610 mm/min

19 mm 360 mm/min W zaleznosci od zastosowania

25 mm 150 mm/min W zaleznosci od zastosowania

32 mm 110 mm/min W zaleznosci od zastosowania

38 mm 110 mm/min Maksymalna grubos$¢ odcinania
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Informacje dot. zamawiania - zestawy

Cutmaster 60i 3ph z uchwytem SL60QD - 6,1 m 75° 0559156304
Cutmaster 60i 3ph z uchwytem SL60QD - 15,2 m 75° 0559156314
Cutmaster 60i 3ph - samo zrddto pradu 0559356304
Uchwyty

SL60QD z przewodem o df. 6,1 m 75° 7-5604
SL60QD z przewodem o dt. 15,2 m 75° 7-5605
SL60QD, korpus palnika 75° 7-5680
Przewdd zasilajacy o dt. 6,1 m do uchwytu SL60QD 4-5604
Przewdd zasilajacy o dt. 15,2 m do uchwytu SL60QD 4-5605
Uchwyt SL60 z przewodem o dt. 6,1 m 75° 7-5204
Uchwyt SL60 z przewodem o dt. 15,2 m 75° 7-5205
Uchwyt SL60 z przewodem o dt. 6,1 m 90° 7-5260
Palnik zmechanizowany SL100 z przewodem 1,5 m 180° 7-5213
Palnik zmechanizowany SL100 z przewodem 3,0 m 180° 7-5214
Palnik zmechanizowany SL100 z przewodem 7,6 m 180° 7-5215
Palnik zmechanizowany SL100 z przewodem 15,2 m 180° 7-5216

Zestaw obejmuje: Zrédio prgdu Cutmaster 60i, palnik SL60QD 75° z przewodem zasilajgcym, przewéd masowy o df. 6,1 m z zaciskiem uziemiajgcym, zestaw czesci

zamiennych, instrukcja obstugi, klucz do filtra.

Czesci zamienne i eksploatacyjne

Elektroda 9-8215
Izolator ,blowback” 9-8213
Ptoza dystansowa 9-8281
Ostona ceramiczna standardowa 9-8218
Ostona ceramiczna specjalna 9-8237
Piescien zewnetrzny do ztobienia 9-8241
Dysza do ciecia stykowego 9-8235
Piescien zewnetrzny ,deflektor” 9-8243
Dysza stykowa 60 A 9-8252
Dysza bezstykowa 60 A 9-8210
Dysza typu A do zlobienia (maks. 40 A), profil: ptytki/waski 9-8225
Dysza typu B do Ztobienia (50—100 A), profil: gteboki/waski 9-8226
Dysza typu C do Ztobienia (60—-120 A), profil: Sredni/$redni 9-8227
Dysza typu D do Ztobienia (60—120 A), profil: ptytki/szeroki 9-8228
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Wyposazenie dodatkowe

Zestaw prowadnikow do ciecia (Deluxe) 7-8910
Zestaw do ciecia okregow 7-3291
Klucz do filtra 9-9675
Przedtuzacz sterownika recznego (7,6 m) 7-7744
Przedtuzacz uchwytu plazmowego ATC (4,6 m) 7-7544
Przedtuzacz uchwytu plazmowego ATC (7,6 m) 7-7545
Przedtuzacz uchwytu plazmowego ATC (15,2 m) 7-7552
Skoérzana ostona przewodu roboczego (6,1 m) 9-1260
Wézek wielofunkcyjny 7-8888
Zestaw do ciecia tukéw/watkow 7-7501
Zdalny sterownik (6,1 m) 7-3460
Zespot jednostopniowego filtra powietrznego 7-7507
Prowadnik do ciecia prostego 7-8911
Zespot dwustopniowego filtra powietrznego 9-9387
Przewdd masowy z zaciskiem i wtyczkg 9-9692

Przeglad zastosowan czesci zuzywalnych palnika 1Torch

e

Y 4
ESAB °
A

Ciecie stykowe

Preferowana metoda ciecia lekkich konstrukgciji
metalowych o grubosciach do 6 mm. Najwyzsza
jakosc¢ ciecia z najwezszg predkoscig ciecia oraz
niewielkie znieksztatcenia lub ich brak. Tradycyjne
ciecie stykowe ograniczone byto do natezen 40 A
lub nizszych; obecnie dzieki technologii TRUE Cut
Drag Tip Series™ firmy Thermal Dynamics mozna
cig¢ pradem o natezeniu do 60 A. W celu
uzyskania najlepszych rezultatéw warto skorzysta¢
z nasadki ochronnej dla dyszy ceramicznej
majacej bezposredni kontakt z cietym materiatem
(do 60 A).

Ciecie bezstykowe

Preferowana metoda ciecia metali grubszych niz 6
mm pradem o natezeniu ponad 60 A. Zapewnia
maksymalng widocznos$¢ i dostepnosé. Nasadka
ochronna do ciecia bezstykowego (z koncéwkg
palnika w odlegtosci od 3 mm do 6 mm od cietego
materiatu). Nalezy uzy¢ korpusu nasadki ochronne;j
wraz z deflektorem dla wydtuzenia zywotnosci
czesci i poprawienia odpornosci na odbijane ciepto.
Takie potgczenie zapewnia rezultaty ciecia
podobne do jednoelementowej nasadki ochronnej,
a takze fatwg zmiane trybu na Ztobienie lub cigcie
stykowe.

ESAB / esab.com

81 [G]in

T4

E—S——

Ay’

Ciecie stykowe lukiem oslonietym
Przyjazna dla uzytkownika metoda ciecia pragdem o
natezeniu od 70 do 120 A z zachowaniem statej
odlegtosci koncowki od materiatu. W razie
koniecznosci cigcia blach grubszych niz 6 mm
wystarczy natozy¢ nasadke ochronng majgca
bezposredni kontakt z cigtym materiatem. Nalezy
uzy¢ korpusu nasadki ochronnej z odpowiednig
nasadka stykowg dla danego natezenia pradu.
Metoda ta zalecana jest do ciecia lekkich
konstrukcji metalowych.

Ziobienie

Prosta metoda usuwania metalu poprzez ustawienie
palnika pod katem 35°-45° i skorzystanie z korncéwki
do Ztobienia. Przy zachowaniu statej odlegto$ci od
materiatu mozna uzyskacé tylko czesciowg jego
penetracje i w ten sposdb usung¢ metal z
powierzchni. Warto$¢ natezenia pradu, predkosci
posuwu, odlegtosci koncéwki od materiatu, kata
przytozenia oraz rozmiar koncowki determinujg ilos¢
usuwanego materiatu i profil Ztobienia. Korpus
nasadki ochronnej mozna stosowac¢ albo z nasadka
ochronng do Ztobienia albo z deflektorem
ostonowym. Mozna tez korzystaé z
jednoelementowej nasadki ochronne;j.
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