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Fabryka Narzedzi "GLOB" Sp. z 0.0. to firma z wieloletnim doswiadczeniem. Powstata ona w 1996 1.
na hazie WytwomiWydagow Nardarskich "POLSPORT".

Firma dzieki swojemu doswiadczeniu w wytwarzaniu wysokiej jakosd produktow zdobyta
certyfikaty PNEN ISO 9001:2007, PNEN 150 38342:2007. Poprzez odpowiednie dziatania firma nasza jest
pod statym nadzorem Transportowego Dozoru Technicznego co pozwala nam produkowad, modernizowad
wycagi narciarskie oraz  przeprowadzaC  szkolenia obstugi i konserwadji wyciagow narciarskich
oraz kolei linowych.

Nasza Produkcja obejmuje:

GLOB SYSTEM - autorski system przystawek do szlifierek katowych, ktéry powstat po analizie
rynku na potrzeby warsztatow zajmujacych sie obrobka stali i innych materiatow.

Brzeszczoty: reczne, maszynowe, katowe, bagnetowe, noze tasmowe i tasmy tnace, pily tasmowe
do ciecia drewna, pity tasmowe do ciecda metalu, noze do strugarek, noze przemystowe, Dodatkowo
materiaty Scieme do przystawek i elektronarzedzi, pity: platnice, poprzeczne, ogrodnicze, strugi do drewna:
katniki, rowniaki, zdzieraki, gtadziki oraz wyciagi nardarskie.

W ofercie posiadamy wiele innych wyrobow. Ich wysoka jakos¢ sprawia, Ze ranga naszej firmy
wicigZ rosnie a nasze produkty s3 eksportowane do wielu krajow Europy (Litwa, totwa, Ukraina,
Stowenia, Wegry, Hiszpania, Niemcy, Czechy, Stowadja, Rosja), krajow potnocne] Afryki i Azji.

Fabryka Narzedzi "GLOB" Sp. z 0.0. wykonuje rowniez caty szereq ustug:
« Zgrzewanie i regeneracja pit tasmowych, nozy tasmowych
« Serwis elektronarzedzi i wiertarek ze stopg magnetyczna
» Produkcja i regeneracja podstaw magnetycznych do wiertarek ze stopa magnetyczna.
» (iecie strumieniem wodnym, laserem, plazma.
« Gigcie blach, toczenie, frezowanie CNC, spawanie, hartowanie indukcyjne.
- Naprawy i modernizacje wycagow nardarskich.

Wspofpracujemy miedzy innymi z nastepujacymi firmami:
MK Morse (USA), Evolution Power Tools (UK), Femi (IT), EXACT Tools Oy (Finlandia)




MADE IN POLAND
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GLOB SYSTEM

TWOJA SZLIFIERKA
NASZA PRZYSTAWKA
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GLOB SYSTEM




MADE IN POLAND h

Przystawki do szlifierek katowych

Przystawka do szlifowania
i polerowania rur

Przystawki do szlifierek katowych




MADE IN POLAND.

Specyfikacja

Madel: G501-00
DN Szlifierki katowe 125mm 2 plynng requlaca obrotdw
Gwint M14

G50 mam
20030/ 35mm
10-100 min
Ilimi il gadstep od Sciany: 70 mm
Lastosowanie: Szlifowanie ohwiednigwe 360°, polerowanie, satynawanie

Przystawki do szZlifierek katowych




Przystawka do szlifowania
i polerowania rur

Przystawki do szlifierek katowych




Specyfikacja

Model: G502-00

Zastosowante; Szlifierki katowe T80-230 mm 2 phynna regulacia obrotdw
Mocowamnie: Gwint M14

Dhigose pasiw bezkodcowych:  [REIRIT

52 s W TOmm

Srednica rury: 100-300 mm

Zastosowanie: Szlifowanie obwiedniowe 360, satynowanie

Przystawki do szlifierek katowych




Przystawka w formie pilnika
na pasy bezkoncowe

Przystawki do szlifierek katowych




MADE IN POLAND.

Specyfikacja
Madel: G503-00
Zastosowanke; Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotdw
Gwint M14

550 mm

10 mm

! i 105 mm

Srednica przednie] ralki: @11 mm

Fastosowania; wygtadzanie krawedzi, wyrownywanie spoin, polerowanie, gratowanie

R
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Przystawki do szlifierek katowych
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Przystawka w formie pilnika
na pasy bezkoncowe

Przystawki do szlifierek katowych




MADE IN POLAND. t

Przystawki do szlifierek katowych % lob

Specyfikacja

Model: G503-01

Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z plynna requlacjy obrotdw
Mocwanie: Gwint M14

630 mm

35 min

0 23 mm

Falecane prediodcl praestiwu tasmy: REEEEE T

Tastosowania szlifowanie i fazowanie powierzchni plaskich

Przystawki do szlifierek katowych




MADE IM PDLAND

Przystawki do szlifierek katowych

Przystawka do satynowania
i matowienia powierzchni plaskich

Przystawki do szlifierek katowych




MADE IN POLAND.

Przys!

Wyposazenie
opcjonaine

Specyfikacja
GS04-00, G504-01, G504-02, G504-03, 6504-05, G504-06

Mecowanie jako ostona szlifierki

d47 mm
Seednica narzedzia; $100-115 mm
[Hiegosc narzedzia; 50-100 mm
Maoriwania trzpienia; Gwint M1d
Lastosowania: salyrnowanie, szlifowanie | polerawanie powierzchni plaskich

Przystawki do szlifierek katowych




Przystawka do satynowania
i matowienia powierzchni ptaskich
z rolka prowadzaca
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Wyposazenie
opgonalne

G504-0D

G504-R2

Specyfikacja

G505-00, 6G505-01, G505-02, 6305-03, G505-05, G505-06
mic; Szlifierki kqtowe 125mm z plynna regulacjy obrotdw
ERAREIERT T 505-00 - ¢42 mm, G505-01 - typ Bosch, G505-02 typ Metabo,
G505-03 - ¢35 mm, G505-04 - typ KRESS, G505-05 444 mm,
G505-06 - ¢47 mm
&100-115 mm
50-100 mm
Gwint M14
satyrowanie, szlifowanie  polerswanie powierzchni ptaskich

Przystawki do szlifierek katowych




Watek gietki

do szlifierki katowej

Przystawki do szlifierek katowych



Madel:
Lastosowarie;
g

alne obroty;

wit narzedzia;

Zastosowania:

Specyfikacja

G506-00

Szlifierki katowe 125mm z plynng requlacia obrotdw
Gwint M14
8000 obr./min

1.3 m

uchwyt wiertarski max §10mm

precyzyjne szlifowanie trudno destepnych miejsg, salynowanie, polerowanie, wiercenie

Przystawki do szlifierek katowych




Watek gietki
do szlifierki prostej

Przystawki do szlifierek prostych



Specyfikacja

Model: G506-01
Zastosowanie; Selifierki proste 125mm z ptynng regulacjg ohrolow

Szlifierki katowe 125mm z phynna regulacja obrotdw wraz z przystawka G508-00
Mocowanie; GwineM14
Maksymalne obroty: 20000 obr./min
Dhugasd: 1,15 m
Uchwyt narzedzia; uchwyt wiertarski max §émm
C Gmm

precyzyne szlifowanie trudno destepnych miejsc, satynowanie, polerowanie, wiercenie

Przystawki do szlifierek prostych




"glob > ,
20 4 & Przystawki do szlifierek katowych



Przystawki do szlifierek katowych

Specyfikacja

GS07-00

Szlifierki katowe 125mm z plynng requlacy obrotdi
Gwint M14

7000 obr.min

150 mm

JAmm

szlifowanie spoin pachwinowych, satynawanie | polerawanie

Przystawki do szlifierek katowych




Przystawki do szlifierek katowych

- Gsos _00 Przystawka katowa do szlifowania
narzedziami trzpieniowymi

Przystawki do szlifierek katowych




WWyposazenie A3
opdonalne

Specyfikacja
Moidel: G504-00
Tastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z phynng requlacja obrotaw
Mocowanie:; Gwint M14
Maksymalne o 16000 obr./min
Sredni max &0 mm
Gmm
szlifpwanie w trudne dostepnych miejscach

Przystawki do szlifierek katowych




rawki do szlifierek katowych
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Przystawka do precyzyjnego
szlifowania i polerowania rur

Przystawki do szlifierek katowych




Wyposazenie
opgonalne

Specyfikacja
Model: G50%-00
Zastnsowarke! Szlifierki katows 125mm z plynng regulacja obrotaw
Mocowanie: Gwint M14

[Mugost pasow bezkarcowych: 650 mm

Szerokodd pasiw bezkarcowyeh:  EEDEEIOT

Srednica rury: B-60 mm

Minimalny odstep od Sciany: 40 mm

Zastnsowariie; Szlifowanie ohwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

Przystawki do szlifierek katowych




MADE IM F'DLAND

Przystawki do wiertarek

GS1 0 00 Pnystawka do precyzyjnego
wiercenia w rurach

Przystawki do wiertarek




MADE IN POLAND. ‘

Przystawki do wiertarek

AIELSKO

Specyfikacja

Mioded: GS10-00 (wersja krdtkal, G510-01 {wersja diuga)

Tastospwanie; Wiertarki z ptynna regulacjy ohrotdw
[ 5 max &0 mm

507 w lewo /507 w prawo

40 mm

1/2", adapter 5/8"

G510-00 - precyzyjne wiercenie w rurach oraz profilach za pomoca otwornic bimetalicznych

G510-07 - precyzyjne wisrcenle wrurach oraz profilach 2a pomoca otwornic bimetalicznych
lub wiertet kretych

Przystawki do wiertarek




MADE IMN POLAL

komplet 55zt

Srednica trzpienia: B
n ‘-‘

Bmm

Dhugosc robocza:

20/50mm

ROLOKI Z WEOKNINY SZLIFIERSKIEJ,
PRASOWANE] | FIBRY

Roloki zwllimin;.l !|I|i‘ﬁér5|'|j:
Granulacje: coarse (80-100), mediem
(120-150], fine (T80-240), very fine [320-400)

Rolok fikrawy z ziamem cyrkonowym:
Granulacje: 36-H o

Szybkie mocowanie
krazkiw rolok

SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
ZPLOTHA

KRAZKI CZEPNE 2 WEOKNINY SZLIFIERSKIE]

Srednice: 350mm, 87 3mm

Narzedzia scierne

FREZY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH PASY BEZKONCOWE

fraxailoiivo-kulishi Z PLOTNA SCIERNEGD

Granulage:  40-404
. ZWEOKNINY SZLIFIERSKIE)
b Granulagie: coarse (80), medium (120150},
wery fine {320-400), super fine (6040
frez tukowy Z WLOKNINY POLERSKIE)
Srednica trzpienia:  Dlugosé robocza:
Gimm 20/60mm

SZCZOTKI DO POSTARZANIA DREWNA

I drutu mosiadzowanego: ()

Granmlagie: coarse (R0- 100, rmadmm {1.20- 150}, 2 widkna iciernego: (1]

fine {180-240}, very tine (320-4001, ultra (900}

Srednice: @ 100 ~ B150mm .
Srednice: & 100mm

SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
I WEOKNINY

SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
TYPU KOMEI

Granulagje: 40-320

Srednice: @ 10mm — §100mm

-

Granulacje: coarse (B0-100), mediem
(TA-150], fine (180-240], very fine (320-400),
ultra (GID]

Granulage; coarse (80- 100, medium
{120-150), fine | 180-240), very fine (320-400},
ltra 600}

Srednibee: @ 40mm = F100mm Srednice: @ 40mm — B100mm

Narzedzia scierne




MALDE N POLAND L

Narzedzia sciere T

SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE SCIERMICE LISTKOWE WALCOWE
ZPEOTHA Z WEOKNINY SZLIFIERSKIE) | TYPU KOMBI

i Granulacje: exira coarse (4, coarse [80-100], Granulagje: coarsa (30-100], medivem [120-1500,
Granulacie: 40-320 medium | 120-150, fine {F80-2400, very fine (320-400), fine [180-24)
ultra (AOC)
Srednice: @ 100mm Srednice: § 100mm

Srednice: 8 100mm

e

SCIERMICE LISTKOWE NASADZANE SCIERNICE LISTKOWE NASADZANE

S CE LISTKOW
ZPLOTHA " ZWEOKNINY LUB TYPU KOMBI ERNRELITRWERATONE

Granulagje: coarse (80-100), medinm Granulage; 40-320
Granulagje: 40-320 {T0-1500, i (180-240), wery fine | 330-400),

ultra (G001 Srednbee: 8 175mm
Srednice: @ 100mm -8 410mm Erednlee: B 165mm - B 250mm Gwint: W14

TARCZE Z WEGKNINY SPRASOWANE) AKCESORIA POLERSKIE ARTYKUEY POLERSKIE
TARCZE Z FILCU DO PRZYSTAWEK GLOB SYSTEM DLA LAKIERNICTWA SAMOCHODOWEGO

Tarcze z widkniny sprasowanej
Srednlce: 8 150mm

Tarcze z filu
Srednice: £ 150mm

Narzedzia scierne




Brzeszczoty do pitek recznych

BIELSKO |

Brzeszczoty do pitek recznych

Brzeszczoty do pitek recznych sg odpowiednie do cigcia: stali, tworzyw sziucanych, metali nieZelaznych oraz drewna
(sprawd? zastosowania w tabeli ponieze|). Brzeszczoty HSS odpowiednie sa rdwnie? do clecia trudno obrabialnyeh
stali. Wszystkie brzeszezoty cechuja sie falowanym uzebleniem.

1

T T e o il

ey
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4 « 22 Mosse  TEET mmeicoes 4

L Whynidary mim Matariat Zebdw na cal et fopakowanie

1 RaMa ostrze jednostonne: meta 300 x 12 5x D5 stal 15C 18 24 32 5,10, 144

2 RAMaz HES ostrze jodnostronne: meta 3002125065 HE5 18: 241, 32 5,10, 144

3 RAMz bi-metal psirze jednostronne: meta 00 x 12 5x 063 bi-metal 24 5,10, 144

4 RAMz bi-metal MEM pstrze jednostronns; meta I0KLZ5 X063 bimetal 14 18; 24; 32; 2024: 182432 100 |
5 RAMC ostrze dwusbronne: metal A x 125 OE stal 7502 18 2 42 5,14, 144

R DN O T AT T OO O T RN T TR A R :
ElAnsasss oo R sl L L L s B X

Whyrmiary mm Material Zebow na cal szt fopakowanie
& Rapib cetrze dwustronne: maeta etz I0x25 %06 k3l 750 18;24: 32 510,72
7 RAMbHSS ostrze dwlshorne: matalmetzl 300 %25 x 065 Ha% 24 510, 72
B RaAMd oelrze cwusronne: metakdreans 0% 2% = 06 shal T a4 51072
9 Rape crtree dhLslronnge: metabmetl INTx20x 06 shal 750 1524, 32 5, 10,72
10 Ramf ostrze cwusionne; metakdrewno 300x 20 x 06 sl /oC q42a 5,20, 72

-.n'ﬂ"_g‘:- S —

= 4

e ANy e
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Brzeszczoty do pitek recznych




Nowosc 2015

Brzeszczoty do pitek recznych z oznaczeniem "' - posiadajg specjalne otwory do mocowania w rekojesci RAMX.

T T N e T

ARARE AL B AR LAl b a s b h bl b

- : b s ? R e i e by
5, 16(

Wityrmiary mm Materizt Zebowmna cal  sztfopakowanie
10 RAME x o5tz chsTmnne: memHTeEl/ otwery do mocowania wrekpiesd 300 x 25 206 stal 750 182432 510,72
11 RAMbxHS5  pstee deasgonne: meabneal/ owory do mocowania wekpesd 00225 <065 HSS 24 5. 10,72
12 RAMd x airae dwustonne metai-drearo, chwoey co mocowera wrekniescl  300x25 <08 ghal 75C =t 510,72
131 HaAMex catrze v sTonne: meakmo@l f otwory do mocowania wekojesd 300x20x 08 stal 75C 18; 24; 32 510,72
14 PaMfx OETZE dwUstonnE: mets-drewno,/ chwmony T mocoweana W rekoiescl 300X 20 %06 sl 75 024 510,72
15 RAMy Tz chALSTNne:, Zrmkning wysoked b WOw2ew 06 sEl OniMoy G 01 RERE TR 5,10 12
epcoraiie dodatkows chwory do mooowania worckokesd
16 RaMz celrze twustronne, zrmienea pocrisha ueehiena 300x25x06  stal CriMol BB 10 1216570 24, 32 510,72

: opduraine cooathowe ohvary oo MWt W Iekoesd

Przykiady kompletowania brzeszczotow

4 line

‘. -
Dla sklepdw wielkopowlerzchniowych oferujemny indywidualne zawieszld kartonowe na brzeszczoty do pitele Fooe s 0 ,’Ep
recznych, Zgodnie z Zyczeniern klienta moZermy zmieniac sposoh pakowania, llosc braeszczotdw
na praywieszee i projekt graficany. ‘

Brzeszczoty do pitek recznych




MADE IN FOLAND:

Brzeszczoty

Whyrniany mim Zebdw na cal Material Vifynniany mm Zebdw na cal Materizt

A0 x 2B %1325 10,14 H&S bimeml | 450x%32 22,00 & HES, bi-mnet!

00 % 75 % 1.60 £ 8,10, 14 HESS, birmietal 450 A0% 2,00 4,6, B 10 HES, bimeta!

0% 25 %125 10, 14 Has bibmetal | S0Dx40% 200 46,8 10 Mesbienetad |
3503 32 % LED B, &, 10, 14 HSS, bimetl 500 % 40 2,50 G Hs, bimetat |7 YT
A0 %25 %125 2.10,14 HSS bimetal | 550%50% 2,00 46,8 HSS, b mets!

400 % 37 % 1,60 46,870,714 HS5, bimetal B0 % 50 % 2,00 4.5.8 10 HSS, bi-rnetal e

400 %32 £ 2.00 6 HES bimetal | BODxS0x2.50 4.6,8 H5S, bimetal Iy

A0 .40 % 200 46,810 HES, birmetal BS0 50% 2,50 4,68 HS5, bi-rnets! ==

450 % 32 x 1.60 4,6,810,14 HSS bimetsl | 70D%50% 250 4, 6,8 H55, bimnetal

Zastosowania: przecinanie stali konstrukeyjnych, narzedziowych, nierdzewnych, ciecie profili ze stali
konsteukeyjnych stopowych, przecinanie materiatdw litych, materiabow niezelaznych, odlewow z Zeliwa.

Brzeszczoty do pit bagnerowych

[ w na cal Materiat

300 7 1.6 81014, 16 HES, bi-rmetal
400 27 1& 2.1 1416 HES, bEmstad
500 = 16 4,10, 14, 16 5, bermiedad

fastosowania: ciecie profili stalowych ze stali konstrukeyjnej, tworzywa sztuczne, phyty widrowe,
Odpowiednie do przecinarek pneumatycznych i elektrycznych.

Brzeszczuty do pll katowych

a2 T

Zebdw na cal DHugosc {mm) Szerokosc {mm) Grubose (mm)
350 % 10/ 600« 10z 10 550/ 600 43 07
550 % 1B /0600 x 187 18 S50 a00 45 037
350 24z 100X 24z 24 5004600 43 0z
Sl x 3z 600 8 3z 22 250/ Bl =] 07

Zastosowania: precyzyjne ciecie drewna, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych oraz zwykbych stali,
Pakowane pojednynczo do opakowan foliowych oraz zbiorczo do kartondw po 50 sztuk.



Strugi do drewna

L8 4 2 B

Szerokosd {mm) Cugose (rmm) Szerokost noza (mmj)
L Zdzierak =] 240 32
55 200k an
2 Rowrmizk &0 2440 45
65 240 48
55 200 40
3 Gladzik 1] 240 45
65 240 48
; 25 240 5
4 ik

Ka 30 240 30
Katnik do oscieznic 30 160 30

B _Miotek dekarski 140 300 065

Na indywidualne zamowienie wykonujemy rowniez noze do strugow
o innych wymiarach i ksztattach.

Noze do strugarek

Material | zastosowanie: NCVL - do migkkiego drewna, HSS - do twardego drewna i laminatu.
MNa indywidualne zamowienie wykonujemy rdwniez noze do strugarek o parametrach nie ujetych w tabeli.

LxHx B {mm) LxHx B {mm} LxHxBimm) Lx H x B {rmim)

G0 %35 % 3 240 %35 %3 AR50 % 35 % 3 gl0x35x%3 |
B0x35x3 250x35%3 AR x 35 % 3 B0 x 35 %3 |
100x35x3 260 % 35x3 SO0 x35x3 Bi0x35x3 |
120%35%3 300x35x%3 RlOx35%3 010x35%3

130 % 35 % 3 F0x35%3 520x35 K3 G20 %35 % 3 |
150x%35x%3 330x35x3 530 x35%3 1000x35x 3 |
160 %3553 IR0x 3583 GO0 %35 %3 1010%x35%3 |
170% 35 % 3 360% 35 %3 GLOx 35 %3 1040 x 35 3

180 x35x3 400% 35 %3 G630 x35x3 1050 x35x3 |
F0x35x3 A0x 3553 Fdllx 35 K 3 1200 % 35 %3 |
230x35%3 420% 35 %3 Flox35 %3 1220% 35%3 |

Strugi do drewna / Noze do strugarek




el Ptatnice do betonu komaorkowego

Pity poprzeczne

Platnice do betonu komdrkowego

L] (=]
."7 . pnp s
[‘f- AW.MM 17 TCT
- Xy
i _{_._r’.‘w |
':;_."_.-' = =
L/ :
(22 e
T ra -2 ﬁv:.
. Y
f‘i‘ T 35
CHugose (mm) llosd zebdw Lzebienie
17 635 17 uzebienie z weglka spickansgo
33 B3h 33 Lzenienie 2 wealka spickanago
25 530 25 uZEbianie rewierane
35 635 35 uzetienie oawisrans

Ma zamowienie wykonujemy pity 17 1 33 zebne, malowane na czarno lub ocynkowane.
Na specjalne zamdwienie wykonujemy platnice o dowalnym ksztatcie i uzebieniu.

g, L
M"""‘“"\-W e A AR MMW"H-MM

Przykladowe ksztatty
pit kabtagkowych.

]

DhugoseE (mm) lloéd zebdw

T L A L,

L1000 1000 ¥
L-1200 1200 54

Materiat: wysokiej jakosci hartowana stal sprezynowa
Wykonujemy rowniez wszelkiego rodzaju brzeszczoty do pit kabtgkowych.
Brzeszczoty sq wykonane z wysokie| jakosci weglowe] tasmy stalowej, hartowanegj
do twardosci 62HRC.

Platnice do betonu komérkowego
Pity poprzeczne




— ir :
f_ﬂ" MADE IN POLwe
i

Zasady uzytkowania pit tasmowych
(EICIT I GLOB:150-170 MPa / GLOB plus : 155-175 MPa

Rozwieranie od 0,3mm do 0,7mm na strone w zaleznosd od twardosci cietego drewna (rozw. symetryczne)
na 2/3 wysokosd mierzonej od wierzchotka,

Rozwiesanis:

R le2 Bl (strzone 22 pomocy Sdernicy 954 lub Sciernica borazonowa, dopasowang do geometrii ostrza {chlodzenie olejowe).

AT 7 -Bm/min, w zaleznosd od twardoscl | rodzaju cieteqo drewna.

EYEISHN Picrwsza ostrzenie pity GLOB pa 1,5 godziny pracy (GLOB plus: 2,5 godziny), nastepnie 12 godzin odpoczynku pity.

Twardoéc hartowanego ostrza: Pely ey @A L L ae AN plus: 59-63 HRC
ORI VRN | 08: 43-46HRC / GLOB plus: 45-47 HRC

FERGLENERE ['rzeznaczone do kaidego gatunku drewna.

Dostepne wymiary (mm):
GLUB o 0Gmm (1=48,541; By Damm (=652 108 0.6mm (t=6,52); 12 % 08mm (1=552% 15 5 0ubrmm [1=6,52);
1550, fmm [1=6,52% H)xlbmm (1=8); 2000, 7mm (1=8]; 25 %0 Trwn {1=8Y; 30 % 0.8mm [1=10]
P a0 (=20 300=28) 32 L mmI=203000=05) 35 0mm (=22 3000=05 35 immil=20300=25) 380, Tmen (=22 301=25];
GLﬂB 'IFGL{]B PLUS 10 (=230 Al Tmmil=223000=20 S0 imm{l=L23001=255

ORI Zorzewane na dowolny wymiar lub w krgzkach po 50, 100mb.

Przyktadowe zamdwienie;
GLOB plus 40x1,1 x 4005 t=223 R O H
’ o SR

2 3 4 5 6 7
1: nazwa piy
2 wrymiar pily (D)
3: diugadd pity {mm)
4 podziatka vzebienia (mm)
5: ommaczenie pify rozwieranegj 5 Nl . -
£; oznaczenie pity ostrzonej %nj_j_"_l:'j_.j_[ﬂj_{.

7. omaczenie pity hartowane

Pity tasmowe do drewna




MADE IN FOLAND:

Noze tasmowe

BIELSKO

jednoastrzowe t dwiostrzowe Typostrza  Podziatka (mm)
NIV D G s
L LyE 25
3.0

Zastosowanie: ciecie qumy i folii z tworzyw sztucznych.

Grubosc (mm)  Seermkoed imm)

045 -: [j
0,60 145
0,70 -+
20
070 25

A .
D Twpostrza  Podziabks (mm)

jednoostraone

; i ﬂ 6,0
i ! D 10,0

12,0

Gruboss (mm)

080 12
; 125
0,70 x
15 ‘
20
0,70 x|

Zastosowanie; ciecie twardych i miekkich tworzyw sztucznych,

W UnstrIowe

)}

jednoostrzrwe

B c Typ ostrza Grubose {mm)  Seikedd i)

Zastosowanie: ciecie tekstyliow, folii z tworzyw sztucznych, lateksu.

Typ WP-19
' 5 E

D

10 .

Zastosowanie: ciecie tekstyliow, dzianin, folii z tworzyw sztucznych.

jednoostrzowe i dwipstrzowe

Typ ostrza Gruboss (mm)y Sesroknds (mm)

0,45 w
0.60 L
.70 125 |
15 !
20 |
.70 25 |
-

Noze tasmowe




Noze tasmowe

: { Typostrza  Podziatka (mim)
1 jednoostrzoe
j 0,45 Lk
. ] 01,60 12 |
' D 12,5 0,70 12.5
5 |
— . 0,70 L
Zastosowanie; ciecie twardych tkanin syntetycznych. 25 |

Typostrza  Podziatka imm) Grubodd (mm] Szemkoss imrm)

gt rzowe

- ; I:I 20 0,45 }2
AA1111111111 111 40 hon 125

|
A 6.0 0,70 i l
B0 =
a0 |
1 0.7
0 0,70 =~ |

Zastosowanie; ciecie pianki, wetny mineralnej.

Tvp WP-22

pe e s W — Y

i jednnnstrzowe D Typostrza  Podzisgtka (mm)  Grubodc (mm) Szerokose (imim)
| ﬂ 0,45 1| E‘ I

: 0,60 :
! . 5 125 |
B 12,5 U, I 15 |
0 |
0,70 a5 I

Zastosowanie: ciecie pianki, miekkich tworzyw sztucznych, papieru.

Tvp WP-23
vic a5 o 1 ) s ) E

Typostrza Podziatka (mm) Grubosc (mm) Seerokedd ()

depstrzowe :
i ' 045 10
| I 125 60 Rt
{EWW E 16,0 0,70 125
20,0 15
070 2
25

Jastosowanie: ciecie papieru, fibry.




MADE IN FOLAND:

Tasmy i noze do ciecia produktéw spozywczych
Otwomice bimetaliczne IN SITU

TASMY DO CIECIA PRODUKTOW SPOZYWCZYCH
NS-01

«Tasma N5-01 to standardowa do cigcia miesa, miesa z kosciami,
Mrozonego miesa, ryby.

W - Tadma NS-02 to tadma z miedzyzebem czyszezacym - zapewnia
lepsze odprowadzenie odpadu powstatego w procesie ciecia.

NS-03

» Tasma M5-03 to tasma z uzebieniem falistym, ostrzona
ohustronnie - zapewnia plynne ciecia i minimalizuje ilosC odpadow
powstatych w procesie ciecia. [dealna do ciecia migsa i sera.

STEROKOSCI TASM: 16mm, 19mm

GRUBOSCI TASM: 0,4 -0,6mm

DEUGOSCI TASM: Zgrzewane na kazdy wymiarl
PODZIAEKI UZEBIEMIA: Amm, Hmm, Brmm, 10mm, 12mm

NOZE DO KRAJALNIC CHLEBA

MATERIAE OSTRZA: stal niesdzewna / stal narzedziowa
USLUGI: hartowanie, pstrzenie, rozwieranie
ZASTOSOWANIE: ciecie migsa, miesa 2 kodciami, miesa mrodonegs, mrodonej ryby, sera

= zastosowanies ciecie pieczywa,
(O Q) = dostepne wszystkie wymiary | ksztatty (na zarmdowienie),
= materiat: stal nierdzewna / stal narzedziowa,

UWAGA: Ponadto produkujemy brzeszczoty do rozkrajania miesa wykonane ze stali nierdzewnej.

OTWORNICE BIMETALICZNE IN SITU

Otwornice do wycinania otwordw dla uszezelki IN SITU,
Wykonane z wysokiej jakoici stali zapewniajacej dluga
ywotnost ostrza,

Wyrzynarki o wysokosci roboczej 65mm pozwalaja wykonad
otwar o wymaganej srednicy zardowno w rurach petnych jak

o X L i karbowanych.
e
#r 4 Wykonujemy we wszystkich typowych wymiarach jak
) 2 rdwniez nietypowe wymiary pod zamdwienie,
A Otwornice sprzedawane razem z wierttem prowadzacym,
" | gotowe do uzycia,

Srednlca wry Srednica obworw wzaleinosd od zastosowane| uszczelkl

Rurafil1d Crowormica i 127, 138mm

Furafiléd Cowomicafi 177, 190mm
Rurafi 300 Ciowomica fi 212, 226mm
Furfi33dido sudniFC) Cowornica fi 330mmm

Tasmy i noze do ciecia produktow spozywczych
Otwomice bimetaliczne IN SITU




Uzytkowanie i dobor pity tasmowej

UZYTKOWANIE | DOBOR PitY TASMOWE]
UWAGA: Kazda nowa pita powinna zostac dotarta.

Po co docierac pite?

ZWIEKSZONA ZYWOTNOSC
PItY NAWET DO 50%!

Jak dotrzec pite?

1. Dobierz odpowiednig predkosé przesuwu tasmy
do cietego materiatu, Ustaw tg predkosc jako
statg.

2. Zmniejsz posuw materiafu o 50%.

3. Tnij na 50% posuwie przez 20min.

4. Po 20 minutach, stopniowo zwiekszaj posuw
az do uzyskania standardowych parametrow,

f

Pita
dotarta

Pita nie

Nowa
dotarta

pita

Predkosc pity jest stata!

Reguluj jedynie posuw!

Zalecane naciqgi tasm MK Morse:

¢ HEF - 103-138 N/mm?*
¢ HB - 138-172 N/mm?
¢ Bi-metal - 207-241 N/mm?

Wymiary
materiatu
(mm}

0.0 —
25 —
51 —
7.6 —
102 -
12.7 -
15.0 —
17.8 —
10:0 —
22.9 —
284 -
1.8 —
381 -
44.5 —
0.8 —
£7.2 -
63.5 -
69.9 -
76.2 —
82.6 —
88.9 -
953 -
101.6 -
127.0 —
152.4 —
177.8 -
203.2 -
228.6 —
254.0 —
381.0 -
762.0 -

Uzytkowanie i dobor pity tasmowej

Zebow na cal

MADE IN POLAND

Zebéw Grubodd
na £cianki
cal {mm)

-1.8

14118 |- | 1418

10/14

= | 10f14

8hz2
| 8hz

6/10 |-

. 6/10
5/8 |-

5/8

g4/6

3/4

Profile Profile
prostokatne  okragle

pehe: pelne:
(szerokosc) (Srednica)

- 3.2
-4.8

-63

- 79

-85

-11.0
-12.7
-14.3
-15.8
-17.5

-19.0
- 206
- 220
-23.8
- 254
- 28.6

- 32.0

Rury ze stali
konstrukcyjnej:
{gruboé< $cianki)




MADE IN FOLAND:

EBIELSEOD

MATRIX II: PY TASMOWE OGOLNEGO ZASTOSOWANIA
= " 3 : r.h-ﬁ'.qr.ra
iF £ odzialki zmienne - ik
seesolindl ¥ grubosl gndatni kat natarcia S
mn 23 34 4/g e
195,90 ¥ v
27 = .80 v v
34w 1.07 v ¥
41 % 1.27 ¥ v v
podziatki zmienne - kat natarcia 0°
5/8 610 812 10414 14118
6.4 ¥ 64 v
9.5 % .64 ¥
- zastosowanie; ciecie stali weglowych, zardwno 12.7 % .50 v ¥ v
pojedynczych elementdw jak i pakietdw, 12.7 % 64 L 4 ¥ v v ——
idealne pity do ciecia profili, rur, katownikdw na 127 % 00 v v Fryry
matych, srednich i recznych przecinarkach. 16% 90 v v v
5 = i i 19x 90 k4 ¥ v | e
« zalety: wysoki wskainik redukc]i drgar i hatasu z?i a9 v v v v v m,-"
podezas ciecia, niski koszt zakupu, niski koszt 34 1'{'?
jednostkowego cigcia, zmignna podzialka s ¥ v e
uzebienia zapewnia szeroki zakres zastosowan, i v e

M42: PitY TASMOWE DO CIECIA PRODUKCYJNEGO

szerohost X grubosd podziatki zmienne - dodatni kat natarcia Dociera
i 14425 23 34 &6 57 Cesanisg
Tl s
19% 50 v k
27 % 50 ¥ vy Yy ¥
3% 1.07 v yv v v
41 1 1.27 v v Yy ¥y
54% 137 v v
\4 54 % 1.60 v v ¥
szerokodé X grubodd podziatkizmienne - kat natarcia OF Q-/J
mm 11 I &6 5B 610 B2
Q
« zastosovanie: do deda pelrsdh materiakive oraz profill G4 64 ¥
aruboddenmych ze stali konstrukovjriech, stali wealowych, .4 w00 v B r
stopowych, a nawet niektanadh stall wyisze Jakioscl, 0,53 .00 v |.3{- .
Idealne do Srednich | dulych praecinarek Esmowych. 127 % 64 v
, 12.7 %50 v [
« zalety: veysoka wytrzymalos uzebienia tasm Md2 Cstos vlivlwl vl vl =
zodecydowanie zwiskszyla jef fywotnosd MA2, w > : =
pardwnaniu do tasm Matnix I, oferuje wisksza 27 %90 hd v o v i v v
wytrzymalodé uzebienia, Dugzy wybdr zmienmych podziatek ti g 1L b o [, S, A R ¥ -’
uzebienia zapewnia szeroka game zastosowar i niski koszt 41%1.27 b v v v
jednostkowego decia. Pocziadki state dostepna naindywidualne zamdwienie,

UWAGA: Kazda nowa pifa powinna zosta¢ dotarta. Instrukcja str: 39
www.mkmorse.pl

Bimetaliczne pity tasmowe MK Morse




Bimetaliczne pity tasmowe MK Morse

MORSE ACHIEVER™: PiY TASMOWE DO CIECIA PRODUKCYJNEGO

Iﬂ;{m podziatki i
mim JITTANG L0 T4 3 34 4% RT3 &0 &1 1004 Fita riyemen
! razveiria
podzialki zmienne - dodatni kat natarcia Bkl
27520 L yYr¥rrvyy Detarin
45107 | Y| v | v
40127 ¥ r |
podzizlki zmienne - k3t natarcia o°
27 % 50 ¥ ¥vy|vyYv |v
3% 107 Y| v ¥y |vvy|Y
415 127 Y (YT YYY|YYY
S4x 160 Y [YY YY
67 % 150 ¥ LA ¥y r
Bxl60 | W V| W |

- zastosowanie: przecinarki potautomatyczne i
automatyczne, ciecie stali konstrukeyjnych,
stopowych i nierdzewnych. Duzy wybdr podziatek

\V, .
zardwno do ciecia pojedynczych elementdw o
peinym przekroju jak rowniez profli.

- zalety: specjalny gatunek stali bimetalicznej z
grzbietem ze stall wysokostopowe| zapewnlajace] THE M. K. MORSE COMPANY

wieksza wytrzymatoid i zywotnost tasmy, Ostrze _ _I
a unikalnym ksztakcie zaprojektowane przez firme !E!;! FIRST 50 YE
MK Morse.

INDEPENDENCE ll®/ EXS®: WYSOKOWYDAJNE PRY PRZEMYStLOWE

'

-

-
-

Doescpns
' stk
INDEPEMNDENCE 1 *
srarokaoid x grubosc
mm
27 % 50 k4 v v v
34 % 1.07 ¥ b J v v
41 %127 v v v ¥
54 % 1.60 v v v v
INDEPENDENCE EX5 ®
INCEPEMDEMCE 1 * » zZmstosowwanie: popiaez speciainie szerokotx gruboic
FApFOIEROWEN geometTe otrza pify 2 53 nafepszym wyborem mm
podcsscieda profil ore makch |rednich srednic pemech
Ptz 2o sl narzectziownch, nierdzzavgh | stopoweych,
INDEPEMDEMCE EXS ¥ - zastoscwanie: geometia ostza 27 % .50 v v b4
raprojekiowana o diecia pelrych matesiakow o dusych sdnicach 34%1.07 v v v -_’J
zstali niembeamch, stopowach itudno obabiadmech, 4127 v v v
- Tty cluga wytzyalodd Lzsbienia, odpomods na oeranie. 54 160 b v h i
Lizehieniewwlonans 22 specalnegogannk stali syblomace] ‘-J
opracowane] prez ME Morse Grebiet piby ze stali stopowe] Niski

bzt jedineetkowiego decia,

UWAGA: Kazda nowa pifa powinna zostac¢ dotarta. Instrukcja str: 39
www.mkmorse.pl

Bimetaliczne pity tasmowe MK Morse




MADE IN FOLAND:

Bimetaliczne pity tasmowe MK Morse

EBIELSEOD

MORSE CHALLENGER™ : PRY TASMOWE DO CIECIA KSZTAA-TOWNIKOW

szerokodd x grubodd F ] s
mm ¥ I- _|" J i mﬁ;n
12.7 = 0.64 v
19 .90 v v
20x 90 v v ¥
32x 1. LA J Yy Yy v v
41% 1.3 v v v v v

: ) 4% 1.6 v LA J v
]ICHMLE::IE.E\‘F 67 x 1.6 yv v v

» ZasToacanie: Zaprojekiowane widacznie do decia
ksatattowmikow (katownikd, belki datemye, rury itpd zarwno
przy pojecyncnych efementach jaki pakietach. Majlepsze

efekty pocdkzas decia elernentdw ze stali konstrubaoyjrych m“"-
wardewnych oraz niskastopowych Pressmaczone oo

przednarck poautomatycznych | automeatyemch, %j
« Zakety specialny kamtalt zeba - 2aproleltowary do ciecla

kertattowmikdve, swiekszona wytrsymatosc uzehienia, ' :
redukcia hatasu i wibragiprecyzyine ciecie pakistow profili, Eaine

chuzyrandir poctiahek.

M-FACTOR EX: EXOTICS

srerokodid podzialki szerokosd

X grubodé X grubost

J31 150 M !
mm mm

i x1.07 v 27w G

41 %130 v 345 1.07 v |
o4 i 1,30 v 41 %130 [
54 x 1.60 v 54 % 1.6 v |
&7 4 1,60 'r L J &7 1.60 L J
Bl 1.60 ¥ A0 1.60 v |

5..Er|::ltu54: podzialki
xgrutyosé
mm

srargkosé
x grubosc

e

i 3 3

7 w080 L i 37
14 %107 vy v v e
- Zastosowanie: ciecie stali narzedziowych, stali LR ; ; | A | % 27 10.30

5 160

nierdzewnych, materiatdw kompozytowych,
miateriaiow hartowanych, stopdw aluminium,
materialow trudnockrabialnych,

34 X107

- zalety: precyzyjnie saifowane wierzchobki zebidw
pily tadmowve] wykonane z weglikéw spiekanych
zapewniaja bardzo dlugy ywotnosd oraz szybkie,
bardzo dokladne ciecie. Dostepne 3 typy uzebienia,
réZnigce sie geometria | przeznaczeniem

(GP. CH, FB,EX).

UWAGA: Kazda nowa pifa powinna zosta¢ dotarta. Instrukcja str: 39
www.mkmorse.pl

Bimetaliczne pity tasmowe MK Morse




MADE IN FOLAND

Pity tasmowe do drewna MK Morse

BIELSKO [/

a

FLEX BACK (HEF) / HARD BACK (HB): PitY TASMOWE DO DREWNA MK MORSE

HEF- pity do produkeyjnego ciecia drewna. Dostepne wymiary:
Hartowane ostrze / elastyczny grzhiet R

- najlepsza wydajnosc podczas ciecia krzywizn, g4y 06dmm

19 % 0.80mm
27 0 0.90mm

tukow. Duza wytrizymatost zmeczeniowa. 9.5 % 0.54mm 27 %1.10mm
_ . . 12.7 % 0.50mm 32 £ 0.90mm
HB-plhfdc: ciecia drewna ogolnego 12.7 2 0.64mm 32 % 1.10mm

Zastosowania.

Hartowane ostrze / hartowany grzbiet

= pity z hartowanym grzbietermn zapewniaja
wieksza prostoliniowosc podczas ciecia

16 % 0.80mm
Dostepne podzialki:

& GV EH,

TASMY HEF | HB MOGA BYC WIELOKROTHIE DSTRZONE
ODPOWIEDMIE DO MASZYM PRZENOSNYCH | STACJONARNYCH

Fi

QUIKSILVER™ : PEY TASMOWE DO DREWNA MK MORSE

« zZastosowanie: ciecie drewna, Dostepne wymiary:
- wykonane w catosci ze stali stopowej, _

- kazdy zab hartowany oddzielnie, 27 % 0.90mm

- dostepne w wersjach z hartowanym 32x1.10mm

- lub elastycznym grzbietam, 38x 1.10mm
LSS /ER, » hartowany grzbiet do ciecia na wprost, 51%0.90mm

51 % 1.10mm
Dostepne podziatki:

« elastyczny grzbiet do ciecia krzywizn,
« niski koszt jednostkowego ciecia,
« pita moze by¢ wielokrotnie ostrzona.

1,114, 1.3, 2 2/l

TASMY MK MORSE QUIKSILVER MOGA BYC
WIELOKROTNIE OSTRZONE

DOSTEPNE TYPY UZEBIENIA

SKIP (J HOOK STANDARD |
Ve Ve N X RN RV RN
- szerokie, plaskie wreby, - szerokie, zaokraglone wreby, - uzebienie standardowe,
» kat natarcia 0°, « dodatni kat natarcia zebow, « kat natarcia 07,
- najlepsze osiagi w drewnie, - do zastosowan ogdlnych. « do zastosowan agdlnych,
tw. sztucznych oraz kompozytach. « podziatki: 1,1.14,1.3, 2, 3, 4, « podzialki: 4, 6, 8, 10, 12, 14,
= podziatki: 3, 4, 6 z/cal 6 z/cal 18, 24, 32 z/cal

BIMETALICZNA PRA TASMOWA DO DREWNA MK MORSE NOWOSC!

¥V | Czas ciaglej pracy kilkukrotnie wyzszy niz Dostepny wymiar:

w przypadku tradycyjne] pity. TEERTTT

Majnizszy koszt jednosthoweqgo ciecia. Dostepna podziatka:
1.14 2/l

Dostepna w dwach wersjach: Matrix Il oraz M42,

Pily tasmowe do drewna MK Morse




Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe

&

CIECIE DREWNA

M EH &TPI
MASTERCOBALT ¥ nwam ..

Specjalnie zaprojektowane do ciecia wazystkich rodzajow dravena,
Kommpazytiw 2 drewna | drewna 2 geeaddziami

CIECIE DREWNA/METALU

1li||*-'T'|
F Fisrn hoss B

Majlepszy wybor do pracy z rdinonednymi materialami,
od drewna | tworzynw satuczivch aZ po metale felazne | niszelazne,

CIECIE METALU

TaTP|

h‘ o
MASTERCOBALT E"'"f:fﬁ. “

Najlepszy wybdr do cigcia metali [do grubosci &,mm).

CIECIE METALU
”’wﬂwem gw wern. 80

Ideatny brreszizot do najcieiszych zastosowan. Doskonale radz sobie

Z cleclerm metall, drewna, kompazyté 2 drewna, plastikdw araz quimy.

CIECIE METALU

.-— i Esn’nm iy
(= i e, (8

Etyskawiczne ciecie dzieki opatentowane] konstrukcji "BCAT”
brzeszczok to ciecia makych elementow i ksztaktownikcon.

CIECIE ROZBIORKOWE

BLE % F Fh e &TRI
T [olaun 8

3288 MADT LS

Majlepszy wybdr do prac rozbiarkowych, Breeszezot zaprojekiowany

do ciecia kardego rodzaju drewna - iwnies kompoeytdw & drewna i drewna

z gueazdziamii,

BI-METALICZNE BRZESZCZOTY BAGNETOWE MK MORSE
BI-METALICZNIE BRZESZCZOTY DO PIL SZABLASTYCH

firmny MK MORSE - tego roku pojawia sie w nowej odstonie. Wiele modeli zostalo

@ zaprojektowanych tak, aby zwiekszyd wydajnosc, Zmiany zaowocowahy wydhuzeniem
srednie] Zywotnesci ostrza dwukrotnie fwzglederm dotychezasowych rodelil.

Ponadto opracowalismy nowe sposoby pakowania brzeszczotdw do pit szablastych,

CIECIE ROZBIORKOWE

&E ﬁ 11TFI | g
nEmvllm B .
ARHEIRIT AR

Brzeszozaty do najdiezszych zastosowan rozhicrkowych,
Umozliwiajg clecie we wszystkich rodzajach drewna | metalu,
Krawed? po przececiu nie wymaga dodatkowe] obrobki,

CIECIE W MOTORYZACII

RSE o e
&5&5» AT o R IIE el
A 'M WSRO

Brzaszczoty zaprojektowane do rozbidrki samochoddw,
Idealnle spravwdzaja sie prey cieclu karoseril pajazdaw.

CIECIE W MOTORYZACII

a" RUal
e PIPE, BOSS 2 55,7

e ANPASIETA MALDWLUA

Brzeszoroty zaprojektowane do ciecia tlumikaow, rur wydechowych
araz inmych metalowych elementdw karoserii,

CIECIE W POZARNICTWIE

Mosse o T
mlrk:-r“# -uuew..

Breesrczoty zaprojeklowane dla brandy preeciwpozarnwe).
Zapewniaja szvbkie ciecie w elementach karaserii samochodowe;,

CIECIE W PLYTACH GIPSOWYCH

Moese p) ASTER 23 £

FLAGTFG ) LA T i S lr\l( BT e BRI,

Brzeszczoty zaprojektowane do ciecia w gipsie, phytach karton-gips,
phetach gipsowych z warstwa drewna lub metal.

- : -
e o
e

UCHWYT: JAB SAW i,

turn

Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe




Otwomie bimetaliczne; MK Morse

Hdﬁfiylﬁﬂd

=
metale, sEl meﬁaama drewno
(nawet z gwosdziami), tworzywa setucne

UWVAGA, do prawickowe) pracy otwomicy
niezbedny jest pilot prowadzacy.
Srednice;

od 14mmdo 152mm

OTWORNICE BIMETALICZNE
MASTER COBALT®

Zastosowanie:
wszystkie rodzaje stali wlaczajac
stal nierdzewna, drewno,
drewno z gwozdziami,
tworzywa sztuczne.

UWIAGA: do pravvdiows] pracy obwomicy
niezbedny jest pilot prowadzgoy
Srednice:

od 1dmndo 152mm

 MKOS/ M34

K03 M35PS

4

Otwomie bimetaliczne: MK Morse

| ZESTAW MECHANIKA (MK7 700G)
| Crbwanrnice v zestade:
19 22, 2% 35, 38 44, 51,57, 6mim
Filortys
MWIKD3, WMIKDS

ZESTAW ELEKTRYKA (MHD600L)
ODATICE W 2esTavker

22,70 45 44 51, Sdirm

Filcay:

MKDE, kDS

TESTAW HYDRAULIKA {MEBGDOP)
Crownrnice w Zestawie:

19,37,20, 35,44, 57mm

Filioty:

MAKD3, WKDS

ZESTAW MECHANIKA (AV100)
CIbwaarrine w zesiannie:

Va2, 28 35, 38, 44, 51,57, 6dmim
Hikatye

RAZAH, 04, 45 + wpdhuzka 3000

ZESTAW ELEETRYEA (AVD2ZE)
Oowomice w zestawis
22,19 35,44 51, &4mim

ZESTAW HYDRAULIKA {AVD4P)
CHhwarmices we Testanie

19,22, 29, 38,44, 5¥mm

oty

Aad, WdER

M55P MKUE { Ma6PS

&_

Oferujerny pomoc w doborze od pc:wmdnlegu pilota pmwadzacegn
umozliwiajgcego prace przy uzyciu otwornic MK Morse.




Pity tarczowe Metal Devil®

Pity tarczowe Metal Devil NTX™

Pity tarczowe Metal Devil® do ciecia stali oraz innych metali

2 fatwodcia zastepuja tradycyjne tarcze poszerzajac zakres
ich zastosowan. Tarcze Metal Devil® pozwalajj ciac szybciej,
hez nagrzewania materiatu, przypalen craz dhuzej niz zwykle
tarcze do stali. To trzeba zobaczyc!

Ciede na zimno

Podczas pokazdw tarcz Metal Devil® , prosimy zainteresowanych

o dotkniecie przecietej powierzchni. 53 zdumieni faktemn,

ze powierzchnia jest zimna. Specjalne zeby z weglikiem spiekanym
redukuja przenoszenie ciepta na materiat do minimum.

Podczas ciecia praktycznie nie wystepuia iskry.

Szybsze decie

Tarcze Metal Devil®* pozwalaja na ciecie o wiele szybsze niz

w przypadku uzycia tradycyjmych tarcz, Teraz mozesz pracowac
lepiej i o wiele szybciej, Uzywanie tarcz Metal Devil® zapewnia
niski koszt jednostkowego ciecia.

Diuisze ciedie

(Osrodki tarcz Metal Devil®* wykonano ze specjalnego gatunku stali
narzedziowe]. Wegliki dobrane zostaty w sposob aptymalizujacy
zudycie i wytrzymatodd ostrzy. Konstrukeja tarczy eliminuje do
minimum drgania, cowphywa na wydtuzenie jej Zywotnosci.

Z tarczami Metal Devil® przetniesz wiecej, szybciej i taniej niz
innymi tarczami.

Uwaga
Bezwzglednie nalezy przestrzegac maksymalne| dopuszczalnej ilosci
obrotow dla kazdej tarczy.

KRATOWNICE =~ o BLACHA STALOWA KATOWNIKT STALOWE CEOMNIKT RURY STALOWE
STALDWE 7 = 48 . omm a Max. BTm “?F - 150mm 4 grubosc Scianki 4.8 - &m
b Grubosci firubaded [ ST A RURY Z TWORZYWA
A\ T . I
% §
o
1" L #
SIEEL

Stabilny preces ciecia
tatwiejsze ciecie i duzsza nywotnosc tarczy

p— b L
| W1 ayap MAT AFN

W . preferps
. a1 5

Minimalizacja zuzyda zebow

Wydhzona zywotnosd tarczy s )
. ; _.'I:. __:,,.t:r e
Zwiekszona wytrzymatosc tarczy
Zmriejszenie I?;sztujedrmstkmw&ga ciecia W}; g
i >
i R -

Py tarczowe Metal Devil®
Pily tarczowe Metal Devil NTX™




Pity tarczowe Metal Devil®

Pity tarczowe Metal Devil NTX™

Srednica llosc Otwaor Max. Odpowliednie
30 SIE Stal

Standard 4200
- HNXT T 23 505 Stal 4200 Makita BCSS50 / BE5500
Ig?:nm NXT v 32 Zilmm Stal 4200 T T
Standard 50 F0-10mm-5/8 Aluminium 4200 MakIta BCS550 7 BESSM)
Standard 50 F0-10mm-5/'8 |Stal Nierdzewna| 4200 Porasonlc CYTTIONOMEW AEVAR2NIM
o Standard (1] 50H Aluminium 4200 Makita 50460 WDHE
61/4 Standard a8 20-T6mm Stal 4200 standardowe
158mm Standard 56 20-16emm Cienka Stal 4200 Pilarki
rekmnclar A0 e ] A0 Bosch (051805 7 16175 Makita 855510
2 Standard 48 5 Cienka Stal 4200 | pewalt 00710 SOOI Ridgld RI20F
oL+ Standard &0 S48 Aluminium 4200 Mifwaukee 2630-20 /0730-20
EEdm NXT v 40 20mm Stal 4200 -
Standard 48 20mm Cienka Stal 4200 Panasonfc C¥I55260W
% NXT ¥ 40 20mm Stal 4200 Dawealt DWR24K 7
?ﬁ] :;l-i?m cstandard 40 30mm stal 4200 Standardowe
Standard 48 10mm Cienka Stal 4200 Pilarki
NXT v 40 20mm Stal 5800
: Standard 48 20mm Stal Nierdzewna| 800 Morse CSMZME
Standard 68 20mm Cienka 5tal 5800 VST M o (-]
Standard 68 30-20mm Cienka Stal 5800
HXT v 40 5/8 KO* Stal SBOO | gosch 055 /0500 7 0520 7 TE7TM 7 VSTTIAD
A o e B Ll o L
Standard a0 5/8 KO® Aluminium 5800 JETAONE ;532 TMG F 527TRE Milwaokes
71/4" Standard 68 5% KO Cienka Stal e || e e
184mm Standard 40 20mm Stal 5B00
Standard 50 20-T4mm Stal S5BO0O0 Evolvtion Fury / Qutrage / Rage ]
Standard 60 20mm Aluminium 5800 £ Rage 4
Standard 68 20-16rmim Cienka 5tal SBOD
Standard (=11 20mm Aluminium 5BOOD
71/27 Standard 68 20min Clenka 5tal S800 Standardowe
Iaimm Standard 50 30mm Stal 5800 Pilarki
Standard a8 Fmim Stal 5800
NXT v 42 S4B Stal 5800
i YT v 48 5/E Stal =800
2{};””] Standard 60 57 Aluminium 5800 Milwaukes 63170-20
Standard &8 S Cienka Stal SE00
Standard 63 H0mm Cienka Stal 5800
81/ NXT v a8 SR RO Seal 5800 : E
E?GI'::TI'H Standard P SrE iy Stal 5200 Dewalt DW324 , Makita S008MGA
NXT b 4 48 1 Stal 3200
a Standard 68 L Cienka Stal Sl Janey MCSLOS / MCSLOS-2
22%mm Standard 80 1 Aluminium 3200
Standard 48 F-20mm Stal 3200 Stondardowe
Standard [:3:3 30-20mm Cienka Stal 3200 Pilarki
107 NXT ¥ 52 Tt Cienka Stal 5200 Bosch 4470 / 4465 , Dewall DW7 15
Z5dmm Stanmdard 80 508 Aluminium 5500 Ridgld M51065L2A
- Standard G0 1 Stal 1800
_m!‘.fmn Stanmdard a0 1 Aluminium IBOO Makita (01230
Standard a0 1 Cienka Stal 2000
NXT b 66 1 Stal 1800 Morse CSMT4ME, Bewalt DWET2
Standard a0 1 Aluminium 2800 Evalution runld / Ragel?
147 Standard 81 I Prety Stalowe 180o | Evelution RAFTOR 155 Jancy MOCS4
I56mm Standard 90 | Cienka Stal 180 [ MceH2 Milwawkee 613020
Standard 20 i Stal Mierdzewna| 1800 !
Standard Fa I0mm Stal 1800 Standardowe Pilarki

Pty tarczowe Metal Devil®
Pity tarczowe Metal Devil NTX™




i M - Hartowany osrodek tarczy zapewnia pewng
RAGE185-SPECYFIKACA TARCZY: prace araz diuga Zywotnosc tarczy.

Srednica LR TC A - Zcby TCT zapewniajg szybkie, dokfadne f .
' i efektywne ciecie, i T

+ Uzehienie zweglikiem spiekanym pral / - hd
gwarantuje zwiekszong odpornosé  — | oy

na icieranie, |
przecinaja stal, aluminium, drewno (rwniez
nigwiarygodng tmaiuémq co zmniejsza

Zaprojektowane specjalnie dia metuzadamowydﬁ Lo ; :
elektronarzedzi Evolution RAGE, zaitcrsmwana ;‘-1f /
zostata w nich nowoczesna technol e
TCT RAGE. Tarcze te wraz z odpowie niq [/
maszyna Evolution Power Tools, z latwoscia o f
to z gwoZdziami). Nawet przy najciezszych = '
zastosowaniach tarcze RAGE cechuja sie w
koszt jednostkowego ciecia. |

RAGE210-5PECYFIKACIA TARCEY: <

Srednica Ao i . Srednica
Otwdr mocujacy =
Gruboic tarczy £ 1/16" 9 Grubosé tarczy
llose zebow s llose zebdw

Wax predkosc in . Max predkase

» Segmenty turbo na krawedzi tarczy
RAGE185-SPECYFIKACJA TARCZY: QLTI I E BN L TR S
& ednich . B Harlowane ostrze tarczy
ki Zapewnia pewng prace.
«Wysoka zawartosc diamentu
: ) wptywa na diuzszg zywotnost, —————— {7
e Tl - Masyp ciagly do ciecia ceramiki T
- (gtadkich, delikatnych powierzchni). !

Max predkosd LN
Tewysckie] jakosd diamentowe tarcze s3 idealnym I't";‘ L e
A uzupehnieniem seril Evolution RAGE W et
W urzgdzeniach RAGE oraz RAGE? zastosowane 3
53 tarcze segmentowe pozwalaj jqce na ciecie
betonu, kamienia, bruku cur.atzu:ec_:ilL
Grubost tarcy. 2. vl Urzadzenie RAGES natomiast wykorzystuje tarcze -
Krawedz ] e 0 ciqghej krewedz, Drieki ternu staje SIE Ona
—_— ———— FLEEINE pﬁaEuknsna dio glazury. Diamentowe
tarcze RAGE wzbogacaja urzadzenia Evolution
RAGE o kolejne zastosowania.

Pity tarczowe Evolution Power Tools



MADE IN FOLAND: L

Pity tarczowe Evolution Power Tools o |- 8
. %lob )

Frezy tarczowo-pitkowe

PY TARCZOWE EVOLUTION POWER TOOLS

- e
WYSOKIE JAKOSC), NIEZAWODNE TARCZE DO CIECIA STAU -
EVOLUTION POWERTOOLS. e
Zalecane do pilarek i przecinarek Evolution. : ; '-Ifﬂ

Razne typy tarcz pozwalaja na osiggniecie szerokiej gamy zastosowar,
Dodatkowo kazdy rodzaj tarcey produkowany jest w rdenych srednicach.

W ofercie znajduja sie cztery typy tarcz Evolution Power Tools: &
do stali, stali nierdzewnej, aluminium, drewna (rézne srednice}, a
Ponizsza tabela przedstawia dostepne w ofercie tarcze Evolution. ]

Srednica llodd zebdw Otwdr mocujacy Lastosowanie
36T Stal

180mm /7
Alwrmininm
Stal mierdzewna
[rewno
Stal
Aluminiym
Stal merdzewna
Oreiwno
5l‘.;'||
Stal
Alwminiuen
Stal niendzewna

Produkujemy frezy tarczowo-pitkowe wykonane ze stali szybkotnacej:
+ molibdenowej HSS,
4 kobaltowej HSS.

* srednice frezow: 20 - 600 mm,
4+ otwory zabierakowe wszystkich typow,
¢ mozliwosc wykonania frezow w powtoce Til.

Ponadto oferujemy ustugi regeneracji, ostrzenia
i przezebienia frezow tarczowo-pitkowych HSS.

TYPY UZEBIEN

|
b ] b ] b ™ ™ -
| | |
» m » . » »
— - " - | — i
wF 5 o>

Pity tarczowe Evolution Power Tools
Frezy tarczowo-pitkowe




g ,,— -

1200W profil 3mm I*;‘L‘fﬂ‘imr:ﬁ, 12000 profil3mm  §5mm (90°) 2000W stal Gimim ,t;l.fﬂmrmi
s
* > N e R P O
PILARKA PILARKA PRIECINARKA
RAGE-B 185mm  ygozapaiiows RAGE185mm i ozapaiovs RAGE2 355mm  yyeipzapiignis

[ |

5 vl 1% il v

tnle drewna tnie drewno tnie drewno
12500 stalémm 7 gwgdziami Hoow zgwoidziami  30¥120mm 1500W ?qwoidziami  O0¥220mm
il P O s e P P P
A5rm (907] 469 Tmim d6mm (00°] 30%120mm S0x80mm 30xBOmm 35x220mm Gin140mm 35x140mm

RTF {l :‘q |'| r A :I”. |I| --I.I,_ .I Y ':I”'.
RAGE4 185mm  ywiiosaomiows RAGE3-B 210mm "bikivginn RAGE3-5210mm  ME0ZDAMONA

Elektronarzedzia Evolution: linia BUILD




tnie drewno T52300mm tnle drowno odpowiedni

2000W 7 qwoddziami 2000W zqwoidziami  80x320mm do pil ukoinych “110am

—_ e e e e e N ﬁ

40x300mm  75210mm 40w210mm 40x320mm  80x225mm  A0W225mm G0em 15,5kg

VIELOZADARICWIA VIELOZADANIOWA SIULIK
RAGE3 255mm PRAUKDSA. RAGE3-DB 255mm ™ py s ijoshin DO Pi UKOSHTCH

| — L e 5

tnie drewne tnie drewnda
1800W rqwoidziami o 00 L wys. dmm 3 gwoidziami 00w
Ha wyposazeniu;
1. Tracee hake®tawe 3109, 3mm do decla - 12 2t
5 5 1. Uchrwyt mocajgey B tercr hakelitnwych bregiest Rimm - 1 st
1. Sciernice listkowe trzpieniowe 25 t0némm - daot
— 4. Frary H55 f12080wn (huksty, waloawy, plomienfowy) - po 1 szt
SSMm(45°)  gedvgsamm  1260xG56mm 7¥150mm - SOKS0mMM 530450mm 5. Frz presty -1 21

WIELDZADANIGIWA WIELOZADSHICWA SZLIFIERKA
RAGES 255mm i sroiouwa RAGEG 255mm py xS Ui PRISTA

Elektronarzedzia Evolution: linia BUILD




O & A

In155mm plecle

RAGE TWIN 155mm i

0%
y ""-,f ‘] = i

2400W 100mm L 112 dB [A] 6,5 KM 31500br./min
(V) < M ® A b
ki
3,7 mist brak spalin %.5 kg @20mm 14y rfm?ntxhtai

EVO SYSTEM

EVO BETON 305mm “ECAPES

SILHIE

JEDEN SILNIK - WIELE ROZSZERZEN

b5
© A 0

o HOSSTEM
AGREGAT PRADOTWORCZY

W
63 'mr 66 (O 3 .*“'“’ oo

i Zeftar 8 ” min ET5mm #m
ersgpon
o A B & i
Ty o 1000 min 10.7kg

EV SYSTEM 0 SYSTEN
PW3200 NIY KA CISHIEN illfl-'l.'u'l!. DWP1000 POMPA OECTY

Elektronarzedzia Evolution: linia BUILD




Yy I =

1100 stal Girmm S0mm {907) 17500 stal 12mm 84mm (90°) 22000 stal 12mm 120mm {30°}
o A @ = A @ =< 9 4
3 PP wallzka ¥ gpn walizka
30mm (45°) -4 W zestawie S3mm (43) 043 w zestawle BOmm (457} T30mm (30%) 0°-45°

EVO180 cmvciininanceom NN EVO230-HDX "HiAroccciry N EV0355 RAPTOR ™Gt o ich

ARCZAM ZWEGLIKIEM SPIEKAHYM { Hlanm) TARCZAMI TCT

1200W

grn,, f" '::':
570 obr./min 450 obr.fmin
12-2Bmm 12-35mm 12-42mm

moCowarnie mocowanie mocowanie

narzedzia narzedzia

narigdzia

Weldon 3/4°

Weldon 3/4" Weldon 3/4"

WIERTARIKA ZE STOP WIERTAREA ZE STOPA
IMAGNETYCINA EV042 MAGHETYCING

Elektronarzedzia Evolution: linia STEEL



Wiertarki ze stopg magnetyczng

530 obr./min

12-75mm

mocowanie
narmgdzia

Weldon 374",
Morse MH3

C

2250 ky

| . OBROTY PRAWO-LEWO ‘

& UMOZLIWHAJACE GWINTOWAIE Seyere

ME7500 WIERTARKA ZE STOPA

MAGHETYCINA

ADAPTER LICHWYTU
WIERTARSKIEGD

HTA 46

HTA 030

POGEEBIACZ 0-30mm

H'I'A 53 ADA FTEH UCHWYTL WIERTARSKIEGD
- STOZEK MORSE MKI

210, 270, 410,

HTAM 24 550w savarow e

dostepne '] dostgpne
srednice; srednice:
12-65mm 12-85mm

WIERTLA TREPANACYINE HSS

dostepne dostgpne

srednice: preedziaty:
6-30,4-20,
4-12 mimi

LN

WIERTEA KRETE HS5 DO METALU

ADAPTER UCHWYTU

UCHWYT WIERTARSK]
WIERTARSKIEGD

£ BLUCTEM - 1 mm

HTA 47 HTA 153

UCHWYT WIERTARSEI
Z KLUCTEM - 16mm

HTA 57

POGEEBIACT 0-50mm

ZABIERAK STYBEOWYMIENMWY
HT‘“ Eou- ” [ GW -T[:II';I.T;;IHI_:J'L"I

Wiertarki ze stopa magnetyczng




MADE IN PCOLAN E'

Wiertarki ze stopg magnetyczng

b - b b

1010w 1800W
£ >
. 200, 320, 415,
450 obr./min obr./min 650 obr./min
AN W A N
12-32mm 12-50mm fd———all - 12-30mm
i ._.\_. . T
mocowanie mocowanie mocowanie
narzedzia narzedria narzedzia
- Weldon 374" Waldan 374"
Weldon 3/4 Morse MKZ” Morse M3

C

¥

VERTICAL 321 VERTICAL 50T

Doslepnd wersid platanacaons [roslegna wersia plzeaacong
da gwintawiania dagwintowania
(abraty prawa-lewa) {abmaty prawn-|em)

VERTICAL32 v Rt VERTICAL80/4 "I

mlm..ﬁ-.'_].har

40-110, 65-190 - B %l 40-110, 65190

T40-300, 2 20-G00 . . G-, 220600
obr./min y ; " obir. i " 400 abr./min
a C-— 1 | Yy, ! - e - 1

12-100mm 12-100mm 12:52mm
mecowanie mocpwanie acowani
§ sk marz gz Taam;;zrige
Weldan 3/47, | Weldon 3/4°,
| Morse MK3 | Morse MK3 Weldon 3/4"

I REGULACIA PODSTAWY
w 30° pravio-lewn, 20mm pragi-tyt

l DBROTY PRAWO-LEWD l OBROTY PRAWO-LEWD l WIERTARKA PNEUMATYCZRA
o UMDZLIWIAJACE GWINTOWANIE o UMOZLIWIAIACE GWINTOWANIE potrz. fa powietrze 0.9 m/min

WIERTARKA ZE STOPA KA ZE STOPA WIERTARKA ZE STOPS
VERTICAL100/4 ™cicrvcong NETYCIN, VERTICAL52/3 ™ \uanervcina 1'

Wiertarki ze stopa magnetyczna



MADE IN POLAND l

10D &

mocowanie
narzedzia

Weldon 3/4"

C

1700 kg

| WIERTARKA AKUMULATOROWA i
. nraca bezprzewodnwa 15kg

WIERTLR KA F STOPA
VERTICALEBM360 " 12088 2L ST0P:

: :
[ POMPA W ZESTAWIE
o  SREDNICA PODSTAWY 300mm

PODSTAWA £ POMPS
vA( 820 DO WIERTARER MAGH

Wiertarki ze stopa magnetyczng
Ukosowarki do rur i blach

max. wymiar max. wymiar
stopy stapy
175xB5mm 230x110mm
© 80-250mm g 0150.500mm
%
1.5m

ADAPTLR UMDZLIWIAJACY
WIERCEMIE WY RIBACH

PAK100

o,
5 f '_:1, ukmqwania 5

L
f '..:E utuiﬁania

3000-6000 v gEs 1850 .
Toow obr./min Al 33 Ti0eW obir/min ol
wysokosé wysokosE
ukogsnwanla ukosowania wysokost wymiar{
30°) {457) ukosomania urzadzenla
0-5mm 0-6 mm 4.7kg 0-20 mm 41ﬂﬂnmﬂm 22 kg

LKF450/2  UKOSOWARKA DO RURIBLACH

UKOSIAWARKA DO RUR T BLACH

LKF200

Wiertarki ze stopa magnetyczna
Ukosowarki do rur i blach



MADE IN POLAND

Przecinarki do rur EXACT

EXACT 220E

2Xxact

Pipe Cutting System

EXACT 360E

Specyfikacja

EXACT 170 EXACT 170E EXACT 220E EXACT 280E EXACT 3R0F
100w 1200W 1100w 1750w 1750w
4000 obrmin 1600 3500 nbr./min 1600-3500 obrfmin 2900, 3900 obrmin 200, 3900 obr./min
140 mm 140 mm 140 mm 165 mm 145 mm

B2 mm a2 mm &2 mm 02 fmm £2 mm

58kg 5.8 kg kg O kg 13.5kg

a15- 170 mm @15-170 mm @15-220 mm i (1- 280 mim a75h-360mm

& i Emm Emm 10 mim 10 e

14 trim T4mm 14 mm I8mm 18 mm

Przecinarki do rur EXACT




Przecinarki do rur EXACT

EXACTV1000

Specyfikacja

Model: EXACT P400 EXACTAIO00

Mo silnika: 100K 1010W
5 A000 obr./min 4000 nbr/min
148, 150 mm 155 mm
i mm £ mim
ikg b kg
1 00-400 mm a0 1000 mm

25 i - checle £ 22 mim - uknsowan e
= imm

Tarcze
Typ tarcey: Whymiany: Zastosowanie;
widiowa TCT do stall 140mm T40me21 8074 246 stal, miedz, tw. szt
Cermeet do stali nierdzewne] 140mm Td0xb2x1.8/1.4 24h stal nlerdz, stal, mled#, tw. szt
diamentowa do 2eliwa 140mm Ta0wh2ed /1.8 zelivn
diamentowa do zeliva ¥140mm TAlee2x2 0418 Zaliwen, delivio sferaidalne
150k 1.8/1.4 240 turnrzywa seluczne
Cermet do rur wentylacyjnych 165mm IR RTE EFT] rury wentylacyjne
widiawa TCT do stali 165mm 165xa21.8/1.4 252 stal, miadi, tw. s7
Cermet do stali nierdzewne] 165mm  RIEGEEN RIS stal niendz, stal, mied?, tw, 5ot
diamentowa do 2eliwa X16 1636220/ 1.8 Taliven, 2eliwo stercidaine
W setucnygch 165mm RESUEEARTRIEFET Lwrarzywia seluczne
tarcza ukosujaca 148mm 14862x2.0/30.0248/8  tworzywa sziuczne

Dysk ukosujacy

Dk uksLgacy prasznaczony o rr 2 tworgywa setucznego. Umastieia
wylariyweanie Gy o ke 15w riach 2 twarzywa setucemeqn o Sradnicy
od & S0mm do @ 120mm,

[ysk ukcatgacy mase by 2amocowany da dowalne] wierato-wkistarkl
akumulaterowe] 2 uchwyten 13mm,

Wikonanie estetyezne] fazy na nurae 2 twarzywa ajmuge zakedwie kilka sekund,

Przecinarki do rur EXACT




MADE IN POLAND

Elektronarzedzia FEMI

B

NG 120 XL

Specyfikacja

ARSI05 TR FEANL AR5 HG120
T0ES mm KBRS mm TS mm THx115mm T 102 mm

120102 mim N30 mm

G560 mm G560 mm 560 mm B0 mm TETEmm MaxAmm 10535 mim
- - - - 5043 rmim 3043 mm -

— 105 rmrm 105 mm 106 mm 120 mm 120 120mm 152mm
&""’I{.} 5 f5 mm 64 mm B85 &5 mm B0 mm B0mm 1&mm
P i S mm S0mm

5 g 0505 mim S5 mm 9585 mm 115118 mim 1127112 mam 115112 mm 1500150 mim

45 f5%05 mim G505 mm G565 mm BB mm TBsT&rom FERrEmm 102102 mim
. iy . . : = 48 ARt mm -

Wyrmiar Ladany Lngeej; 1335130065 1335x13x085 1335013065 14407 300,65 T4440ke] 300,65 T4 01 30,65 1735013609
Mo silnika; as0w S50 a0 1200W 1300W 1300'W T600W
Waga masayny; 165 kg T ky 16 kg 17 kg 19ky 16 kg 1Bky
Predkaosc przesuwu tasmy: B0/B0mdmin. - 60.80m/min  30-B0m/min 30-80m/min 35-80m/min 35-Blmymin i), &0 mrmin
System pracy: ABS MG, ABS MG

Elektronarzedzia FEMI




N215XL

Specyfikacja

AR5 HGTR0
168 140 mim
120 100 mamy

—~ U 1% emim
&_,..f' ) : 100 mm

1500150 mm

100100 many

1735x13:0 9
2000W

Wyrmniar Ladimy Lngeej:
Mot sllnika;
Waga measzyny: 36 by

3580 mdmin
AR5, NG

Predkaosc przesuwu tasmy:
System pracy:

HGI60

Terls 140 mim
120100 rrm
1500mm

1 mm

150150 rr
100100
173513400
2000
kg

3580 mymin
HG

213x150 mm
14580 mim

175 mm
14 mm

1500150 mm
e 140 nm

214019059
1850W
S0k

{30, &0 m/min

Elektronarzedzia FEMI

190x 130 mm
150110 mm
10070 iy
10mm

11 mm
fSmm
170170 mm
T 10 mm
55 mm
21401909
1B50W
140 ki
35-B0mimin

H2T5EL
190135 mm
153110 mm
10070 mm
175 mm

11 rmm
fHmm
15175 mm
11010 mm
575 mim
401509
anow
150 kg

30 m/'min

190135 mm
15087 10 mm
1% mm
175 mm

110 mam
Tamm
175175 mm
10110 mm
T57S mm
140 1) 0
B0V [3~]
150 ky

all Bl mémin

NG266XL

#.

25 mm
200160 mm
115000 mm
2Hmm

15 mm

110 mm
2000200 mm
T A0 mm
1010 mm
LT
1073 KW [3~]
305 ky

35, H0mymin
MG

Elektronarzedzia FEMI




MADE IN PDL.:"‘-T'JD

Elektronarzedzia FEMI

Specyfikacja
MuLTY 5
T150mm G50 mim 0mm
30 mm A20mum 330mm
i GO TOEI0 mim 140, 820, 570 mm
Dedykawany do maszyn; THIKL, THINL, TEINL, NG 2081, TA5HL TAFAL, TALML

Specyﬁkacja Kpander naktadha da ciecia paneli

J00SPECIAL 5 NI r &5
Mo silnika: 1300 [sibnik indubcyjmy) 13008 isiliik indukcyjng) 185mm - 130mm
Wymiar tarzy: srednica: 300 mm/ stwir moougace 30mm - Sednica: 305 mm S otwidr macujaoy: 30mm | XREWD 5rm 1 50mim
Obraty, 2350 ol min 2850 obe.min 05 PRO Gmm  140mm
Max wymiar cieteqo elementu 0F- 1600 mim /457 10070 mim - 16878 mim /457 10578 mim o Homum  193mm
Waga: 21ky kg L Himm  142mm

Dostepne
szlifierki:

Elektronarzedzia FEMI




MADE IN POLAND:

Wyciggi narciarskie

WYCIAGI NARCIARSKIE NASZE) PRODUKC)I

Fabryka MNarzedzi GLOB jest producentemn nowoczesnych
wyciggow narciarskich z wysokim i niskim prowadzeniem liny. Nasza
produkcja opiera sie aargwno na wiedzy zdobyte] preez dawny
zaklad innowacyjnego sprzetu | urzadzen POLSPORT jak | na
kilkunastoletnim doswiadczeniu w budowie wyciagow narciarskich.
Od roku 1979 wyprodukowalismy ponad 200 wyciagow pod
hazwami POLSPORT oraz POLGLOE,

Fabryka MNarzedzi GLOB gwarantuje najwyzsza jakosc ustug o
czym swiadcza wdrozone systemy zapewnienia jakosci wg norm PN-
EM IS0 8001:2001 oraz PN-EN 150 3834-2:2007.

Wyciagi narciarskie POLGLOB charakteryzuje lekka | zwarta
konstrukcja, dzieki ktdrej nie ma potrzeby stosowania rozbudowanej

infrastruktury, jednoczesnie zapewniajgc  wysoki  wskaznik
przepustowosci. Instalacja sterowania oraz elementy systemu
bezpieczenstwa wykonane sz w  oparciu o sterowniki

mikroprocesorowe oraz czujniki indukcyjne, Wszystkie produkowane
przez nas urzadzenia | podsystemy wyciagow narciarskich spetniaja
wszelkie wymogi normatywne majace zastosowanie w Polsce oraz
pozostatych krajach Unii Europejskiej.

Standardowa modernizacja
przeprowadzona przez nasza
fireme,

#Wymiana ukiadu napedowego
wraz 2 zasilaniem i sterowaniem.

# Benowacija konstrukcii,

Wyciagi narciarskie




MADE IN FOLAND

Wyciggl narciarskie

WYCIAGI NARCIARSKIE NASZE) PRODUKC)I

NASZA OFERTA OBEJMUJE: -

+ Projektowanie, budowe oraz montaz: P =
= wiciagow nartiarskich orcaykowych jednoosobowych,
+ przenosnych wydagow narciarskich z niskim prowadzeniem liny -
POLGLOB 2P, D
= wodrnych wyciagow narciarskich oraz wyciagow do snowtubingL, e
¢ Projeliowanie tras do snowtubingu, -
L4 Fuiodermzaqecra.—:ﬂmnepndpér brarmowych na teowe, [ . ¢
¢ Modemizade zaczepow orzykovwych igleskopowych EbE.'U'D'LWU’I A £ -
¢ Peine doradziwo techniczne na etapie planowania inwestydi
tane#thMv&nﬁaEhkayo&mﬂ@wmarshdwwhﬂupaaq | ¥y
Z innymi przedsiebiorstwai, e =
=

AN

* Praeglady technicene zgodne 2 meporzadezeniern Ministra Transportu
zdn, 01.06.2006 r, . -
¢ Serwis pogwarancyiny, / Bl [Two,, — N
¢ Odtwarzanie dokumentad istieiacych wyciagdw, 7 o | .
+ FE*H)-’ZES‘HWQQECI zamiennych do nowych oraz do starseych typdw Pt
wyciagdw naszej produkci, } g
* Wpizeg posiadajace certyfikat TOT dia wyciagdw jedno- i dwuosobovwych, f
¢ Urzadzenia holujgce teleskopowe oraz bebnowe z hamulcemn
magnetycnym, ~
+ Szkolenia dia obecnydh i prayszhvch pracownikow z zakresu:
* obehugi | konsenwac wydagdw narciarskich, -
= obsiugii konserwadi kolel linowych. =

<ZSQUVOXRWVMrmMm— X=<NADO
=SODOWOO0ZUM= =S0OZmmME X=<NADO

“=SO0WMOVOCED <S0OZEMmE F=NMAIDO

Wyciagi narciarskie




Wyciggi narciarskie

PODPORA NAPEDOWA TYPU PN-H

Jest stacjia napedowo-napinajaca z systemem hydraulicznego
napinania liny, montowana na fundamencie zelbetonowym. Moze
spetniad role stacji zardwno dolngj jak | gdrnej. Podstawowe
elementy podpory to:
silnik wraz z motoreduktorem i hamulcem elektromagnetycznym,
hydrauliczny uktad napinania liny,
stup podpory wraz z prowadnica i wysiegnikiem,
koto linowe o srednicy 2 lub 1,6m,
uktad plynnej requiacji predkosci (falownik).

L N N

Do stacji napedowej podigczony  jest podsystem  uktadu
zasilania, sterowania | bezpieczefistwa. Widoczne na Zzdjeciach f_f

zestawy wahaczy z rolkami stanowig odrebne podsystemy, FEES

PODPORA ZWROTNA TYPU PZ-M

lest stacja przewojowa ze skokowa regulacia potozenia kola
linowego, montowana na fundamencie zelbetonowym. Moze
spetniad role stac)i zardwno dolng] jak 1 gbémel. Podstawowe
elementy podpory to:
#+ stup l;mdpcrrj,r wraz z prowadnicg i wysiegnikiem,
4 koto linowe o srednicy 2 lub 1,6m.

Widoczne na zdjeciach zestawy wahaczy z rolkami stanowia
odrebne podsystemy.

ity - |

WYCIAG NARCIARSKI POLGLOB 1T z ciezarowym systemem napinania liny

Jest stacja napedows, montowang na  fundamencie
zelbetonowym. Moze spetniac role stacji zarowno dolnej jak | gome;,
Podstawowe elementy podpory to:

# silnik wraz z motoreduktorem i hamulcem elektromagnetycznym,
# stup podpory wraz 2 prowadnica i wysiegnikiern,

& koo linowe o srednicy 2 lub 1,6 m,

¢ uktad phynnej regulacii predkosci (falownik).

Do stadi napedowe] podiaczeny jest podsystem  uktadu
zasilania, sterowania i bezpieczenstwa. Widoczne na zdjeciach
zestawy wahaczy z rolkami stanowig odrebne podsystemy.

PODPORA ZWROTNA TYPU FZ-100

Jest  stacja przewojowo-napinajaca, mantowang na
fundamencie zelbetonowym. Moze spelniad role stacji zardwno
dolng| jak i gorne|. Podstawowe elementy podpory to:

+ rama podpory wraz z wysiegnikiem | bramka
# koto linowe o srednicy 2 lub 1,6 m
* cierarowy uktad napinania liny © przetozeniu 1:4

Widoczne na zdjeciach zestawy wahaczy z rolkami stanowia
odrebne podsystemy,

Wyciagi narciarskie




Wyciggi narciarskie

PODPORY POSREDNIE DLA WYCIAGOW POLGLOB 1T/Hi 1T

PODPORA POSREDNIA TYPU PP-111

Konstrukcja  stalowa montowana na
fundamencie zelbetonowym.

Podstawowe elementy podpary:
# slup,
+ poprzeczka PP-111.

Widoczne na zdjeciach zestawy wahaczy z
ralkami stanowig odrebne podsystemy.
— L
S\ 0/ k)
i b liJ:__/ fEI':
-
I

2

BATERIE KRAZKOW

PODPORA POSREDNIA TYPU PP-110

Konstrukcja stalowa montowana na
fundamencie zelbetonowym.

Podstawowe elementy podpory:
# stup podpory 2 poprzeczks,
# rama no=na T.

Widoczne na zdjeciach zestawy wahaczy =
rolkami stanowig odrebne podsystemy.

R st A
= .. A L TR

WAHACZ ZWYKLY DWUKRAZKOWY WAHACZ ZWYKLY CZTEROKRAZKOWY WAHACZ MIESZANY TROJKRAZKOWY
TYPU: WZ-100 TYPU:  BW-100 TYPU:  WM-100

ZASILANIE | STEROWANIE

Podsystem sterowania, kontroli, bezpieczenstwa
i syanalizac)i wyciagu narciarskiego skiada sie 2;
+ szafy sterowniczej z synoptyka,

+ czujnikow zblizeniowych,

+ wytacznikow krancowych,

+ falownika firmy SEW.

Wyciagi narciarskie

e




Wyciggi narciarskie

WPRZEGLA ORCZYKA _

Wprzegta do orczykéw jedno- [ " 1 i \

i dwuosobowych, dla T ! ”
lin o srednicach 10 - 20 mm.
Elementy zatwierdzone przez TDT.

PRZENOSNY WYCIAG NARCIARSKI Z NISKIM PROWADZENIEM LINY NOWOSC!

Przenosny, bezpodporowy wyciag narclarski POLGLOB 2P stanowl doskonata
propozycje atrakcji turystycznej dla hoteli i pensjonatow. Z powodzeniem Po LG LOB 2 P
moze rowniez stanowic uzupeinienie istniejgcej oferty dla duzych stacji narciarskich.

Glowng zaleta wyciagu POLGLOB 2P jest mozliwosd szybkiego | tatwego montazu oraz demontazu, co
pozwala na przeniesienie wyciggu w inne miejsce lub demontaz na okres letni. Zastosowanie liny stalowe]
umozliwia diugi okres eksploatacji.

Wyciag wyposazony jest w uktad ptynnej regulacji predkosci jazdy ({falownik), co umozliwia
dostosowanie predkosci holowania do umiejetnosci narciarzy, urzadzenie rdwniez przystosowane jest do
holowania opon (snowtubing).

Wycigg posiada wszystkie potrzebne dokumenty zatwierdzone przez TDT.

CHARAKTERYSTYKA WYCIAGU

* Maksymalna diugose - 170m

4+ Maksymalna predkosc holowania - 1,2m/s
+ Maksymalne pochylenie stoku - 30%

¢ Moc napedu - 4k\W

#+ Lina stalowa - @ 8 mm

UWAGA: istnieje mozliwos¢ wypozyczenia wyciagu POLGLOB 2P - zadzwori: 695 336 682

Wyciagi narciarskie




MADE IN F'OLHND

MAJET KEMPA, MIKOLAJCZYK Spotka Jawna
ul. Miedzyrzecka 145, 43-382 Bielsko-Biata
NIP: 547-207-30-26

USEUGA {IECIA lASEHEM )

# Maksymalne wymiary obrabianego arkusza blachy 3000mm x 1500mm.
# Oprogramowanie maszyny pozwala na wspdiprace z programami Autocad oraz Corel.
+ Ciecie laserowe wykazuje nastepujace zalety:
» mozliwosc bezdotykowej abrobki materiatu,
» duza predkosc obrabki,
* unikniecie obrébki wykaniczajacej araz dodatkowych kosztéw z tym zwmzanych
 ciecie bez zadzioréw.
+ Maksymalne grubosci blach:
* aluminium do 6mm,
* stal czarna do 15mm,
* stal nierdzewna do 8mm. |
¢ Cena: jest zalezna od wymiardw, ksztattu, grubosci materiatu oraz dok’fadnaéc: r:m:r:la

USLUGA CIECIA STRUMIENIEM WODNYM

+ Ciecie strumieniem wodnym to nowoczesna metoda obrobki materiatow. Polega na wykorzystaniu
skoncentrowanej energii strumienia wody pod wysokim cisnieniem - do 4000 barow, ktéry wraz z
rozdrobnionym materiatem sciernym, wycina waski pasek materiatu podlegajacego cieciu. Glowica
tngca jest prowadzona na stole precyzyjnie, z wykorzystaniem technologii CNC, po odpowiednim
przygotowaniu projektowym CAD/CAM.
+ Glowne powody, dla ktérych warto wybrac usluge ciecia strumieniem wodnym:
+ Ciecie roznorodnych materiatéw: aluminium, ceramika, materiaty zespolone, miedzZ, mosigdz,
stopy specjalne, szklo (za wyjatkiem hartowanego}, stal, guma, stal nierdzewna, granit,
marmur, tytan, drewno, sklejka.
* Wysoka jakosc wykuﬁczenla materiaty ciete maja gladkie, satynﬁwe wykonczenie - podobne
do osiggniecia przez piaskowanie drobnym piaskiem. .
* Brak ciepta w procesie obrébczym.
Przyjazne dla srodowiska - scierniwo cbojetne dla otoczenia.
Duza dokiadnosc ciecia nawet do 0,05mm.
MozliwosE ciecia materiatéw o gruboesci do 250mm.
» Ciecie pod katem do 45 stopni.
« Cigcie materiatéw obrabianych cieplinie.
* Szybka ocena mozliwosci | doktadnosci ciecia. :
4 Cena: jest zalezna od wymiaréw, ksztattu, gruboéci materiatu oraz dokiaﬂnusu c:[—;ma




USEUGA CIECIA PLAZMA

+ Maksymalne wymiary cbrabianego elementu 3000mm x 2000mm.
4+ Oprogramowanie maszyny pozwala na wspotprace z programami Autocad oraz Corel.
4+ Maksymalne grubosci cietych elementow:
« stal niestopowa do 60mm,
+ stal nierdzewna do 40mm,
* aluminium do 20mm.
4+ duza predkosc ciecia polaczona z wysoka
jakoscia wykonania dzieki zastosowaniu
technologii wirujgcego gazu ostonowego.
+ Cena: jest zalezna od wymiarow, ksztattu,
grubosci materiatu oraz dokiadnosci ciecia,

T

GIECIE KRAWEDZI

¢ Oferte ustugows naszej firmy dodatkowo wzbogaca
hydrauliczna prasa krawedziowa. Jest to
wysoko wydajna prasa CNC o najwyzszej osiggalne]
dzisiaj dokladnosci | precyzji przy jednoczesnym
Zachowaniu powtarzalnosci elementow:
» maksymalna dlugosé giecia 3100 mm,
* maksymalny nacisk 200 ton,
« 8 osi sterowanych numerycznie.

POZOSTALE USLUGI (FABRYKA NARZEDZI "GLOB")

hartowanie indukcyjne,

noze do folii | papieru na specjalne zamowienie,
ostrzenie nozy introligatorskich,

ostrzenie nozy do strugarek,

ostrzenie pit tarczoawych,

ustugi spawania, toczenia, frezowania,

+ konstrukcje stalowe.

> ey




TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

JEDNOSTKA CERTYFIKUJATA
TODT-CERT

CERLT

CERTYFIKAT

Mr 4 3317 244 201

Fabryka Narzedzi
"GLOB"

SPOLKA F OGRAMICZONS ODFOWIEDZIALNOSCL

L AS-300 Bislako-Siala ul. Wyawidenia 43a

= CEQC
@ El A7 PN-EN ISO 3834-2:2007

.oy 24100

&5
§d
..1

+ R
1

TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

JEDNOSTHA CERTYFIKLU.JACA
TROT-CERT

CERTYFIKAT

Mr 4 3317 24 311

Fabryka Narzedzi
"GLOB”

SPOLKA 7 OGRANICZOMA OOPOWIEDZALROSCIA

PL &3-300 Bislsko-Biats l, Wy naalemis d3a

= CEOS
@ = “~  PN-EN ISO 9001:2000

Transportowy Dozér Techniczny
JEDHNOSTHKA NOTYFIKOWANA
1468
TDFT TDVT

CERTYFIKAT
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MADE IN POLAND ‘

BIELSKO |/

Fabryka Narzedzi "GLOB"
5p. 2 0.0.

43-382 Bielsko-Biata
ul Sobieskiego 452

tel: 448 33 821-09-22,
+4833 816-5/-24
fax: +48 33 443-20-45

www.fnglob.pl
WWW.przecinanie.pl

fnglob@poczta.fm

RN [Ei B Ad14 Fabryka Marzedz “GLORY



